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KEGELSENKER
GENERATION ]

UNGLEICHE SPIRALSTEIGUNG
UND RADIEN

* ruhiger und vibrationsarmer Lauf
* runde und ratterfreie Senkungen

3-FLACHEN-SCHAFT
* fir optimale Drehmomentibertragung:
* kein Durchdrehen im Bohrfutter

ca. 60 % geringere Axialkréfte
im Vergleich zu Standardsenkern
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TOOL SOLUTIONS 1/2024 D

Radialkréfte in N

SPIRALISIERTES DESIGN
* geringere Vorschubkréfte
* Korkenzieher-Effekt

+ KONVEXE, BOGENFORMIGE
GEOMETRIE

¢ erhéhte Standzeit durch
léngere Schneiden

ca. 50 % geringere Radialkréfte
im Vergleich zu Standardsenkern
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SARA

m TORN Kegel- und Entgratsenker, spiralisiert

@
HSS-EJ YJ []J EJ 13 J TiAINJ ) / J
60° Ve/t
Universal-Geometrie mit 3 spiralisierten Schneiden und ungleicher Teilung
Schneidstoff HSSE, TiAIN-beschichtet
vibrationsarm und hohe Laufruhe
deutlich reduzierte Vorschub- und Radialkréfte
runde und ratterfreie Senkungen
breites Anwendungsspekirum
Ausfishrungen:
150275 - mit Zylinderschaft

150276 - mit 3 Spannfléchen am Schaft gegen Durchrutschen im Bohrfutter [7
(optimal fir Handbohrmaschinen) L
f B3
D % D1
T
@ sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
o |O0ur geeignet <700 N/mm | < 1000 N/ | <1400 N/ | ot /martns. | _austnisch | duplox 66/6TS ooc_|Legierungen| <some | =30me | <sus | =8usi Golog.  [GRK/CRR/Durop.|  <SSHRe | <60HRe | =60HRe
2 ® | o o ® ® O O O|O | O
40 20 15 18 15 10 25 25 12 9 50 35 90
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
einzeln [ )
Vorschub f q -
D D5 D1 L 1 Zylinderschaft 3-Fliichenschaft
mm mm mm mm Stak] < 1000 N/mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
mm/U
6,3 1,6 5 45 3 0,06 1502750063 21,90 150276 0063 24,30
Tylinderschaft
8 2 6 50 3 0,06 1502750080 23,30 150276 0080 25,80
10 2,5 6 50 3 0,09 1502750100 2420 150276 0100 26,70
12,5 32 8 56 3 0,12 1502750125 28,80 1502760125 31,95 -
16 4 10 63 3 0,12 1502750160 32,90 150276 0160 36,70 J
20 5 10 67 3 0,16 1502750200 40,80 150276 0200 45,50 3Fldchenschaft
25 6,3 10 Al 3 0,16 1502750250 57,10 150276 0250 63,90
Sétze, 6-teilig
Inhalt Zylinderschaft 3-Fliichenschaft
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
6318011001125 16,0 | 20,0 mm 1502750001  129,- 150276 0001  139,—

1502750001

Live-Lagerbestiinde unter www.saratools.com TOOL SOLUTIONS 1/2024 D Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.




m ATORN Kegel- und Entgratsenker, spiralisiert
[ ]
HSS-EJ V,‘{g;',gfj }{J ]J EJ sz TiAINJ v‘l/{ J

¢ Universal-Geometrie mit 3 spiralisierten Schneiden und ungleicher Teilung

Schneidstoff HSSE, TiAIN-beschichtet

* vibrationsarm und hohe Laufruhe

deutlich reduzierte Vorschub- und Radialkréfte

* runde und ratterfreie Senkungen

* breites Anwendungsspekirum

* Ausfihrungen:
150272 - mit Zylinderschaft
150273 - mit 3 Spannfléchen am Schaft gegen Durchrutschen im Bohrfutter (optimal fir Handbohrmaschinen) g
150274 - mit verlangertem Schaft zur Uberbrickung von Stérkonturen i !

® sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminiym Kupfer | Graphit gehirteter Stahl
[0t gesignet <700 N/t | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martns. | _austnisch | duplex 66/6TS 666 |legierungen| <aome | =30m | <susi | =8usi Goleg. [GRK/CRR/Durop.|  <S5HRe | <60HR | 260Hke
2 ® | o o ® @ O | O oO|O0 | O
40 20 15 18 15 10 25 25 12 9 50 35 90
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
einzeln o
woE el Bges et
6,3 15 5 45 3 0,06 1502720063 19,10 150273 0063 21,30
8 2 6 50 3 0,06 1502720080 2090 1502730080 22,80 Blinderschoft
8,3 2 6 50 3 0,09 1502720083 21,30 150273 0083 23,30
10 2,5 6 50 3 0,09 1502720100 21,60 150273 0100 23,60
10,4 2,5 6 50 3 0,09 1502720104 21,70 150273 0104 24,20 J
11,5 28 8 56 3 0,09 1502720115 2480 150273 0115 27,20 3Fliichenschaft
12,4 2,8 8 56 3 0,12 1502720124 2595 1502730124 28,20
15 3,2 10 60 3 0,12 1502720150 29,20 150273 0150 31,80 ?—'7 L"i
16,5 3,2 10 60 3 0,16 1502720165 29,90 150273 0165 31,95 D % D1
19 35 10 63 3 0,16 1502720190 32,70 1502730190 35,30 Ll 3
20,5 35 10 63 3 0,16 150272 0205 37,40 1502730205 39,40
23 38 10 67 3 0,16 1502720230 42,80 150273 0230 45,50
25 38 10 67 3 0,16 1502720250 46,90 150273 0250 48,20
31 42 12 7 3 0,16 1502720310 56,40 150273 0310 59,10
40 10 12 75 3 0,16 150272 0400 99— 150273 0400 99,90
Satze
Inhalt Zylinderschaft 3-Fliichenschaft
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
6311041165205 250mm 150272 0002 139,- 150273 0002 149,-
6318311041241 165]205mm 150272 0001 129,- 150273 0001  139,-
1502720001 1502720002
lange Ausfihrung o
Vorschub
mDm ngl mDr]n mLm : i <n]1?n0(IJN/ [y ArtikelNr. € ‘ |
6,3 15 5 104 3 0,06 150274 0063 34,60
8,3 2 6 105 3 0,09 150274 0083 37,40 L
10,4 25 6 107 3 0,09 150274 0104 40,80 E 101
124 28 8 108 3 0,12 150274 0124 46,90 + Y
16,5 3,2 10 m 3 0,16 150274 0165 48,95
20,5 3,5 10 114 3 0,16 150274 0205 58,40
25 3,8 10 118 3 0,16 150274 0250 66,60
31 4,2 12 140 3 0,16 150274 0310 104,70
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SARA

ATORN SARA" Kegel- und Entgratsenker
DIN | Werk y ! . y
HSSJ 335cJ ng;,;j wJ:[]J zaJ T.NJ T|AINJ v‘lﬂJ

¢ 3 Schneiden

¢ radial hinterschliffen

¢ Schneidstoff HSS, HSS TiN, HSS TiAIN
¢ zum Senken und Entgraten

* Senk@ sind auf die jeweiligen DIN-Senkschraubenkspfe abgestimmt (DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

@ sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminivm Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
O gut gesignet <700 N/mm | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit/martens. | _austeniisch duplex 66/6T5 66 |legierungen| <somke | =30MR | <8usi 24usi Coleg.  [GRK/CPR/Durop.|  <55HRe | <60hRe | 260HRe
. REBES OO SRR BES
2 30 20 10 8 8 8 11 15 70 40 40
" R BES o]0 ololo
24 13 7 7 8 8 10 10 60 35 33
Schnittgeschwindigkeit Ve m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschi hiiltnissen anzupassen!

SE

[ L——> v
D Ds D1
v ¥
le——— L y———»]
einzeln () ATORN SARA ATORN SARA ATORN
Vorschub f . - .
mDm l?]; Im)Jn mLm nLllr‘n ! Stah <n]]g10%N/ g Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € ArTikeI-er.rIN € ArtikeI-Nr..n" € Artikel—l‘;I;AIAIN €
43 13 4 40 28 3 0,04 150101 0043 1- 150201 0043 520 1501050043 13,35 150205 0043 9,70 150107 0043 15,30
50 15 4 40 28 3 0,04 150101 0050 1,25 150201 0050 520 1501050050 13,35 150205 0050 9,70 150107 0050 15,30
53 15 4 40 28 3 0,06 150101 0053 1,25 150201 0053 535 1501050053 13,35 150205 0053 9,70 150107 0053 15,30
58 15 5 45 28 3 0,06 150101 0058 7,25 150201 0058 535 1501050058 13,35 150205 0058 9,70 150107 0058 15,30
60 15 5 45 28 3 0,06 150101 0060 7,25 150201 0060 5,35 1501050060 13,35 150205 0060 9,70 150107 0060 15,30
63 15 5 45 28 3 0,06 150101 0063 1,25 150201 0063 535 1501050063 12,45 150205 0063 9,70 150107 0063 15,30
70 1.8 [ 50 36 3 0,06 150101 0070 740 150201 0070 510 1501050070 13,35 150205 0070 10,40 150107 0070 18,60
73 18 6 5 3 3 0,06 150101 0073 7,40 150201 0073 510 1501050073 13,35 150205 0073 10,40 150107 0073 19,10
8,0 2 b 5 36 3 0,06 150101 0080 8- 150201 0080 570 1501050080 14,20 150205 0080 11,10 150107 0080 19,10
83 2 [ 5 36 3 0,09 150101 0083 8- 150201 0083 570 1501050083 14,20 150205 0083 11,10 150107 0083 19,10
94 22 6 5 36 3 0,09 150101 0094 9,10 150201 0094 1- 1501050094 16,80 150205 0094 11,95 150107 0094 21,10
100 25 [ 50 36 3 0,09 150101 0100 8,75 150201 0100 1- 1501050100 16— 1502050100 12,60 150107 0100 21,10
104 25 b 5 36 3 0,09 150101 0104 9,30 150201 0104 7,15 1501050104 16,80 1502050104 13,40 150107 0104 21,10
1,5 28 8 5 3 3 0,09 150101 0115 9,65 150201 0115 7,55 1501050115 17,80 1502050115 14,15 150107 0115 21,80
124 28 8 5 3 3 0,12 150101 0124 10,20 150201 0124 7,55 1501050124 18,70 1502050124 14,45 150107 0124 23,30
134 29 8 56 36 3 0,12 1501010134 11,45 150201 0134 8,50 1501050134 20,50 1502050134 16,55 150107 0134 24,80
150 32 10 60 40 3 0,12 150101 0150 11,55 150201 0150 8,50 1501050150 20,50 150205 0150 16,55 150107 0150 27,50
165 32 10 60 40 3 0,16 150101 0165 12,25 150201 0165 930 1501050165 21,30 1502050165 17,35 150107 0165 28,30
190 35 10 63 40 3 0,16 1501010190 16,45 150201 0190 12,60 1501050190 29— 1502050190 23,10 150107 0190 36,80
205 35 10 63 40 3 0,16 150101 0205 16,60 1502010205 12,75 1501050205 32,60 150205 0205 24,50 150107 0205 37,20
230 38 10 67 40 3 0,16 1501010230 22,30 1502010230 16,70 1501050230 41,90 1502050230 32,10 150107 0230 49—
250 38 10 67 40 3 0,16 150101 0250 23,50 150201 0250 17,55 1501050250 43,60 150205 0250 32,40 150107 0250 56,80
280 4 12 71 40 3 0,16 150101 0280 31— 150201 0280 24— 150107 0280 75,40
300 42 12 71 40 3 0,16 150101 0300 31,20 150107 0300 77,30
310 42 12 71 45 3 0,16 150101 0310 35,10 150201 0310 2580 1501050310 64,50 1502050310 41,90 150107 0310 80,90
40,0 10 12 75 40 3 0,16 150101 0400 51,90
400 10 15 75 40 3 0,16 150201 0400 48,60
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SARA

SARA Kegel- und Entgratsenker ADVANCED

@
DIN Y .
HSS TiN
J 335‘J %0° J J J VM
* 3 Schneiden
* Schneidstoff HSS und HSS TiN
* neue Schneidengeometrie verhindert ungleiche Abnutzung der Schneidkanten
* hohe VerschleiBfestigkeit und Warmhérte fur maximale Standzeiten
* hohe Rundlaufgenauigkeit bei deutlich reduziertem Kraftaufwand

* Patentierter Schaft gegen Durchdrehen des Senkers im Bohrfutter bei optimaler
Drehmomentibertragung (ob @ 8,3 mm)

@ sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | SuperLeg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehirteter Stahl
| O gut geeignet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mn | frrit/martens, | _austenisch | duplex 66/6TS 666 |legierungen| <3omrc | 308k | <gusi | =8%si Culeg.  |GRK/CRK/Durop.|  <55HRe | <60HRe | 260k
i ® | & O O | O O|O | O
24 13 7 7 8 8 11 10 60 35 33
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschinenverhiltnissen !
einzeln [ ) /
Vorschub f .
mDm nDlr5n rEr]n mLm sl <"]]2100UN/ Dy Artikel-Nr. € ArtikeI-Nr..rIN € b
6,3 15 5 45 0,08 1502700063 12,85 1502710063 14,95 ﬁ
8,3 2 6 50 0,10 1502700083 14,25 1502710083 16,70
10,4 25 6 50 0,10 1502700104 14,45 1502710104 16,95 \\\-
12,4 28 8 56 0,12 1502700124 17,25 1502710124 20,40 .
16,5 32 10 60 0,14 1502700165 20,10 1502710165 23,40 —?7 L Ly
20,5 3,5 10 63 0,18 1502700205 24,90 1502710205 29,30 D % D1
25 3,8 10 67 0,22 1502700250 30— 1502710250 35,20 il ¥
31 42 12 71 0,22 1502700310 36,70 1502710310 43,20
Sdtze
Inhalt TiN
Artikel-Nr. € ArtikelNr. €

63mm | 83mm | 10,4mm | 124mm | 165mm | 20,5mm 1502701000 99,90 1502711000 115

63mm | 104mm | 165mm | 205mm | 25mm 1502702000 99,90 1502712000 115~

1502711000
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SARA
BECK

MAPAL GROUP

HSSJ "“MJ 3"3'2'cj "ﬁ%i'.%’j }{J :UJEJ Z3 J o J wl;z J

* Geometrie mit extrem ungleicher Teilung (EU-Teilung)
* hohe Laufruhe

Prazisionsausfihrung

préparierte Schneidkanten

Kegel- und Entgratsenker EUC-Speed 90 °

« radial hinterschliffen e
* reduzierte Axial- und Radialkréfte ’:
* weniger Ratterneigung i / \ 0
¢ Spezialbeschichtung PoEor o e
o Schafttoleranzen: reduziert Axialkraft um 50% reduziert Rodialkraft um 25%
HSS ho
VHM ho (geeignet fir Hydrodehn- und Schrumpffutter) 4
* Ausfihrungen:
150170 - HSS mit Zylinderschaft Toleranz h9 N
150171 - VHM mit Zylinderschaft Toleranz h6 (geeignet fur Hydrodehn- und Schrumpffutter)
150172 - HSS mit 3 Spannfléchen am Schaft gegen Durchdrehen des Senkers im Bohrfutter
bei optimaler Drehmomentibertragung rerpe—
150173 - HSS mit verlangertem zylindrischen Schaft Toleranz h9 extrem ungleiche Teilung e o be e
optimierte Senkung
@ sehir gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
O gut geeignet <700 N/mm. | < 1000 N/ | <1400 N/mn | ot /martns. | _austnisch | duplex 66/6TS oo;_|Legierungen| <some | =30me | <sus | =8usi Golog.  [GRK/CRR/Durop.|  <SSHRe | <60HRe | =60HRe
[T @ ® O @ ® O 0O O
2 | 150173... 36 30 12 10 10 14 12 10 42 42
— o oo ® oo o O e e 0
60 50 40 30 30 25 35 45 15 15 15 80 60 70 8
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstickaufst und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
einzeln () e
D D5 DI L Smhl\g%](;] t,’\‘f/mmz HSS mit Zylinderschaft HSS mit 3-Flichenschaft VHM mit Zylinderschaft ’\ -
mm mm o mm mm /U ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ﬁ—
43 13 4 40 0,06 1501700043 1775 1501720043 19,50 4 150170
63 15 5 45 0,08 150170 0063 19— 1501720063 21,20 1501710063 92,80 /-
83 2 6 50 0,10 1501700083 21,20 1501720083 23,20 1501710083 100,— M
104 25 6 5 0,10 1501700104 21,60 1501720104 2350 1501710104 104,50 \""
124 28 8 56 0,12 1501700124 2590 1501720124 2820 1501710124 109,50 : 150172...
165 32 10 60 0,14 1501700165 29,80 1501720165 31,90 1501710165 134,50
205 35 10 63 0,18 1501700205 37,20 1501720205 39,20 1501710205 153,50
25 38 10 67 0,18 1501700250 44,80 1501720250 46,90 1501710250 178~
3 42 12 7 0,22 1501700310 54,80 150172 0310 57,40 1501710310 210,-
Satze, 5-teilig
Inhalt HSS mit Zylinderschaft HSS mit 3-Flichenschaft
Artikel-Nr. € ArtikelNr. €
je 1Stick 6,3 | 10,4 | 16,5 | 20,5 | 25 mm 1501701000  149,- 1501721000 159,- =
150170 1000 150172 1000
mit verléngertem Schaft [ ) 4\
Vorschub f 4‘1_ ‘]
D D5 D1 L HSS = J
mm mm mm mm Stabl <m7n(1)OUN/ mié Artikel-Nr. € \\
L
6,3 1,5 5 104 0,08 150173 0063 36,70 i |y
8,3 2 6 105 0,10 1501730083 39,50 D Qf D1
10,4 2,5 6 107 0,10 1501730104 42,40 ¥
124 28 8 108 0,12 150173 0124 47,40
16,5 3.2 10 m 0,14 150173 0165 50,30
20,5 3,5 10 114 0,18 150173 0205 60,30
25 38 10 118 0,18 1501730250 69,70
31 42 12 140 0,22 150173 0310 92,10
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SARATOOLS.com

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

Angebot giiltig bis 31.03.2024, Lieferung frei Haus innerhalb Deutschland ab Auftragswert € 150,- netto. Alle Preise in Euro je Einheit zzgl. MwSt. Aus drucktechnischen Griinden kann es im Einzelfall zu Abweichungen zwischen Text
und Bild kemmen. Fir die technischen Eigenschaften der vorgestellten Artikel ist stets der Anzeigentext mafigeblich, im brigen die Angaben im Hauptkatalog. Unsere Angebote sind in jeder Hinsicht freibleibend. Eine Haftung aus Darstellung und
Angaben dieser Druckschrift fiir uns und alle in unserem Auftrag Handelnden ist ausgeschlossen. Weiter verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschiftshedingungen.
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