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TORN' NC-forbor
HSSE | (00 N _DIN]| i
90° 1835A
* S° = Spidsvinkel 90°
* Praecisionsspidsslibning med smal tvaerskaering
* hgj stabilitet pga. kort sp&nkanal
* il positionsnejagtig og hurtig forboring p& NC/CNC-maskiner og bearbejdningscentre
[ ]
D Dihe L Ll Uizt TN i
mm  mm mm mm stl <1000 N/ Varenr 4 Varenr € b O - | o g
mm/U : : v
3 3 50 10 0,07 1001300300  6;90 4,49 1001310300 10,75 6,95 >l L1 —»
4 4 52 12 0,07 100130 0400 6,90 4,49 100131 0400 10,75 6,95 L —>
5 5 60 15 0,07 100130 0500 740 4,80 1001310500 42— 7,80
6 6 66 20 0,14 100130 0600 9,55 6,20 100131 0600  13;85 9~
8 8 79 25 0,14 100130 0800  16;60 6,85 1001310800  18;30 11,90
10 10 89 25 0,21 1001301000  13;95 9~ 1001311000 22,80 14,80
12 12102 30 0,21 1001301200 1%56 11,35 1001311200 36,90 20—
16 16 115 35 0,28 100130 1600 3246 21— 1001311600 50— 32,50
20 20 131 40 0,28 1001302000 44;76 29— 1001312000 83;50 54,20
Saet
Indhold
Varenr. €
4 dele: 6,8,10 0g 12 mm 1001300001 49— 29,95
@ meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ | Ovelegnet <700 N/ | < 1000 N/ | < 1400 N/ | et /martens. | austenitisk | duplex 66/675 oo6 | legeringer | <aome | >aome | <sus | =sus g | om/omeoun | <ssHRe | <bome | >60He
3 ® o O oO|O| O] O ® o o
= 25-45 1525 10-15 610 610 40-50 30-40 610 56 6090 3550 40-50
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!
G )

Palbit® NC-Forbor CHT
X)) 4]
* overfladehaerdet holdevaerkigj

« til NCforboring og rejfning
* passende vendeskzrsplatter SOMT

Centrering, rejfning, gravering

100800 1315
Saet
Betegnelse Indhold
Varenr. € Tmax. L
PK SOMT 117308 CHTS16H Vendeplatter-forbor L = 100 mm inkl. 10 stk. SOMT 117308 1008011310 234;75 134,75 N _
PK'SOMT 117308 CHTST6M Vendeplatter-forbor L = 150 mm inkl. 10 stk. SOMT 117308 100801 1315  265;75 165,75 Elov (]:[) e
Vendeskareplatter 150 @AMIT
1S0-betegnelse o o PH7' 92€0
SOMT 117308 10 1008021108 19,50 16,50
AN Y




ATORN’ Spiralbor

SRR ATy

J

..... profilslibning, fra @ 2,3 mm vaporiseret, udspidsning af tvaerskeer fra @ = 1 mm
* 101006.... profilslibning, fra @ 2,4 mm vaporiseret, udspidsning af tvaerskaer fra @ = 1 mm
e 101010.... profilslibning, udspidsning af tvaerskaer fra & = 1 mm, selvcentrerende

HSS, vaporiseret

HSSE, vaporiseret

HSSE, blank

S L >
[ )
o L u STM@‘E‘&’E};W ry WP, 18", vap. g HSSE,ype, 187, vp. . HSSE, e N, 190",
1,0 34 12 0,03 10 1010050100 1,40 10 1010060100 1,43 10 1010100100 1,51
15 40 18 0,04 10 1010050150 1,23 10 101006 0150 1,45 10 1010100150 1,53
2,0 49 24 0,04 10 101005 0200 0,86 10 101006 0200 1,53 10 1010100200 1,61
25 57 30 0,09 10101005 0250 1,13 10 101006 0250 1,58 10 1010100250 1,67
3,0 61 33 0,09 10 101005 0300 0,96 10 101006 0300 1,58 10 1010100300 1,67
3,2 65 36 0,09 10 101005 0320 1,26 10 101006 0320 1,64 10 1010100320 1,72
33 65 36 0,09 10 101005 0330 1,29 10 101006 0330 1,67 10 1010100330 1,75
35 70 39 0,09 10 101005 0350 1,13 10 101006 0350 1,80 10 1010100350 1,90
4,0 75 43 0,09 10 101005 0400 1,11 10 101006 0400 1,90 10 101010 0400 2~
42 75 43 0,09 10 101005 0420 1,44 10 101006 0420 2,02 10 1010100420 2,13
45 80 47 0,09 10 101005 0450 1,50 10 101006 0450 2,05 10 1010100450 2,16
50 86 52 0,09 10 101005 0500 1,41 10 101006 0500 2,07 10 1010100500 2,20
51 86 52 0,13 10 1010050510 1,88 10 101006 0510 2,18 10 1010100510 2,29
55 93 57 0,13 10 101005 0550 2,05 10 101006 0550 2,30 10 1010100550 2,41
6,0 93 57 013 1 101005 0600 1,92 1 101006 0600 2,52 10 101010 0600 2,65
6,5 101 63 0,13 1 101005 0650 2,52 1 101006 0650 2,84 1 1010100650 2,98
6,8 109 69 0,13 1 101005 0680 3,38 1 101006 0680 3,61 1 101010 0680 3,87
7,0 109 69 0,13 1 101005 0700 2,92 1 101006 0700 3,61 1 1010100700 3,84
75 109 69 0,13 1 1010050750 3,38 1 101006 0750 3,77 1 1010100750 4,-
8,0 17 75 0,13 1 101005 0800 3,17 1 101006 0800 4,06 1 1010100800 4,29
85 17 75 0,18 1 101005 0850 4,52 1 101006 0850 4,36 1 1010100850 4,58
9,0 125 81 0,18 1 101005 0900 4,75 1 101006 0900 5~ 1 101010 0900 5,25
9,5 125 81 0,18 1 101005 0950 5,75 1 101006 0950 5,45 1 101010 0950 5,75
10,0 133 87 0,18 1 101005 1000 5,65 1 101006 1000 6,25 1 101010 1000 6,60
10,2 133 87 0,18 1 1010051020 7,60 1 1010061020 8,05 1 1010101020 8,50
10,5 133 87 0,18 1 101005 1050 7,85 1 1010061050 8,05 11010101050 8,50
11,0 142 94 0,18 1 1010051100 8,95 1 1010061100 9,50 1 1010101100 10,-
11,5 142 94 0,18 1 1010051150 9,80 1 1010061150 10,60 1 1010101150 11,15
12,0 151 101 0,18 1 1010051200 10,90 1 1010061200 11,15 11010101200 11,80
12,5 151 101 022 1 1010051250 12,15 1 1010061250 13,45 11010101250 14,10
13,0 151 101 0,22 1 1010051300 13,25 1 1010061300 16,10 1 1010101300 16,90
13,5 160 108 0,22 1 1010051350 15,40 1 1010061350 19,90 1 1010101350  21,-
140 160 108 022 1 1010051400 17,40 1 1010061400 20,40 1 1010101400 21,50
14,5 169 114 0,22 1 1010051450 18,40 1 1010061450 25, 11010101450 26,40
15,0 169 114 022 1 1010051500 19,70 1 1010061500 31,30 1 1010101500 32,80
15,5 178 120 0,22 1 1010051550 21,70 1 1010061550 32,40 1 1010101550 25,30
16,0 178 120 022 1 1010051600 23,40 1 1010061600 28,70 1 1010101600 30,20
@ meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 W/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/ | ferit/martens. | _austeniti | duplex 66/6TS 666 geringer | <sobRe | =30 | <susi | >gusi Culeg. | Gp/cme/ouey | <55HRe | <60MRe | 260HRe
01005 ® o ® O o )0 O
% 20-28 10-15 2528 20-23 40-55 30-35 25-35
B oo ® o ® O O )OO
= 25-38 20-22 12-14 10-12 2528 20-23 50-60 40-50 30-60
010 ® & O ® O
30-35 2022 12-15 10-14 10-12 69 68
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




TORN Spiralbor-saet
HSSJ HSS-EJ 'g;’” T’,"PJ I}'\';J YJ YJ @b} k@J:{]J Vap.

18° 130° 5xD
* 101035.... profilslibning, fra @ 2,3 mm vaporiseret, udspidsning af tvaerskaer fra @ = 1 mm
e 101036.... profilslibning, fra @ 2,3 mm vaporiseret, udspidsning af tvaerskaer fra @ = 1 mm

* 101038.... profilslibning, udspidsning af tvaerskeer fra @ = 1 mm, boring uden forcentrering

D Antal bor HSS, type N, 118°, vap. HSS-E, type N, 118°, vap.  HSS-E, type NV, 130°, blank
mm Varenr. € Varenr. Varenr. €
1,01il 5,9 mm @ - med 0,1 mm spring 50 101035 0001 77~ 101036 0001 99~ 101038 0001 105,
6,01l 10,0 mm @ - med 0,1 mm spring 4 1010350002  159,— 1010360002  199,— 1010380002  215,-
1,01il 10,0 mm @ - med 0,5 mm spring 19 101035 0003 48,— 101036 0003 57,50 101038 0003 59~
1,01il 13,0 mm @ - med 0,5 mm spring 25 101035 0004 99,~ 101036 0004  119,— 101038 0004 127,50
1,01l 10,5 mm @ - med 0,5 mm spring med yderligere falgende mdl til _ _
qevindboringer: 3,3 4.24,8-10.2 mm 8 24 101035 0005 65, 101036 0005 84,50 101038 0005 89,
@ meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/ | ferit/martens. | _ousteiti | duplex 66/6TS oo | legeringer | <3ome | =3ome | <susi | =8us Gleg. | oe/ceouon. | <55HR | <60MRe | 2 60HRe
. oo ® O o[oo
£ 2028 | 1015 2528 | 2023 4055 | 3035 | 2535
£ | oios.. e o ® O 01010
=~ 2528 2022 12-14 10-12 2528 20-23 50-60 40-50 30-60
101038... ® o O ® O
30-35 2022 12-15 10-14 10-12 69 68
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skaredata skal tilpasses pspaending og maskinforholdene!

TORN/" Centrerbor

w3 <

* il centrerboringer uden beskyttelsessaenkning DIN 332 A
* spiralnotet
e @0,5mm og 0,8 mm skaerende péa én side

. 60°
bz Db L u ke HSS, blank HSSE, TiAIN
il <1000N/mm? €5 / = / G
mm mm mm mm Varenr. € Varenr. 3
mm/U
0,5 3,15 25 0,6-09 0,05 5 1001010050 2,28 \;(
08 3,15 25 1,0-13 0,05 5 100101 0080 2,28
1 3,15 31 13-17 0,05 5 1001010100 2,26 5 1001090100 7,40
1,25 3,15 31 1,6-2,0 0,05 5 1001010125 2,22 5 1001090125 7,40
1,6 4 35 20-26 0,05 5 100101 0160 2,28 5 1001090160 7,40 %
2 5 40 25-31 0,05 5 100101 0200 2,70 5 100109 0200 7,70
25 6,3 45 31-38 0,05 5 100101 0250 3,38 5 1001090250 9,05
3,15 8 50 3,9-4,6 0,07 5 100101 0315 3,74 5 1001090315 11,05 M1 form A
4 10 55 50-59 0,07 1 100101 0400 4,32 1 1001090400 13,45
5 12,5 63 6,3-7,2 0,07 11001010500 6,95 11001090500 24,30
6,3 16 Al 8,0-89 0,14 11001010630 11,60
8 20 80 10,1-11,1 0,14 1 1001010800 28,90 !
10 25 100 12,8-138 0,21 1 1001011000 52,50 7
Szt
Indhold HSS, blank
Varenr.
3stk. 1,6 x4 mm 3 stk. 3,15 x 8 mm 3stk. 2x 5 mm
2stk. 4x 10 mm 3 stk. 2,5x 6,3 mm 1stk. 5x 12,5 mm 1001091015 49,95
® meget velegnet Stil Rustfrit stdl Steejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | forrit /martens. | _oustenitsk | duplex 66/6TS 666 | legeringer | <some | =msome | <susi | =susi g, | o/ | <ssHRe | <e0MRe | 260HRe
Am ® o O OlO0|O °
E 25-45 1525 10-15 610 610 1525 10-15 610 4050
£l ® ® | O OO0 o o o
25-45 1525 10-15 610 610 1525 10-15 610 6090 3550 4050
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




Hardmetal High-Feed bor

DIN
6537

vnmJ

J

Typ J
N

=3 D

_Dil]

6535H

¢ med kelekanal

» skaeremateriale hardmetal ultra-finkorn, TiAIN-belagt

¢ Keglekappeslibning med sekundaert areal / v
[} o ‘D_
A7 — T
« L1
« L »
3xD o o
bm7 DR L U B Tispaending f bm7 Db L U B Tispaending f
mm mm mm mm st <1000 N/ Varenr. € mm mm mm mm mm st <1000 N/ Varenr. £
mm/U mm/U
3,0 6 62 20 14 0,06 1115600030 20,90 11,0 12 102 55 40 0,22 1115600110 46,60
33 6 62 20 14 0,07 111560 0033 20,90 11,5 12 102 55 40 0,23 1115600115 46,60
35 6 62 20 14 0,07 111560 0035 20,90 12,0 12 102 55 40 0,24 1115600120 46,60
4,0 6 66 24 17 0,08 1115600040 20,90 12,5 14 107 60 43 0,25 1115600125 61,
42 6 66 24 17 0,08 1115600042 20,90 13,0 14 107 60 43 0,26 1115600130 61,
45 6 66 24 17 0,09 111560 0045 20,90 135 14 107 60 43 027 1115600135 61,
50 6 66 28 20 0,10 111560 0050 20,90 14,0 14 107 60 43 0,28 1115600140 61,
55 6 66 28 20 0,11 111560 0055 20,90 145 16 115 65 45 0,29 1115600145 76,—
6,0 6 66 28 20 0,12 111560 0060 20,90 15,0 16 115 65 45 0,30 1115600150 76,
65 8 79 34 24 0,13 111560 0065  27,— 15,5 16 115 65 45 0,31 1115600155 76,
68 8 79 34 24 0,14 1115600068  27,— 16,0 16 115 65 45 0,32 1115600160 76,
7,0 8 79 34 24 0,14 1115600070  27,— 16,5 18 123 73 51 033 1115600165  105,—
15 8 79 41 29 0,15 1115600075 27,— 17,0 18 123 73 51 0,34 1115600170 105,
8,0 8 79 41 29 0,16 1115600080  27,— 17,5 18 123 73 51 0,35 1115600175 105,
85 10 89 47 35 0,17 1115600085 31,90 18,0 18 123 73 51 0,36 1115600180  105,—
9,0 10 89 47 35 0,18 1115600090 31,90 18,5 20 131 79 55 0,37 1115600185  130,—
9,5 10 89 47 35 0,19 1115600095 31,90 19,0 20 131 79 55 0,38 1115600190 130,
10,0 10 89 47 35 0,20 1115600100 31,90 19,5 20 131 79 55 0,39 1115600195 130,
10,2 12 102 55 40 0,20 1115600102 46,60 20,0 20 131 79 55 0,40 1115600200 130,
10,5 12 102 55 40 0,21 1115600105 46,60
5xD o o
b7 Dk L 0 13 Tispaending f b7 Dk L 0 13 Tilspaending f
mm mm mm mm mm stol <1000 N/ Varenr. € mm mm mm mm mm stol <1000 N /mm? Varenr. €
mm/U mm/U
3,0 6 66 28 23 0,06 1115610030 26,90 11,0 12 118 7 56 0,22 1115610110 48,90
33 6 66 28 23 0,07 111561 0033 26,90 11,5 12 118 7 56 0,23 111561 0115 48,90
35 6 66 28 23 0,07 111561 0035 26,90 12,0 12 118 Al 56 0,24 1115610120 48,90
4,0 6 74 36 29 0,08 111561 0040 26,90 12,5 14 124 77 60 0,25 1115610125 66,50
42 6 74 36 29 0,08 111561 0042 26,90 13,0 14 124 77 60 0,26 1115610130 66,50
45 6 74 36 29 0,09 111561 0045 26,90 13,5 14 124 i 60 0,27 111561 0135 66,50
50 6 82 44 35 0,10 111561 0050 26,90 14,0 14 124 77 60 0,28 111561 0140 66,50
55 6 82 44 35 0,11 1115610055 26,90 145 16 133 83 63 029 1115610145 86,
6,0 6 82 44 35 0,12 111561 0060 26,90 15,0 16 133 83 63 0,30 111561 0150 86,
6,5 8 9 53 43 0,13 111561 0065 31,— 15,5 16 133 83 63 0,31 111561 0155 86,—
68 8 9N 53 43 0,14 111561 0068  31,— 16,0 16 133 83 63 0,32 111561 0160 133,
70 8 91 53 43 0,14 111561 0070 31,— 16,5 18 143 93 71 0,33 111561 0165 133,
75 8 91 53 43 0,15 111561 0075 31,— 17,0 18 143 93 Al 0,34 1115610170 133,
8,0 8 91 53 43 0,16 1115610080  31,— 17,5 18 143 93 7 0,35 1115610175 133,
8,5 10 103 61 49 0,17 111561 0085 34,70 18,0 18 143 93 7 0,36 1115610180 133,—
9,0 10 103 61 49 0,18 111561 0090 34,70 18,5 20 153 101 i 0,37 1115610185 146,
9,5 10 103 61 49 0,19 111561 0095 34,70 19,0 20 153 101 71 0,38 1115610190  146,—
10,0 10 103 61 49 0,20 1115610100 34,70 19,5 20 153 101 77 0,39 1115610195 146,
10,2 12 118 Il 56 0,20 1115610102 48,90 20,0 20 153 101 71 0,40 111561 0200 146,
10,5 12 118 Il 56 0,21 1115610105 48,90
® meget velegnet Stil Rustfrit stal Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stal
2 O velegnet <700 W/mn? | <1000 N/mm? | <1400 N/ | ferit,/martens. | _ousteitis | duplx Go/ers | Ge6 i <R | 23mc | <8us | =284 Gy | omp/cmt/ou | <S5HR | <60WRe | >60HRc
3 ® o o ‘ ® &6 &6 O O e ‘ ® o O | O ‘
= 110-150 | 75-110 | 6095 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230280 | 200 110 50 32
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses di maskinforholdene!




Palbit@ Korthulsbor SCS 3D/4D

2 8=l &)

overfladehaerdet holdevaerkigj

* standard vaerktejsleengde fra 3xD og 4xD
Diameter 13-50 mm

optimeret spankammergeometri og skaerekantpositioner for stabil boring o -_J/'
* mange anvendelsesmuligheder i () .

* god spankontrol og reducerede skaerekraefter
* med indvendig kelemiddeltilfersel

* passende vendeskzersplatter SPKX

SCS 3D - 3xD
¢ Boretolerancer: @ 13-21,5 mm >-0,1/+0,15 mm; & 22-50 mm >-0,12/+0,2 mm
Betegnelse D L1 12 L D1 13 passende L

mm mm mm mm mm mm vendeplatter Varenr. £
SCS 15020-3D 15 45 48 68 20 50 SPKX 050204 1244030150 183;25 169,—
SCS 16025-3D 16 48 51 76 25 56 SPKX 060204 1244030160 183;25 169,—
SCS17025-3D 17 51 54 79 25 56 SPKX 060204 1244030170  183;25 169,—
183;25
183,25

SCS 18025-3D 18 54 57 82 25 56 SPKX 060204 124403 0180 169,—
SCS 19025-3D 19 57 60 85 25 56 SPKX 060204 124403 0190 i 169,—
SCS 20025-3D 20 60 63 88 25 56 SPKX 060204 1244030200 183;25 169,—
SCS 21025-3D 21 63 66 91 25 56 SPKX 060204 1244030210 183;25 169,—
SCS 22032-3D 22 66 69 99 32 60 SPKX 071308 1244030220 185;75 170,

SCS 23032-3D 23 69 72 102 32 60 SPKX 071308 1244030230 485;75 170,
SCS 24032-3D 24 72 75 105 32 60 SPKX 071308 124403 0240 185;75 170,
SCS 25032-3D 25 75 78 108 32 60 SPKX 071308 1244030250 185;75 170,
SCS 26032-3D 26 78 81 1 32 60 SPKX 071308 124403 0260 198— 180,
SCS 27032-3D 21 81 84 114 32 60 SPKX 077308 1244030270 198— 180~
SCS 28032-3D 28 84 87 117 32 60 SPKX 090408 1244030280 198— 180~
SCS 29032-3D 29 87 90 120 32 60 SPKX 090408 1244030290 198~ 180~
SCS 30032-3D 30 90 95 125 32 60 SPKX 090408 1244030300 198—  180,—
SCS 31032-3D 3 93 98 128 32 60 SPKX 090408 1244030310 224;50 205,

SCS 32032-3D 32 96 101 131 32 60 SPKX 090408 1244030320 228;50 210,
SCS 33032-3D 33 99 104 134 32 60 SPKX 090408 124403 0330 228;50 210,
SCS 34040-3D 34 102 107 142 40 70 SPKX 110408 124403 0340 228;50 210,
SCS 35040-3D 35 105 110 145 40 70 SPKX 110408 1244030350 228750 210~
SCS 36040-3D 36 108 113 148 40 70 SPKX 110408 124403 0360 228;50 210,

Palbit@ Vendeskzereplatter SPKX

e Hardmetalvendeskaereplatter, positiv 11°

* PH6920 PVD-belagt (TIAIN)
hardmetalfinkorn fil universelle anvendelser, god sejhed og samfidig slidstaerk '.

* PH6930 PVD-belagt (TIAIN)
hardmetalfinkorn fil anvendelser under ustabile maskinforhold ved mellemstore skaerehastigheder
e PHC930 PVD-belagt (TIAIN+TIN)

hardmetalfinkorn fil universelle anvendelser med haje skaerehastigheder

PHC930

PH6920 PH6930
IS0 @MEIE N PLITK]S] N PLITK]S]

1S0-betegnelse o VmenF["H6920 ] o Varen':_H693o ; o Vurenl:HC%O ]

SPKX 050204 10 1245120005 8,45 10 1245130005 8,45 10 1245140005 8,45
SPKX 060204 10 124512 0006 9,40 10 124513 0006 9,40 10 1245140006 9,40
SPKX 071308 10 124512 0007 9,40 10 124513 0007 9,40 10 1245140007 9,40
SPKX 090408 10 124512 0009 9,85 10 1245130009 9,85 10 1245140009 9,85
SPKX 110408 10 1245120011 10,80 10 1245130011 10,80 10 1245140011 10,80

SPKX 140512 10 1245120014 11,25 10 1245130014 11,27 10 1245140014 11,25




SARA Massivt boresystem SARADRILL

Lk oL IS

* Borebearbejdning fra @ 49 til 270 mm
pé maskiner med lav tilspeendingskraft

* maskinskénende arbejde med lave vibrationer med op il 50 % lavere tilspaendingskraft

* Boring i eftrinsproces uden centrering og forboring

* Planing af frontarealet ikke nedvendigt

* gkonomisk boresystem, da der kan bearbejdes med et borehoved og skift af skeer op fil 30
mm diameterforskel

* variable boredybder fil 15 x D pga. holdesystem med forlaengelsesstykker

* indvendig kelemiddeliilfersel direkte p& skaeret, hajirykspumpe ikke nedvendig

* tilfersel af kelemiddel via kelemiddelring ved roterende veerkigjer

* kortbrydende spé&ner pga. sp&ndelerkanal i skrubkniven, ingen udspéning, heller ikke ved
ekstrem dybe boringer

* Anvendelse ogsé pé vertikal arbejdende maskiner

* lave vaerkigjsomkostninger, da der kun opstér slid pa skaer
og pd centreringsboret

* problemfri efterslibning af centreringsbor og skaer
[parvis) ved hjeelp af slibeanordning eller p& vaerkigjsslibemaskiner

» Skaeremateriale:
Skaerekniv HSS-E-PM ASP30, Centreringsbor HSS

* Anvendelse pa alle vaerkigismaskiner som roterende eller st&ende vaerkioj specielt il
bearbejdning af store borediametre p& maskiner med lav filspaendingskraft

* Obs: lkke egnet til opboring of allerede eksisterende borehuller!

Skzerekniv SARA-DRILL
* til SARA-DRILLboresystem
e Skeer leveres parvis,
dvs. 1 stk. skrubskaer og 1 stk. sletskaer.
* Bemark ved bearbejdning af bundhul:
Sletskaeret kan fil bearbejdning af mellemmélinger indstilles mellem

Boreh
gtshoved - : 3 og 10 mm i diameter, alt efter borehovedets starrelse! (Md ikke
Befegnelse Arbefdsomidde W ¢ anvendes i gennemgdende huller!)
mm oren. * Obs: Skaerene ma kun udskiftes parvis , da der ellers er
n155 49-55 104501 0055 639, risiko for brud!
A2-65 55-65 104501 0065 639,— e Pris pr. par (1 stk. skrubskaer og 1 stk. sletskaer)
B-80 65-80 1045010080 779,— D til borehoved
¢100 80-100 104501 0100 909, e toren £
D120 100-120 1045010120 1.069,— 2l Ll 8200l Tl
52 A1-55 1045500052 165,—
Borestang med morsekonusskaft 55 A1-55,A2-65 104550 0055  165,—
til borehoved L1 12 13 D1 Skaft 58 A2-65 1045500058  165,—
i i mm ] I d 6 1245 1045500060 165,
A1/A2 200 158 30 29 MK 4 104505 0055 360,— 62 12465 104550 0062 170~
B-80 200 158 30 35 MK 4 104505 0080  380,— 65 1265 B080 1045500065 170 —
100 200 158 30 38 MK 4 1045050100 425,— 70 880 104550 0070 205 —
D-120 200 192 30 45 MK 5 1045050120 739,— 7 880 1045500072 205,
Forlzngelse 75 B-80 1045500075 215,
150 mm og 300 mm 78 B-80 104550 0078  215,—
til borehoved Dl 150 mm 300 mm 80 B-80, ¢- 100 1045500080  230,—
i Vorenr € Varenr. £ 8 100 104550 0085 230,~
A1/A2 29 104510 0055 295,— 1045150055 345,— 88 100 1045500088 230 —
B-80 35 1045100080  320,— 1045150080 400,— 90 ¢100 1045500090 230 —
G100 38 1045100100  345,— 1045150100 420,— 95 ¢100 1045500095 245 —
D120 45 1045100120 395~ 1045150120  445,— 100 ¢100.D-120 1045500100 245, —
Centreringsbor 105 D120 1045500105  260,—
til borehoved D Arbejdsomrdde 110 120 1045500110 260,—
mm mm Varenr. € 115 D120 104550 0115 305,—
A1-55 1il D-120 12 49-120 1045300012 57,50 120 D-120 1045500120  305,—
'_3 @ meget velegnet Stal Rustfrit stdl Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-hasis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
g | O veleget <700 N/mnt | <1000 W/ | <1400 N/ | frit fmortens. | _austenitisk | doplex | G/6TS oo | legeringer | <some | oM | <susi | 28%si | kg | om/cwmmen| <SsHc | <60dR | >60Hkc
2 | 104550... ® o o o O ®@ @ O O




SARA Maskingevindtappe

[
° DIN DIN | 1502 ST T 1| 1 © .5
M %’0 ”SS'EJ 371J 376J 6H J vghj The—— "y

« Byggemal DIN 371 =l M10, DIN 376 = fra M12 -~

w0 @) ¥
= S

2,5xD 3xD
D Stigning L [ 12 Dl C  Gevindhul @ Bundhul Gennemgdende hul
mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. € Varenr.

M3 05 56 6 18 35 2,1 2,50 1342010030 6,10 | 1341060030 5,75
M4 07 63 7 21 45 34 3,30 134201 0040 6,10 | 134106 0040 5,75
M5 08 70 8 25 6 49 4,20 134201 0050 6,15 | 134106 0050 5,80
M6 1 80 10 30 6 49 5,00 134201 0060 6,25 | 134106 0060 5,95
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134201 0080 7,80 | 134106 0080 6,75
M10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134201 0100 9,30 | 134106 0100 8,30
M12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 1342010120 13,30 | 1341060120 11,75

=9 = §
Y S

: 3xD
D Stigning L A} 12 Dl C  Gevindhul @ Bundhul Gennemgdende hul
mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. € Varenr.

M3 05 56 6 18 35 2,1 2,50 1342310030 6,60 | 1341360030 7,—

M4 0,7 63 7 21 45 34 3,30 134231 0040 6,60 | 134136 0040 1~

M5 08 70 8 25 6 49 4,20 134231 0050 6,70 | 134136 0050 7,05
M6 1,0 80 10 30 6 49 5,00 134231 0060 6,85 | 134136 0060 7,25
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134231 0080 8,45 | 134136 0080 8,95
M10 15 100 15 39 10 8 8,50 1342310100 10, 134136 0100 10,60
M12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 1342310120 14,50 | 1341360120 15,30

ot 0 1
23| 00 || 355
0| & g i
. 2,5xD J : J 3xD J : J
* vaporiseret
D Stigning L [l 12 DI C  Gevindhul @ Bundhul Gennemgdende hul
mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. € Varenr. €
M3 05 56 6 18 35 2,7 2,50 1342270030 7,10 | 1341320030 6,90
M4 0,7 63 7 2 45 34 3,30 134227 0040 7,10 | 1341320040 6,90
M5 08 70 8 25 6 49 4,20 134227 0050 7,15 | 1341320050 6,95
Mé 1,0 80 10 30 6 49 5,00 134227 0060 7,35 | 1341320060 7,15
M8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134227 0080 9,15 | 1341320080 8,80
M10 15 100 15 39 10 8 8,50 1342270100 10,85 | 1341320100 10,45
M12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 1342270120 15,70 | 1341320120 15—
® meget velegnet Stil Rustfrit stdl Stabejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdef stdl
O velegnet <700 N/mm | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | frrit/martens. | austenitik | dupl 66/6TS oo6 | legeringer | <aome | =3ome | <susi | >susi g, | ore/opun | <sshRe | <eomke | >60mke
134201... o O
5 | B 520 | 515 510 | 512 820
HECE ® & O ® @ O O O
Z | 13413%6... 520 | 515 | 510 | 510 820 | 820 | 26 26 1025
134227 ...
134131... 58 | 58 | s8
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




TORN'’ Spidsforsaenker

DIN
“SSJ 335cJ

Werks-

) X)) =) m) £

norm

J

o 3 skeer
e radial bagslebet

* Skaeremateriale HSS, HSS TiN
* il ssenkning og afgratning
* SaenkningsD er tilpasset de respekiive undersaenkede DIN-skruehoveder

[DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

enkeltvis () ,
; Tilspaending f . '

mDm nESm rgr]n mLm an:r:n' st <]rr(1)r?10 G‘/ L Varenr. € Varenr. o € 5 % -

43 13 4 40 28 0,04 1501010043 5,60 1501050043 10,55 D

50 1,5 4 40 28 0,04 150101 0050 580 1501050050 10,55

53 1,5 4 40 28 0,06 150101 0053 5,80 1501050053 10,55

58 1,5 5 45 28 0,06 150101 0058 5,80 1501050058 10,85

6,0 1,5 5 45 28 0,06 150101 0060 5,80 1501050060 10,55

6,3 1,5 5 45 28 0,06 150101 0063 5,80 1501050063 10,55

70 18 6 50 36 0,06 150101 0070 5,90

73 18 6 50 36 0,06 150101 0073 5,90

8,0 20 6 50 36 0,06 150101 0080 6,40 1501050080 11,70

83 20 6 50 36 0,09 150101 0083 6,40 1501050083 11,70

9,4 22 6 50 36 0,09 150101 0094 7,30 1501050094 13,75

10,0 25 6 50 36 0,09 1501010100 7,05 1501050100 13,15

10,4 25 6 50 36 0,09 150101 0104 7,45 1501050104 14,10

11,5 28 8 56 36 0,09 150101 0115 7,75 1501050115 14,25

12,4 28 8 56 36 0,12 150101 0124 8,20 1501050124 15,30

13,4 29 8 56 36 0,12 150101 0134 9,25 1501050134 16,85

15,0 32 10 60 40 0,12 150101 0150 9,25 1501050150 16,85

16,5 32 10 60 40 0,16 150101 0165 9,85 1501050165 18,10

19,0 35 10 63 40 0,16 1501010190 13,10 1501050190 23,70

20,5 35 10 63 40 0,16 1501010205 13,30 1501050205 27,60

230 38 10 67 40 0,16 1501010230 17,90 1501050230 34,20

250 3,8 10 67 40 0,16 1501010250 18,90 1501050250 35,50

28,0 40 12 7 40 0,16 1501010280 26,50

30,0 42 12 7 40 0,16 1501010300 26,80

31,0 42 12 7 45 0,16 1501010310 28,30 1501050310 51,80

40,0 10,0 12 75 40 0,16 150101 0400 50,40

Szt
ndhold N 1501100001 150112 0001
Varenr. € Varenr. €
1 stk. af hhv. 6,3 /8,3 /10,4 /12,4 /16,5/20,5mm 1501100001 49,90 1501120001 79,90
® meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stal

) velegnet <700 W/mn? | <1000 N/mm | <1400 N/ | ferit,/martens. | _ousteitis | duplx oo/ers | oo | legeringer | <some | =30me | <susi | =gus Gy | omp/cmt/ou | <S5HR | <60WRe | >60HRc
3 ® | & O ‘ O | O ‘ O|O0 | O ‘
= 20-28 10-15 58 58 510 510 8-14 8-12 40-80 20-50 25-40

ne sk 1

o

e el

Skeerehastighed Vc m/min. De angiv

skal filpasses psf g 0g ma:




SARA Notfreser

o U ) ) B o) o) o U G|

* med frislibning

o Cylindrisk skaft fil @ 2,5 mm glat, fra @ 2,8 mm med weldon spaendeflade iht. DIN 6535 HB
* den bedste spanafgang pga. ekstrem glat overflade

¢ til noter P9

* Skaeremateriale hardmetal Ultra-finkorn, TiAIN-Ultra-belagt

N 1

[ ) [ )
= = |
D L 12 L DI D3 Fx45° OTilspaending fz OTilspaending fz v
mm o mmommoommoommommomm stdl <1400 N/mm? stdl <1400 N/mm2 Varenr. €
mm/tand mm/tand ‘

10 3 5 30 - - 0,006 0,007 2540500010 29,80 22,30
113 5 30 - - 0,006 0,007 2540500011  29;56 22,10
12 4 5 30 - - 0,006 0,007 2540500012  29;56 22,10
14 4 5 30 - - 0,006 0,007 2540500014 29,56 22,10
15 4 5 30 - - 0,006 0,007 2540500015  29;56 22,10
16 4 5 30 - - 0,006 0,007 2540500016 29,56 22,10
18 5 5 30 - - 0,006 0,007 2540500018 29,56 22,10
20 5 5 30 - 0,05 0,006 0,007 2540500020  29;56 22,10
25 6 5 30 - 0,05 0,012 0,015 2540500025 29,50 22,10
28 8 15 57 60 26 005 0,012 0,015 2540500028  25;20 18,90
30 8 15 57 60 28 005 0,012 0,015 2540500030  25;20 18,90
38 1 15 57 60 36 0,1 0,012 0,015 2540500038  25;20 18,90
40 1 15 57 60 38 01 0,012 0,015 254050 0040  25;20 18,90
48 13 21 57 60 46 0,1 0,024 0,030 254050 0048  26;80 20,10
50 13 21 57 60 48 0,1 0,024 0,030 254050 0050  26;80 20,10
58 13 21 57 60 56 0,1 0,024 0,030 254050 0058  26;80 20,10
60 13 21 57 60 58 0,1 0,024 0,030 254050 0060  26;80 20,10
68 16 27 63 80 66 0,1 0,024 0,030 2540500068 3120 23,40
70 16 27 63 80 68 0,1 0,024 0,030 2540500070  36;96 23,10
78 19 27 63 80 75 0,1 0,024 0,030 2540500078  30;60 22,90
80 19 27 63 80 77 0,1 0,024 0,030 2540500080  36;30 22,70
87 19 32 72 100 85 0,1 0,032 0,040 2540500087  44;30 33,20
90 19 32 72 100 88 0,1 0,032 0,040 2540500090  44;30 33,20
97 22 32 72 100 95 0,1 0,032 0,040 2540500097  44;30 33,20
100 22 32 72 100 98 0,1 0,032 0,040 2540500100  44;30 33,20
107 26 38 83 120 105 0] 0,032 0,040 2540500107 64— 48,
1m0 2 38 83 120 108 01 0,032 0,040 2540500110 64— 48,
M7 26 38 83 120 115 0] 0,032 0,040 2540500117 64— 48,
120 26 38 83 120 11,8 01 0,032 0,040 2540500120 64— 48,
187 26 38 83 140 135 0] 0,040 0,050 2540500137  78;56 58,50
140 26 38 83 140 138 01 0,040 0,050 2540500140  78;50 58,50
157 32 4 92 160 154 0] 0,040 0,050 254050 0157 12— 76,50
160 32 44 92 160 157 01 0,040 0,050 254050 0160 102— 76,50
17,7 32 44 92 180 174 0] 0,048 0,060 2540500177  139—= 104,
180 32 44 92 180 177 01 0,048 0,060 2540500180  423;— 92~
197 38 54 104 200 194 0] 0,048 0,060 2540500197 176~  130,—
200 38 54 104 200 197 01 0,048 0,060 2540500200 456~  115,—-

@ meget velegnet Stal Rustfrit stal Stabejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ o velegnet <700 W/mn. | <1000 N/m? | <1400 N/ | ferit/martens. | _usteitisk | duplex 66/6TS 665 | legeri <30 | =30HR | <8usi | =8%Si Culeg. | Gmp/cme/ounp | <5S5HRC | <60MRe | 260HRe
3 ® o o ® &6 6 6 O o o o
= 100-120 | 80-100 | 60-80 50-65 5060 40-50 | 100-130 | 80-120 | 4060 40-50 30-40 | 300-400 | 200-300 | 100-140

N 1 ol

Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skal tilpasses ding og ma




SARA Endefraeser

| o i €3 25 2 ) ] )

« ulige rotationsvinkel og deling for lavvibrations fraesning
* med beskyttelseskant F fil forbedring af standtid
* ogsa egnet til terbearbejdning

kort [ ) o
Bl [ mlll
D L1 L DI Fxd5° Tilspanding fz Tilspnding fz
mmoommommommmm stdl <1000 N/mm? stdl <1000 N/mm? Varenr. 4
mm/tand mm/tand
3,0 6 54 6 0,10 0,008 0,009 2541300030 2560 18,40
40 8 54 6 0,13 0,013 0,015 2541300040 25,60 18,40
5,0 9 54 b 0,18 0,021 0,025 2541300050 25,60 18,40
6,0 10 54 6 0,20 0,021 0,025 2541300060  25;60 18,40
7,0 12 58 8 0,20 0,027 0,032 2541300070  33;40 24—
8,0 12 58 8 0,20 0,027 0,032 2541300080 33,40  24,-
9,0 14 66 10 0,30 0,027 0,032 2541300090  46;80 33,70
10,0 14 66 10 0,30 0,044 0,052 2541300100 46,80 33,70
11,0 16 73 12 0,30 0,044 0,052 2541300110  60,—= 43,20
12,0 16 73 12 0,30 0,044 0,052 2541300120 60— 43,20
13,0 18 75 14 0,30 0,044 0,052 2541300130 74,50 53,60
14,0 18 75 14 0,30 0,059 0,07 2541300140 74,50 53,60
16,0 2 82 16 0,40 0,059 0,07 2541300160 97— 69,80
18,0 24 84 18 0,40 0,071 0,084 2541300180 142,50 102,50
20,0 26 92 20 0,50 0,071 0,084 2541300200 149~ 107,—
25,0 32 92 25 0,50 0,077 0,091 2541300250 345-—  248,—
lang ® °
Bl [ il
D Ll L DI Fx45° Tilspaending fz Tilspanding fz
mm mm mm mm mm stil <1000 N/mm?2 stil <1000 N/mm? Varenr. €
mm/tand mmy/tand
3,0 8 57 6 0,10 0,008 0,009 2541310030 29— 20,80
40 11 57 6 0,13 0,013 0,015 2541310040 29— 20,80
5,0 13 57 6 0,18 0,021 0,025 2541310050 29— 20,80
6,0 13 57 6 0,20 0,021 0,025 2541310060 29— 20,80
7,0 19 63 8 0,20 0,027 0,032 2541310070 39— 20,80
8,0 19 63 8 0,20 0,027 0,032 2541310080 39— 20,80
9,0 2 72 10 0,30 0,027 0,032 2541310090 56,50 40,60
10,0 2 72 10 0,30 0,044 0,052 2541310100 56,50 40,60
11,0 26 83 12 0,30 0,044 0,052 2541310110 71,50 51,40
12,0 26 83 12 0,30 0,044 0,052 2541310120 71,50 51,40
13,0 26 83 14 0,30 0,059 0,07 2541310130 96,— 69~
14,0 26 83 14 0,30 0,059 0,07 2541310140  96,~ 69~
16,0 32 92 16 0,40 0,059 0,07 2541310160 125~ 90,—
18,0 32 92 18 0,40 0,071 0,084 2541310180 172,50 124,-
20,0 38 104 20 0,50 0,071 0,084 2541310200 189,50 136,—
25,0 38 104 25 0,50 0,077 0,091 2541310250 389~  279,—
ekstra lang () ()
Bl [ =l
D L1 L DI Fx45° Tilspaending fz Tilspanding fz
mm mm mm mm mm stil <1000 N/mm?2 stil <1000 N/mm? Varenr. €
mm/tand mmy/tand
50 21 63 6 0,18 0,021 0,025 2541320050 44;60 32,10
6,0 2 63 6 0,20 0,021 0,025 2541320060 44,60 32,10
8,0 28 80 8 0,20 0,027 0,032 2541320080 55,50 39,90
10,0 33 100 10 0,30 0,044 0,052 2541320100 71,50 51,40
12,0 42 100 12 0,30 0,044 0,052 2541320120 92,50 66,50
14,0 48 100 14 0,30 0,059 0,07 2541320140 H3;50 81,50
16,0 53 150 16 0,40 0,059 0,07 2541320160 169,50 122,—
20,0 68 150 20 0,50 0,071 0,084 2541320200 244~ 175,-
@ meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
© velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | ferit /mortens. | austenitisk duplex 66/6TS 666 legering <30 HRe >30 HRe <8%Si >8%Si Culeg. | ome/GRY /oo | <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
254130.... . . . . .
% 115-135 [ 100-120 | 60-80 5075 50-75 100-140 | 100-140
E 254131.... . . . . .
= 115-135 [ 100-120 | 60-80 5075 5075 100-140 | 100-140
5413, e o o e o
90-110 | 60-85 40-60 40-60 40-60 85-120 | 85120
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




ATORN" Endefrseser Ulira-N

SRIVA S TE-E RIS A

* med frislibning

¢ 3 skzer med skarp kant

* med defineret skaerekantafrunding

* il aluminium og ikke jernholdige materialer

Skaeremateriale hardmetal finkorn, ubelagt med speijlslibning
Skaeremateriale hardmetal finkorn ZFCN Ultra-N belagt

kort [ ) [ )
D U L 12 03 D Tigendnglz  Thpendngfz  ZrCNDIN 6535HA Speilslibning DIN
mm mm mm mm mm mm oluminium <8 %Si  aluminium <8 % Si Varenr.
Varenr. €
mm;/tand mm/tand
30 12 57 16 28 6 0,018 0,025 2493040030 21,80 2493050030 19,30
40 12 57 18 38 6 0,021 0,030 2493040040 21,80 2493050040 19,30
50 15 57 18 47 6 0,026 0,038 2493040050 21,80 2493050050 19,30
60 16 57 21 56 6 0,032 0,045 249304 0060 25,50 2493050060 21,20
80 22 64 28 76 8 0,042 0,060 2493040080 30,70 2493050080 26,50
00 25 73 33 96 10 0,053 0,075 2493040100 38,90 2493050100 33,40
120 28 84 39 114 12 0,060 0,085 2493040120 54,30 2493050120 47,60
160 35 93 45 154 16 0,068 0,098 2493040160 80,40 2493050160 68,30 -~
200 40 104 54 194 20 0,079 0,113 2493040200 124,60 2493050200 115,20 .
Szet, 4 dele
Indhold ZrCN DIN 6535-HA  Spejlslibning DIN 6535-HB
Varenr. € Varenr. €
96,8,10,12 mm 249304 0001 135,- 2493050001 125,—
lang o o
D U L2 0 O F Tigedngh  Thpendng  Peicuoning DIN ZrCN DIN 6535-HA
mm mm mm mm mm mm mm uminium<8%Si aluminium <8 % Si Varenr. €
Varenr. €
mm/tand mm/fand
30 15 64 21 28 6 01 0,020 0,025 2493510030 22— 2493500030 25,10 -
40 19 64 27 38 6 01 0,024 0,030 2493510040  22,- 249350 0040 25,10
50 20 64 28 47 6 01 0,030 0,038 2493510050  22,- 249350 0050 25,10
60 20 64 28 56 6 01 0,036 0,045 2493510060 26,50 249350 0060 30,30
80 38 80 44 76 8 01 0,048 0,060 2493510080 31,40 2493500080 38,20
100 45 95 55 96 10 02 0,060 0,075 2493510100 44,90 2493500100 51,60
120 53 100 55 11,4 12 02 0,068 0,085 2493510120 61,60 2493500120 68,30
160 63 123 75 154 16 02 0,078 0,098 2493510160 103,20 2493500160 115,20
200 65 125 75 194 20 02 0,090 0,113 2493510200 148,70 2493500200 155,40
® meget velegnet Stil Rustfrit stdl Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stal
% O velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit,/martens. | _austenitisk duplex 6G/GTS. 666 legeri <30 HRe >30 HRe <8%Si >8%Si Curleg. GFRR/CFRR/Durop. | < 55 HRe <60 HRe > 60 HRe
i e o o
= 350-500 | 150250 | 150-350
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




TORN’ Torusfreeser RockTec, kort skaer

m U, ) o ) 24

* med frislibning D Ds E
* il bearbejdning af materialer til 52 HRc eller 65 HRe¢ £2 v
¢ Radiustolerance: 0/-0,01 mm R/ L‘ﬁ

¢ Skzeremateriale hardmetal ultra-finkorn L———

Spanvinkel 3° (RockTec 52), Spanvinkel -6°~10° (RockTec 65)

Standard [ ) o
[ il
D LI 12 L D3 DI R Tilspeending fz RockTec 52 Tilspaending fz RockTec 65 .
mm omm mm ommommommomm o stil <1400 N/mm? Varenr. € hzerdet stdl > 60 HRc Varenr. € p——
mm,/fand mm/tand
30 4 14 60 28 60 03 0,02 257017 0001 23, 0,015 2570180001 25,20
30 4 14 60 28 60 05 0,02 2570170002 23, 0,015 2570180002 25,20 <
40 5 16 60 37 60 03 0,02 257017 0003 24,50 0,015 2570180003 27,50
40 5 16 60 37 60 05 0,02 2570170004 24,50 0,015 2570180004 27,50
50 6 18 60 46 60 03 0,03 2570170005 26,80 0,025 2570180005 27,50
50 6 18 60 46 60 05 0,03 257017 0006 26,80 0,025 257018 0006 27,50
60 7 20 60 55 60 05 0,03 257017 0007 30,30 0,025 2570180007 32,10
60 7 20 60 55 60 10 0,03 257017 0008 30,30 0,025 2570180008 32,10
80 9 26 64 74 80 05 0,04 257017 0009 37,50 0,05 2570180009 44,60
80 9 26 64 74 80 10 0,04 257017 0010 37,50 0,05 2570180010 44,60
100 11 31 70 92 100 1,0 0,05 2570170011 52,10 0,05 2570180011 57,30
100 11 31 70 92 100 20 0,05 2570170012 52,10 0,05 2570180012 57,30
120 13 37 75 11,0120 1,0 0,06 2570170013 68,— 0,06 2570180013 78,
120 13 37 75 11,0 120 20 0,06 2570170014 68~ 0,06 2570180014 78,
160 17 43 90 150 160 1,0 0,08 2570170015 111,— 0,07 2570180015 130,~
160 17 43 90 150 160 20 0,08 2570170016 111, 0,07 2570180016  130,—
lang o (]
D LI 12 L D3 DI R Tilspaending fz RockTec 52 Tilspzending fz RockTec 65 -
mm o mm omm ommommommomm o stil <1400 N/mm? Varenr. € haerdet stdl > 60 HRc Varenr. €
mm/tand mm/tand
30 5 30 75 28 60 03 0,02 2570190001 28,50 0,015 257020 0001 33,
30 5 30 75 28 60 05 0,02 2570190002 28,50 0,015 2570200002 33,
40 8 32 75 37 60 03 0,02 2570190003 28,50 0,015 257020 0003 33,
40 8 32 75 37 60 05 0,02 2570190004 28,50 0,015 2570200004 33,
50 9 32 75 46 60 03 0,03 2570190005 28,50 0,025 2570200005 33,
50 9 32 75 46 60 05 0,03 2570190006 28,50 0,025 2570200006 33,
60 10 40 75 55 60 05 0,03 2570190007 32,30 0,025 2570200007 36,
60 10 40 75 55 60 10 0,03 2570190008 32,30 0,025 257020 0008 36,
80 12 40 75 74 80 05 0,04 2570190009 43,80 0,05 2570200009 47,60
80 12 40 75 74 80 10 0,04 2570190010 43,80 0,05 2570200010 47,60
100 14 60 100 92 100 1,0 0,05 2570190011 61,10 0,05 2570200011 65,50
100 14 60 100 92 100 20 0,05 2570190012 61,10 0,05 2570200012 65,50
120 16 60 100 11,0 120 1,0 0,06 2570190013 74,- 0,06 2570200013  80,—
120 16 60 100 11,0 120 2,0 0,06 2570190014 74, 0,06 2570200014  80,—
160 22 85 125 150 160 1,0 0,08 2570190015 138,50 0,07 2570200015 157,50
160 22 85 125 150 160 2,0 0,08 2570190016 138,50 0,07 2570200016 157,50
@ meget velegnet Sl Rustfrit stdl Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | ot /martens. | _austenitsk | duplex 66/615 oo | legeringer | <some | =30me | <ausi | =gus Gy, | orb/memg. | <sSHR | <60dR | =60k
— o o o e o o o o o
140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 80-100 | 7090 60-80
2 | 5019, ® | o o ® &6 6 o o o
= 120-140 [ 110-130 | 80-110 | 90-110 | 90110 | 7090 | 90-110 | 90-110 | 7090 7090 60-80 50-70
= o, o 01010 ® o o
160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
25700.. O O |0 |0 ® o o
140-160 200260 | 200-260 | 200-260 100-130 | 100-130 | 70-100
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




Eksakt 90° High Feed fraeser program

Alle 90°-hjernefraesere er udstyret med indvendig kelemiddeltilfersel og belagt med en overfladebeskyttelse
for at beskytte basislegemet mod slid. De er udstyret med hgjpositive vendeskaersplatter og muligger derfor en
skeeredybde op til 11,5mm [AD..X 12) og de skaerer ekstremt let.

Overfladebeskyttelse

for en lang levetid for holdevaerkigijet

Med indvendig keling

for en optimal spanafgang
og processikkerhed

positiv indbygningsposition

fil ekstrem lef skaering

ARG L S ved starste stabilitef

mindst mulig restedannelse, derved
derved minimeret efterbearbejdning

N

ATORN" Skaftfraeser 90°

til freeseplatter AD..X 12..

let skaerende via positiv skaeregeometri
veerkiej med rolig fraesning via ulige deling
eksakt 90° hjgmefraesning

indvendig kelemiddeltilforsel

Skaft iht. DIN 1835B

fraeseplatter (ADKX) med praecisionsslibning

fraeseplatter (ADHX] med praecisionsslibning for sfor nejagtighed L
H
DIN 1835 B =
D4 S D
D D1 H L1 L 1 Tilspaendingsmoment maks.
mm mm mm mm mm N-m Varenr. €
L4
20 20 12 36 86 2 2,25 264007 0020 198~ 139,— - -
25 20 12 36 86 3 2,25 2640070025 219—-  159,—
32 25 12 40 96 4 2,25 2640070032 290~ 209,
32 25 12 40 96 5 2,25 2640070033 345~  249,-
40 32 12 50 110 6 2,25 264007 0040 375~  269,—




ATDRN® Indskruningsfraeser 90°

* til freeseplatter AD..X 12..

let skaerende via positiv skaeregeometri

* veerkig] med rolig fraesning via ulige deling

eksakt 90° higrnefraesning

indvendig kelemiddeltilforsel

freeseplatter (ADKX) med praecisionsslibning

freeseplatter (ADHX) med praecisionsslibning for stor nejagtighed

D; MD] I }

D D1 L MD 1 H Tilspaendingsmoment maks.

mm mm mm mm N-m Varenr. €

32 29 67 M6 4 12 2,25 264006 0032 280,— 199,—
40 29 67 M16 6 12 2,25 264006 0040 320~ 229,

ATDRN® Skrub-skaftfraeser 90°

* til freeseplatter AD..X 12..
e lef skeerende via positiv skaeregeometri
* vaerkig] med rolig fraesning via ulige deling
eksakt Q0° higrnefraesning
indvendig kelemiddeltilforsel
Skaft iht. DIN 18358
freeseplatter (ADKX) med praecisionsslibning

* fraeseplatter (ADHX) med praecisionsslibning for sfor ngjagtighed L
H
> []
D, D D
=)
Ly
D D1 H [l L 1 Tilspaendingsmoment maks.
mm mm mm mm mm N-m Varenr. €
32 32 45 55 115 8 2,25 264008 0032 489  359,—
40 40 55 70 140 15 2,25 264008 0040 839—  599,—

ATDRN® Hjornefraeser 90°

* til freeseplatter AD..X 12..

let skaerende via positiv skaeregeometri
* veerkte] med rolig fraesning via ulige deling N
eksakt 90° hjgrefraesning ol o :] = o
indvendig kelemiddeltilforsel o To
fraeseplatter (ADKX) med praecisionsslibning 1 =6
freeseplatter (ADHX) med praecisionsslibning for stor nejagtighed

D L D5 D1 1 H Tilspaendingsmoment maks.

mm mm mm mm mm N-m Varenr. €

40 40 32 16 4 12 2,25 264009 0040 239~ 169,
40 40 32 16 6 12 2,25 2640090041 250, 179,
50 40 40 2 5 12 2,25 2640090050 300~ 219,
50 40 40 7 7 12 2,25 264009 0051 355~ 259,
63 40 50 2 6 12 2,25 2640090063 385~ 279,
63 40 50 7 9 12 2,25 264009 0064 435~ 309,




TORN’ Frzeseplatter AD..X 12.,

150 AN 150 X
1S0-befegnelse R HC4410 Hw4410 Y 15°
mm &5 Varenr. € &5 Varenr. € eal X =
ADHX 120408FR-ALC 08 10 2820051006 9,50 10 2820051007 8,60 ¢ L
ADHX 120412FR-ALC 1,2 10 282005 2006 9,50 10 282005 2007 8,60 | S |
ADHX 120416FR-ALC 1,6 10 282005 3006 9,50 10 282005 3007 8,60
r/ 115°
QEIEEauF T n
l@EEE
U0 0SER0N  +
| .S
IS0 @mMAE IS0 M IS0 M 150 AN
S0-betegnelse R HC4640 HC4540 torfraesning HC4544 vadfrasning HC4410
mm 2 Varenr. € &5 Varenr. &5 Varenr. &5 Varenr. £
ADKX 120408SR-TR 08 10 2820061001 7,70 10 2820061003 7,70 10 2820061004 7,70 10 2820061006 7,70
ADKX 120412SR-TR 1,2 10 282006 2001 7,70 10 282006 2003 7,70 10 282006 2004 7,70 10 282006 2006 7,70
ADKX 120416SR-TR 1,6 10 282006 3001 7,70 10 282006 3003 7,70 10 282006 3004 7,70 10 282006 3006 7,70
ADKX 120420SR-TR 20 10 282006 4001 7,70 10 282006 4006 7,70

Palbit@ Kopifreeser TOROMILL 24590 /25090

%84S L

* fil kopifraesning, radiusfraesning, konturfraesning af matricer og forme
* med fridrejet skaft, runde-vendeskaersplatter velegnet fil skré- og aksialdykning
* indvendig kelemiddeliilfersel

Skaftfreser

D 1 pudsselnde L Ll ap maks. Tilspaending;lmomem maks. DI y ] D

mm vendeplatter mmmm mm ‘m mm aren. 1

15 2 RD.OTOZ. 160 60 35 12 16 2602810001 152,50 129~ ﬁé =—===—===—=EE |

15 2 RD..0702.. 220 120 35 12 25 2602810002 186;75 159,— —-ap L5

20 2 RD..1003.. 160 60 50 3,0 20 2602810003 16175 139,- L

20 2 RD..1003.. 220 120 50 3,0 25 2602810004 196,— 169,-

25 2 RD..12T3.. 220 120 6,0 3,0 25 2602810005 22— 189,-

25 2 RD..12T3.. 230 130 6,0 3,0 32 2602810006 248;50 215,-

L
\ —

Indskruningsfrzeser ‘

D R MD 1 passende L apmoks. Tilspendingsmoment maks. D1

mm - mm vendeplatter ~ mm mm N-m mm Varenr. €

15 35 M8 3 RD..0702.. 20 45 1,2 13 2602840001 143,50 125-
16 35 M8 2 RD..0702.. 20 45 1,2 13 2602840002 143;50 125~
16 35 M8 3 RD..0702.. 20 35 1,2 13 2602840003 143;50 125~
20 35 Mo 4 RD..0702.. 25 35 1,2 18 2602840004 177,50 155~
20 50 Mo 2 RD..1003.. 25 5 30 18 2602840005 126,— 109~
5 50 M2 3 RD..1003.. 30 5 3,0 21 2602840006 1375 115,—
3% 50 M6 5 RD..1003.. 43 5 30 29 2602840008 2HL75 185,—
42 50 Me 5 RD..1003.. 40 5 3,0 29 2602840009 21575 189,—
24 60 M6 2 RD..1273.. 32 6 3,0 21 2602840010 4375 115—
35 60 M6 3 RD..12T3.. 42 6 3,0 29 2602840011 149~ 129~
42 60 M6 4 RD..1273.. 42 6 30 29 2602840012 206,25 179~




Palbit@ Kopifreeser TOROMILL 25190

VIR RS

e fil kopifraesning, radiusfraesning, konturfraesning af matricer og forme

* Rundevendeskaersplatter velegnet il skra- og aksialdykning
* indvendig kelemiddeliilfersel

Fresehoved
D R D5y 1 passende L apmaks. Tilspaendingsmoment maks. D1
mm  mm  mm  ° vendeplatter mm  mm N-m mm Varenr. €
42 5 36 0 6 RD.1003. 44 5 30 16 260287 0001 263,25 229~ Ei’
52 5 40 0 7 RD.1003. 50 5 3,0 22 2602870002 303~  259,-
50 6 48 7 5 RDIZIE. 50 6 3,0 22 2602880001 234,75 205,—
52 6 40 0 5 RDIZIB. 50 6 3,0 22 2602870003 234;75 205,— %
52 6 48 7 5 RD.I2IB. 50 6 3,0 22 2602880002 234,75 205— i ; 5 g -
66 6 40 0 6 RDIZIB. 50 6 3,0 27 2602870004 275~  239,- é
66 6 60 7 6 RD.IZIB. 50 6 3,0 27 2602880003 275~  239,- £
80 6 40 0 7  RDIZIE. 50 6 3,0 27 2602870005 342,75 299,- ‘ D R
80 6 60 7 7 RDIZIE. 525 6 3,0 27 2602880004 342,75 299,

Palbit@ Kopifreeser TOROMILL 25290 /25390

VIR KO I RS

* il kopifraesning, radiusfraesning, konturfraesning af matricer og forme
* Runde-vendeskaersplatter velegnet il skia- og aksialdykning
* indvendig kelemiddeliilfersel

Indskruningsfraeser

D R MD 1 passende L apmaks. Tilspendingsmoment maks. D1

mm  mm vendeplatter ~ mm  mm N-m mm Varenr. €

32 8 M16 2 RD..1604.. 40 8 50 29 2602890032 172—- 149-
35 8 M16 3 RD..1604.. 42 8 50 29 2602890035 172~  149,-

Fraesehoved

D R D5 y 1 passende L apmaks. Tilspendingsmoment maks. D1

mm  mm  mm ° vendeplotter mm  mm N-m mm Varenr. €

52 8 40 0 4 RD.1604. 50 8 50 22 2602900001 228,50 199,-
52 8 48 7 4 RD.1604. 50 8 50 22 2602910001 228,50 199,—
66 8 40 0 5  RD.1604. 50 8 50 27 2602900002 26%9—  235,-
66 8 60 7 5 RD.1604. 52 8 50 27 2602910002 269~  235-
80 8 48 0 6 RD.1604. 50 8 50 27 2602900003 337,75 295,-
80 8 60 7 6  RD.1604. 52 8 50 27 2602910003 33775 295-
125 8 90 7 8  RD.1604. 52 8 50 40 2602910004 571,25 499,-
160 8 120 7 9 RD.1604. 52 8 50 40 2602910005 8&H~ 709,-
80 10 60 7 5 RD.2006.. 50 10 10,0 27 2602910006 415,75 365,—
100 10 70 7 6  RD.2006. 52 10 10,0 32 2602910007 445,75 389,-
125 10 90 7 7 RD.2006.. 52 10 10,0 40 2602910008 542,75 475,—
160 10 120 7 8  RD.2006. 52 10 10,0 40 2602910009 788,50 689,—




Palbit@ Fraeseplatter RD.. TOROMILL 24590 / 25090 /
25190 /25290 /25390

RDHT
Fm R palbit® 5 PH 6125 | PH 6135| PH 6740 | PH 6920
finishing medium roughing = == Varenr €
i : 150 P Ve=130-| Ve=120-| Ve=100- |Vc=130-
- - - 1S0-hetegnelse Stil 190 180 160 230
) PH6125| 10 2853510132 7,40 IS0 K Ve=80- | V=80-
RDHT 1003 MOT -
° PH6135| 10 2853510133 7,40 S B0 | 280
° PHOIZ5| 10 2853560132 7,80 SO
RDHT 1213 MOT b
) PH6135| 10 2853560133 7,80 /o] 015085 | -020-045
) PH6103 | 10 2853610131 8,45 fo= /o) .
RDHT 1604 MOT pofom] p=moks 80 [P o0 meks 60
° PH6125| 10 2853610132 8,45 . 6,0 /
° ° PH6740 | 10 2853550139 7,80
RDHT 1213 MOSMP
° ° PH6920 | 10 2853550142 7,80
) ) PH6740 | 10 2853600139 8,45
RDHT 1604 MOSMP
° ° PH6920 | 10 2853600142 8,45
RDHW
Fm R palbit@ 5 1O | PH6103 | PH6135 | PH6910 | PH 6920
finishing medium roughing = == Varenr €
i ; T Vc=180 | V=130 | Ve=160 | Ve=130
- - - 1S0-betegnelse Stil -300 -190 -250 -230
° PH6103 | 10 2853490131 7,40 IS0 K Ve-90-300 Ve - 80- 280
RDHT 0702 MOT ® ® PHG6910 | 10 2853490141 7,40 il
o |eo PHO920| 10 2853490142 7,40 B0 I
° PH6103 | 10 2853500131 7,40 ﬁm/?-m]d] f2=015-045
= [mm/tan
ROHT 1003 0T ® PH6135| 10 2853500133 7,40 i op = maks 80
) ) PH6910 | 10 2853500141 7,40
° ° PH6920 | 10 2853500142 7,40
) PH6103 | 10 2853540131 7,80
° PH6135| 10 2853540133 7,80
RDHT 1273 MOT
° ° PH6910 | 10 2853540141 7,80
) ) PH6920 | 10 2853540142 7,80
° PH6103 | 10 2853590131 8,45
) PH6135| 10 2853590133 8,45
RDHT 1604 MOT
° ° PH6910 | 10 2853590141 8,45
° ° PH6920 | 10 2853590142 8,45
RDMT
F M R i 5 150 PH 6125 PH 6135
finishing medium roughing pabit® % T Varenr. €
- - - |So-be[egne|se = Ve=130-190 Ve=120-180
QDT 1003 Mo ® PH6125| 10 2853520132 6,75 K-l f2=0,15-045
° PH6I35| 10 2853520133 6,75 -t a9 = maks. 80
° PH6125| 10 2853570132 7,40
RDHT 1273 MOT
° PH6135| 10 2853570133 7,40
) PH6125| 10 2853620132 7,80
RDHT 1604 MOT
° PH6135| 10 2853620133 7,80
) PH6125| 10 2853640132 12,75
RDMT 2006 MOT
° PH6135| 10 2853640133 12,75
RDMW
F M R i 5 150 PH 6125 PH 6135 PH 6920
finishing medivm roughing pabit® % f=x] Varenr. €
. . - 1SO-betegnelse 2 SRR V- 130-190 | V- 120-180 | Ve-130-230
° PH6125| 10 2853530132 6,75 IS0 K Vo= 80-260
RDHT 1003 MOT ® PH6135| 10 2853530133 6,75 SRS
Ve = [m/mi = .
o |o PH6920 | 10 2853830142 675 AN fe=015-045
° PHOI25 | 10 2853580132 7,40 - (] o = moks. 80
RDHT 1213 MOT ° PH6135| 10 2853580133 7,40
° ° PH6920 | 10 2853580142 7,40
° PH6125| 10 2853630132 7,80
RDHT 1604 MOT ° PH6135| 10 2853630133 7,80
° ° PH6920 | 10 2853630142 7,80
° PH6125| 10 2853650132 12,75
RDHT 2006 MOT
° PH6135| 10 2853650133 12,75




SARA 1SO vendeskaersplatter CNMG TURN

* 80° rombisk negativ 0°
* dobbelisidet spanbryderversion

* Mindsteoverfersel ap altid 63% fra hjsrmeradius »r«
* Maks. positionering ap er 63% af skaerekantlaengden

* Anbefalinger fil skaeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4mm, ved CNMG 16...

fil en hjgrmeradius r = 0,8 mm

Spéanbryder M1 negativ

F M R o 5 SCI5PT SC25PT SC35PT
finishing medium roughing SARA % T Varenr. €
o o o ISO-betegnelse = Vc=180-400 | Vc=100-240 | Vc=90-200
UG 1204061 ° o SCISPT| 10 3666130115 6,10 m Ve=70-210 | Ve=55.200
° e} SC25PT| 10 3666130225 6,10 o K
° o SCISPT| 10 3666130315 6,10 VR Ve = 140-520 | Ve=130-250
mellem bearbejdning | (G 12040841 ) o SC25PT| 10 3666130425 6,10 V;=Fn/n/ﬂn]] f=0,150,4
=[mm/o
190 015 ® SC35PT| 10 3666130535 6,10 ap = [rm] 1p=025-50
° o SCISPT| 10 3666130615 6,10 0
CNMG 120412:M1 ° e} SC25PT| 10 3666130725 6,10 i0
50
° SC35PT| 10 3666130835 6,10 @
En
15
10
08
0,6
04
02 T [ |
01 T T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Spéanbryder MM2 negativ
F M R o 5 150 SP 25 MT
finishing medium roughing SARA ;‘E == Varenr. €
- o o I50-betegnelse = Ve =60-250
; CNMG 090304-MM2 e} SP25MT| 10 3666150021 4,90 1SO M V-
/ o c=40-250
J CNMG 120408-M2 e} SP2SMT| 10 3666150121 6,10 ;
Ve = [m/min] £=0,250,5
f=[mm/o] B
Skrub- / mellem bear- 0= [mn] ®=03-40
bejdning s
80
6,0
10° 50
40
£
S5
10
08
06 i
04 [
0 !
' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Spéanbryder SR5 negativ speciel til skrub drejning af 1ISO-S
F M R o 5 150 SP 40 MT
finishing medium roughing SARA % T Varent. € SOM
- o ° 1S0-betegnelse = NOX Ve =80 - 200
% CNMG 120408-SR5 ° SP4OMT| 10 3667160140 8,10 150§ Ve=60-160
i | CNMG 120412:5R5 ° SPAOMT| 10 3667160240 8,10 Supefegeing
- Ve = [m/min] £=0,105
CNMG 160612-SR5 ° SPAOMT| 10 3667160540 15,10 f= [mm/o] 0.0
Skrub- / mellem bear- o= [mm] AL
bejdning e
80
15° ég
n
£

fmm

002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12




SARA 1SO vendeskaersplatter DNMG TURN

* 55° rombisk negativ 0°

dobbeltsidet spanbryderversion

¢ Bemaerk: Standardtykkelse for DNMG/DNGP er 15086... Ved anvendelse af en DNMG/DNGP 1504..
skal underleegningsplatten udskiftes.

Mindsteoverfarsel ap altid 63% fra hjgrneradius »r«

* Maks. positionering ap er 63% af skaerekantlaengden

* Anbefalinger fil skeeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm

Spanbryder M1 negativ
* Henvisning: ved DNMG 1104.. Reducering af maksimal overfersel ap = 3,0 mm og f=0,1-0,35 mm/omdr.

F M R 5 5 150 SC15PT SC25PT SC35PT
finishing medium roughing SARA ;‘E == Varenr. €
o e = | IsOhbetegnelse = RO V- 180400 | V- 100-240 | Ve-90200
° o SCISPT| 10 3666371215 6,80 1SO M
DNMG 110404-M1 Ve=70-210 Ve=55-200
° o SC25PT| 10 3666371225 6,80 S0 K
° o SCISPT| 10 3666370115 6,80 RN Vo= 140-520 | Ve=120-250
mellem bearbejdning i 1104081 ) o SC25PT| 10 3666370225 6,80 V§={m/?in]] f=0,1205
=|mm/o
9o 015 ) SC35PT| 10 3666370335 6,80 ap= mm] w=05-50
DNMG 1504041 ° o SC25PT| 10 3666371325 9,60 i
DNMG 150408-M1 ) o SC25PT| 10 3666371425 9,60 b
50
° o SCISPT| 10 3666370415 9,80 40
DNMG 1506041 -l
® ) SC25PT| 10 3666370525 9,80 0
° o SCISPT| 10 3666370615 9,80 0
DNMG 1506081 ° o SC25PT| 10 3666370725 9,80 o
0,2 T T T
° SC35PT| 10 3666370835 9,80 0 -
0,02 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
° o SCISPT| 10 3666370915 9,80 frm
DNMG 150612:M1 ° o SC25PT| 10 3666371025 9,80
° SC35PT| 10 3666371135 9,80

Spanbryder MM2 negativ speciel til rustfrit stal
* Henvisning: ved DNMG 1104.. Reducering af maksimal overfersel ap = 3,0 mm og f=0,1-0,35 mm/omdr.

F M R o 5 IS0 SP 25 MT
finishing medium roughing SARA % j==] Varenr. £ 150 P
o e - IS0-hetegnelse = S Ve=60-250
DNMG 110404-MM2 o SP25MT| 10 3666340121 6,80 10 M Vo=t
hox c=40-250
DNMG 110408:MM2 ¢} SP25MT| 10 3666340221 6,80 ,
Ve = [m/min] f=01404
DNMG 150604-MM2 ¢} SP25MT| 10 3666340321 9,80 f=[mm/o]
idni ap = [mm] ap=0,25-40
mellem bearbejdning | pypG 150608-4tM2 ¢} SP25SMT| 10 3666340421 9,80 s
10° 13:8
6,0
50
40
. | <
08
06 ;
04 [
02 I
' 002 004 008 01 012 016 02 025 Ujd 05 06 08 10 12
fmm




SARA 1SO vendeskaersplatter WNMG TURN

* 80° trigometrisk negativ 0°

* dobbeltsidet sp&nbryderversion

* Mindsteoverfarsel ap altid 63% fra higrneradius »r«

* Maks. positionering ap er 63% af skaerekantlaengden

* Anbefalinger fil skeeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm

Spanbryder M1 negativ

F M R e s 150 SC15PT SC25PT SC35PT
finishing medium roughing SARA § :E o Wi €
- e - | ISObetegnelse & = SRl Ve 180-400 | V- 100-240 | V- 90200
° e} SCI5PT| 10 3666950115 6,30 1SOM
WNMG 060404-M1 Ve=70-210 | Vc=55-200
) e} SC25PT| 10 3666950225 6,30 5o K
— ° o SCISPT| 10 3666950415 6,30 I Vo= 140-520 | Ve=120-250
mellem bearbejdning : ) ¢} SC25PT| 10 3666950525 6,30 V;={m/?in]] f=01204
=[mm/o
e 015 ° e} SCISPT| 10 3666950715 7,70 op=[mn] ap=025-35
WNMG 080404-M1 s
) e} SC25PT| 10 3666950825 7,70 0o
° o SCI5PT| 10 3666951015 7,70 0
50
WNMG 080408:M1 ° e} SC25PT| 10 3666951125 7,70 @
) SC35PT| 10 3666951235 7,70 o
° o SCISPT| 10 3666951315 7,70 o
WNMG 080412M1 ) e} SC25PT| 10 3666951425 7,70 i
02
) SC35PT| 10 3666951535 7,70 0l
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Spanbryder MM2 negativ
F M R ° s IS0 SP 25 MT
finishing medium roughing SARA § % ==l Varenr. € 150 P
- e - IS0-hetegnelse 2 = S Ve = 60-250
WNMG 060404-MM2 o) SP25MT| 10 3666940121 6,30 IS0 M V=4
hox = 40-250
WNMG 060408-WM2 o) SP25MT| 10 3666940221 6,30 ,
Vic=[m/min] f=01204
WNMG 080404-MM2 o) SP25MT| 10 3666940321 7,70 f=[mm/o]
. ap=[mm] ap=025-35
mellem bearhejdning |\y)pG 03040812 o SP2SMT| 10 3666940421 7,70 s
5 WNMG 08041 2-WM2 o) SP2SMT| 10 3666940521 7,70 b
5
40
E 2
15
10
08
0,6
04
02
' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
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Notstedning med system

Vaerkigjssystemet fil notstedning byder p& en omkostningseffekiiv og enkel lzsning pé
mange omréder, og def kan bruges pé naesten hvilken som helst
CNC drejemaskine, freesemaskine og bearbejdningscenter.

Det er sfort set muligt at fremstille alle almindelige noter direkie p& drejemaskinen.
De ferste skridt af bearbejdningen af komplekse og derfor som regel veerdifulde
arbejdsemner eller halvfabrikata foretages ofte pa en drejemaskine.
Arbejdsemnet bliver hhv. for- eller feerdigdreiet.

For at undgé, at arbejdsemnet rives med eller fordrejes, 9.
skal der anbringes noter i leengderetingen. Med dette g
vaerkigjssystem kan man fremstille lsengdenoter iht.
DIN 138 og DIN 6885 p& CNC-drejemaskinen, og dermed spare penge. gsa A
. r O
Nofsfg-dﬂlnogde'ﬂsn"ng ve
gkonom:;'& serier!

TORN"

Saet til notstedning af
laengdenoter

* Notstedning p& CNC-drejemaskiner, fraesemaskiner og bearbejdningscentre

* Notstedning af lsengdenoter iht. DIN 6885 \
» Skaereindsatser og skzaereplatter med let saede iht. DIN 6885 v
¢ Toleranceklasse JS9
e Skaeremateriale AL41F TiAIN-belagt
Szt Notstedning NPU i 5 dele Borings-@ fra og med 6 mm
Indhold
Varenr. €
Tx klemholder NHU.0025.1
3x skaereindsatser: NPU.0200.01.1; NPU.0300.01.1 ; NPU.0400.01.1 3070100001 225- 189~
1x_umbrakonegler - il notbredde 2 /3 / 4 mm
Szt Notstedning NPU10 i 4 dele Borings-@ fra og med 10 mm
Indhold
Varenr. €
Tx klemholder NH10.0025.1
2x Skaereindsatser: NP10.400.02.3, NP10.500.02.3 3080100001 255- 219—
1x_umbrakonagler - fil notbredde 4 / 5 mm
Szt Notstadning NPV i 5 dele Borings-@ fra og med 22 mm
Indhold
Varenr. €
1x klemholder NHV.22.0025.1
3x skaereplatter: NPV.0501.02, NPV.0601.02, NPV.0801.02 3090100001 215- 189,—

1x Torx-nagle TX 15 - til notbredde 5 / 6 / 8 mm

v
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EUROPE

Witagawa Hydraulisk centrerpatron

DIN
6353

3-bakket-version

Model B/BT-200

med stor gennemboring
Version i massivt stél

haerdet og slebne feringer

hej rundlebsnejagtighed
Smerenipler i hver grundbakke
Centreropspzending iht. DIN 6353
Levering uden flange, uden blede bakker med grundbakke fortanding 1,5 mm x 60°, T-notsten, opspaen-
dings- og bakkefastgarelsesskruer, traskbasning uden gevind, specialmonteringsnegle

yderligere starrelser og modeller leveres pé forespargsel

Trekbosninger med gevind leveres pa foresporgsel

Model  Opspndings | B BIH7 DH6 DI D2  Bakkeloft  Kolbelaft maks. speendekraft maks. befieningskraft  maks. omdrejningstal Spaendeomréde Veegt o maks.

mm mmoomm o ommommmmmm mm mm kN kN o/min mm kg Varenr. €
B204 110 5 28 10 8 706 26 54 10 285 14 8000 7-110 4 M32x15 4101010204 2.097,—
B-206 169 81 26 12 140 1048 45 55 12 57 22 6000 16-168 11,9 M55x2 4101010206 1.689,—
B-208 210 91 35 14 170 1334 52 74 16 86 34,8 5000 13-210 223  M60x2 4101010208 1.773,—
B-210 254 100 40 16 20 1714 75 8,8 19 m 43 4200 31-254 345  M85x2 4101010210 2.071,—

(Mitagawa Vendbare hzerdede bakker 1,5 mm x 60°

EUROPE

+ til opspzending: BT200 / B200 / BB200 “
* heerdet %

* Materiale 16 MnCr 5

e Pris pr. saet & 3 stk.

« til BT204, BT205 og BT212 kan der ikke leveres vendbare pasaetningsbakker
* du kan finde yderligere storrelser pd www.spannbackenfinder.de

fil opspendingsd B H L T N J Skiee Vgt Illustration
mm mm mm mm mm mm mm kg Varenr. €
169 31 36 67 12 12 20 M10 1 2 4202400006 219~
210 35 51 87 12 14 25 M2 25 1 4202400008 325~
254 40 54 101 13 16 30 M2 35 1 4202400010  359,—

Mitagawa Blode bakker, 1,5mm x 60°

* til opspaending: BT200 / B200 / BB200

* Materiale C15

e Pris pr. seet & 3 stk.

* Du kan finde aluminiumsbakker og yderligere storrelser pad www.spannbackenfinder.de

fil opspaendings-d B H L N K+ Skrue Vgt Illustration

mm mm mm mm mm mm kg Varenr. €

110/135 22 24 52 10 12+14 M8 05 2 4202100205 43,50

110/135 24 50 52 10 12+14 M8 1,1 2 4202102055 40,50
169 30 31 72 12 15+20 M10 12 1 4202100006 36,
169 30 31 82 12 15+20 M10 1,2 2 4202100601  48,—
169 30 50 72 12 15+20 M10 2 2 4202100650 51,50
210 35 37 95 14 24+25 M2 22 2 4202100008 42,50
210 35 37 95 14 24+25 M12 22 1 4202100108 43,
210 35 37 102 14 20+25 Mi2 29 2 4202100801  50,—
210 35 79 95 14 24+25 Mmi2 5 2 4202100810  54,—
254 40 42 110 16 30+30 M12 3,5 2 4202100010 45,
254 40 42 125 16 30+30 M12 41 2 4202101001 54,-
254 40 60 90 16 21+30 Mi2 42 1 4202101010  58,—
254 40 60 110 16 30+30 Mi2 52 2 4202101060  58,—
254 40 79 110 16 30+30 Mi2 8,1 1 4202101080 68,50
304 50 50 129 2 40+30 M16 6 1 4202100212 59,—
304 50 50 145 2 30+30 M16 6,7 2 4202102121 81,-
304 50 79 129 21 40+30 M16 9,7 1 4202102128 111,50




Universel-centrerpatron

DIN
6350A

¢ af stebejern

¢ System CUSHMAN, centrisk spaending

* med cylindrisk centreropspaending iht. DIN 6350
* af finporet special-stabejern

til udvendig og indvendig spaending af emner

* Levering:
inkl. patronnagle og fastgerelsesskruer
et seet borebakker (starrelser trinvis udadtil)
ef saet drejebakker (starrelse frinvis indadtil)

yderligere patronsterrelse samt patroner med integreret kort kegle
fas pé& efterspargsel

Nominal-0 F E R T J 6 0 S K Omdrejningstal maks.  Rundlabsnejagtighed Trebakkevers.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm o/min mm Varenr.
100 83 70 H7 20 52 17 3xM8 18 3 8 6300 0,04 4050010100 279,-
125 108 95 H7 32 58 19 3xM8 22 4 8 5500 0,04 4050010125 289,—
160 140 125 H7 42 62 23 3xM10 22 4 9 4500 0,04 4050010160 329,
200 176 160 H7 55 76 29 3xM10 27,5 4 11 4000 0,06 4050010200 419,
250 224 200 H7 76 82 33 3xM12 295 5 12 3500 0,06 405001 0250 589,

SARA NC-kort borepatron med fronthjulsdrev

¢ Spaending via fronthjulsdrev

¢ Hgijre- og venstreleb mulig

* Rundlebsngjagtighed 0,05 mm
palideligt spidshjul /keglehjuls-gear
slank model e = *%E*:E (a]

maks. tilladt omdrejningstal ved ubalanceret vaerktej 7.000 min'

DIN ISO 7388-1 form A / DIN 69871
Skaft ~ Speendeomride D A Tilspendingsmoment maks.  Holdekraft ~ SW  Rundlabsnojagtighed

mm mm  mm N-m N mm mm Varenr. €
SK 40 05-13 5 84 20 40 6 0,05 440243 4013 157~
Sk 40 25-16 57 84 20 40 6 0,05 440243 4016 161,—

DIN ISO 7388-2 form A / (JIS B6339)
Skaft  Spaendeomrdde D A Tilspeendingsmoment maks.  Holdekraft ~ SW  Rundlabsnejagtighed

mm mm  mm N-m N mm mm Varenr. €
SK 40 05-13 5 94 20 40 6 0,05 4402414013 157~
SK 40 25-16 57 94 20 40 6 0,05 440241 4016 161,—

DIN 2080 form A

Skaft ~ Spaendeomrdde D A Tilspeendingsmoment maks. Holdekraft ~ SW  Rundlabsnejagtighed

mm mm  mm N-m N mm mm Varenr. €
SK 40 05-13 5 78 20 40 6 0,05 440242 4013 157,
Sk 40 25-16 57 78 20 40 6 0,05 440242 4016 161,




SARA" ER-spendetangspatron

* til speendetzenger DIN 6499 ER
¢ afbalanceret G 2,5 / 25.000 min"'
* legeret indsatsstél med en traekstyrke i kernen p& min. 950 N/mm?,
haerdet HRc 60 + 2 {HV 700 + 50), haerdegrad 0,8 mm + 0,2 mm, bruneret
¢ Keglevinkelolerancekvalitet <AT3 iht. DIN 7187 og DIN 2080, maks. rundlgbsngjagtighed <0,005 mm
* levering med omlgbermatrik
* yderligere skaftversioner samt version AD/AF leveres pé foresporgsel
* Veerktojsopspaending ER16 / 426E* leveres med sekskantet omlebermeotrik

DIN 69893 form A (HSK-A)
* indvendig kelemiddeliilfersel
* ved bearbejdning med indvendig kelemiddeliilfersel indszettes kalemiddeloverfarselsrar varenr. 431011....

Skaft Spndeomrdde til spndetenger A D
mm mm mm Varenr. £
HSK-A 50 1-10 ER16 / 426E ™ 100 32 4310095010 85;50 68—
HSK-A 50 2-16 ER25 / 430F 100 42 4310095016 85,50 68,
HSK-A 50 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310095020 90,50 72,
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426F* 100 32 431009 6310 85,50  68,—
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426F* 160 32 431009 6410 H1H— 88,50
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430F 100 42 431009 6316 82— 65,50
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430E 160 42 431009 6416 108~ 86,
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310096320 85,50  68,—
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470E 160 50 431009 6420 H1— 88,50
HSK-A 63 3-26 ER40 / 472E 120 63 431009 6326 90,50  72,—
HSK-A 100 2-16 ER25 / 430F 100 42 4310091016 H4— 91,-
HSK-A 100 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310091020 Hé~ 91,-
HSK-A 100 3-26 ER40 / 472E 120 63 4310091026 H9~ 95~
DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD
¢ indvendig kelemiddeltilfersel
Skaft Spaendeomride til spaendeteenger A D
mm mm mm Varenr. €
SK 40 1-10 ER16 / 426F* 63 32 4310034010 46~ 36,50
Sk 40 2-16 ER25 / 430E 60 42 4310034016 46~ 36,50
Sk 40 2-20 ER32 / 470E 70 50 4310034020 49~ 39—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 4310034026 52~ 41,50
SK 50 1-10 ER16 / 426F 100 32 4310035010 87,50 70,
K50 2-16 ER25 / 430E 60 42 4310035016 72—~ 57,50
K50 2-20 ER32 / 470E 70 50 4310035020 75~ 60,—
SK 50 3-26 ER40 / 472E 80 63 4310035026 75~ 60,—
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
* indvendig kelemiddeltilfersel
Skaft Spandeomride til spaendetaenger A D
mm mm mm Varenr. £
SK 40 1-10 ER16 / 426E 63 32 431007 4010  46,- 36,50
SK 40 2-16 ER25 / 430F 60 42 431007 4016 46, 36,50
SK 40 2-20 ER32 / 470E 70 50 431007 4020 49~ 39,
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 4026 52~ 41,50
K50 2-16 ER25 / 230E 70 42 4310075016 79— 63,—
SK 50 2-20 ER32 / 470E 70 50 431007 5020 75~ 60,—
SK 50 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 5026 75~ 60,—
DIN 2080
Skaft Spaendeomride til spaendetaenger A D
mm mm mm Varenr. £
SK 40 1-10 ER16 / 426F * 50 32 4310014010 46, 36,50
SK 40 2-16 ER25 / 430E 50 42 4310014016  46,~ 36,50
SK 40 2-20 ER32 / 470E 50 50 4310014020 48~ 38,
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 4310014026 51— 40,50
SK'50 2-20 ER32 / 470E 63 50 4310015020 74~ 59,-
SK 50 3-26 ER4Q / 472E 63 63 4310015026 74— 59~




SARA Digital-skydelzere
) D) ) 2JFL) @)

* Fastspaendingsskrue foroven

e et leeseligt LCD-display med god kontrast

¢ Udvendig- indvendig- dybde- og afsatsmalinger
* Gevindfabel p& bagsiden

e Funktioner: TIL/FRA, ZERO, mm/inch

* levering med batteri CR2032 nr. 548079 6032

500702 0150

500702 0100

Méleomrdde Kebelzngde Fejlgreense Kalibrering
mm/inch mm mm Varenr. € Varenr. €
100/4" 30 0,03 5007020100 36;90 25,95 0701010001 7,50
150/6" 40 0,03 5007020150  56;50 39,95 0701010001 7,50
200/8" 50 0,03 5007020200 89— 59,95 0701010001 7,50
300/12" 60 0,04 5007020300 183~ 119,95 0701010002 14,

SARA Digital universel-veerksteds-skydelsere-saet
i letvaegtskonstruktion

| ) 0 |* | @)

* Maleside med M 2,5 mm gevind fil optagelse of maleurspecialfelerspidser
il indvendig- og udvendig maling

* begge malekaeber kan forskydes

optimal ferings- og glideegenskaber via indvendig liggende dobbeltprismafering - -
Skinne af aluminium, oxid belagt

alle maleomrader med Sylvac-elekironik

* Maleomrader indtil 3000 mm pé& forespargsel

Funktioner: Til/Fra, mm/inch, vilkérlig nulstilling, forvalg hvilket som helst tal (PRESET)

Levering inklusive 2 x specialfelerspidser kugle @ 5mm og batteri CR 2032 nr. 548079 6032

Méleomréde Sideleengde Fejlgraense Veegt Kalibrering
mm mm mm kg Varenr. € Varenr. 3
300 100 0,04 1,00 500637 0300 659— 499~ 0701010002 14~
500 100 0,05 1,30 500637 0500 859~  649,— 0701010003 19,—

SARA" Special-mikrometerskruer

oo i) & | @)

* Preecisionsmodel med skralde

Bajle med handbeskyttelse

o Aflsesedele matforkromet

Skalatrommel-@: 17 mm

Spindeld: 6,5 mm

Kalibrering med medfelgende kontrolmél

Levering inklusive justeringsnagle, over 25 mm med indstillingsmal

med tallerkenmaleflader @ 20 mm
¢ til tandafstandsmaling

Mdleomride Tallerkenmilefloder-0 Kalibrering
mm mm Varenr. € Varenr. €
0-25 20 503524 0025 165~  119,— 0705010001 13-
2550 20 5035240050 189,50 139,— 0705012102 21,50
50-75 20 5035240075 245~ 159, 0705012102 21,50
75-100 20 5035240100 253~ 189,— 0705012102 21,50




SARA Digitalt hejdemaler med ridsearm

Werks-| 0,01 inch
norm mm mm

e stabil version med stor fod

* god aflaesning via LCD-display med god kontrast

e Skyder med finindsfilling og klemning

» Opmeerkningsndl forkreppet og forsynet med h&rdmetal

* Funktioner: Til/fra ON/OFF, enhver nulstilling (ZERO), preset (forvalg), holdevaerdi (HOLD), mm/inch
* levering med batteri CR 2032 nr. 548079 6032

Mdleomrade Fejlgraense Kalibrering
mm mm Varenr. € Varenr. £
300 0,04 5305000310 370,— 259~ 0701100001 27,-
500 0,06 5305000510 589,— 399~ 0701100002 39,50

530500 0310

SARA Digital gradmaler

e Justering hhv. nulstilling er mulig p& ethvert jsevnt niveau

* Méleskinnen kan fastgeres i enhver position med en rouletskrue

o qustfri, malekanter finslebet

* Maleomréde: 180°

* Aflaesning: 0,05°

Negjagtighed: +/-0,3°

Funkfioner: enhver nulsfilling / holdevaerdi / drejning af display for omvendt méling

Levering i kunstlaedertaske med et batteri CR 2032 nr. 548079 6032

542007 0120

Gradbue Skinnelengde Kalibrering
mm mm Varenr. € Varenr. €
120 150 542007 0120 106, 79~ 0715010001  23,—
150 200 5420070150  146,—  105— 0715010001  23,-
200 300 5420070200 ¥#7— 129~ 0715010001  23,—-

ivwoeZ Magnet-malestativ-szet

€

* Malestativ med magnetfod og méleur
e Maleur:

10 mm maleomrade

0,01 mm oplesning

nejagtighed DIN 878

L1 12 13 Magnetfod L x B x H Holdekraft
mm mm mm mm N Varenr. €

133 113 71 60x50x 55 800 5505050005 232,50 159,-




Kantsoger med lysvisning

til placering af referencepunkter p& arbejdsemner af metal

to og fre aksler kan sages

* Kan ogsa bruges il at bestemme midten aof hullet eller diameteren
afstanden mellem spindelens midte og felefladen er 5,00 mm

e geelder kun for elekirisk ledende materialer

* Rundlebsnejagtighed £ 0,01 mm

haerdet stéllegeme med slebne funktionsflader

godt synlige LED-kontrollamper hele vejen rundt

Levering inkl. batterier

isn 1)

Sikkerhedsfiedervej 2 mm

Cylindrisk skaft, 2D og 3D 4—1—» <7IZ>
* inkl. 1 batteri 23A nr. 548079 4223

Opspaendingsskaft Samlet lengde Folerkugle-0 2D-Version 3D-Version
mm mm mm Varenr. @ Varenr. €
5580621016 558063 3020
16 99 10 5580621016 99,—
20 94 10 5580621020 99,
20 118 10 558063 3020 129,
MK-skaft, 2D +
e inkl. 2 batterier 10GA Nr. 548079 4706
Opspaendingsskaft Samlet lengde Folerkugle-0 2D-Version
mm mm Varenr. €
MK 2 133 10 558060 2002 129,
Cylindrisk skaft, 2D og 3D, med alarm + 714,
e inkl. 1 batteri 23A nr. 548079 4223
Opspaendingsskaft Samlet lengde Folerkugle-0 2D-Version 3D-Version 558060 2002
mm mm mm Varenr. € Varenr.
20 119 10 5580641020 149,—
20 131 10 5580651020 199,— 558064 1020

KERN Kranvaegt HCD

8w

robust kranvaegt i en kompakt konstruktion

drejelige kroge med sikkerhedslukning

funktioner vaelges helt bekvemt via radiofjerbetieningen,

raekkevidde ca. 20 m

Data-Hold-Funktion: ved vejningsstilstand fryses vaegtvisningen automatisk indil

Hold-knappen trykkes

* Vaegtudligning: Nulstilling af displayet fil "O« med belastning pa vaegten, derefter ) D
vises fiemede eller filfzjede belastninger direkte
* Driftstemperatur 0-40 °C
* Model HCD: 576034 2150
- baggrundsbelyst LCD display med 28 mm hgje cifre
- batteri-drift 4 x 1,5 V LIR6 AA ca. 100 timer
- kabinettets dimensioner 65 x 24 x 100 mm
* Kalibrering iht. DKD
* levering med fiermbefjening
Model Afleesning  Emnevaegt maks. A B ( D Vaegt Kalibrering
g kg mm - mm mm mm kg Varenr. € Varenr. €
HCD 20 60 26 235 2465 2765 085 5760342060 169~ 0794010012 105—
HCD 50 150 26 235 2465 2785 085 5760342150 169,— 0794010012 105~ y
HCD 100 300 26 235 2465 2765 085 5760342300 169~ 0794010012 105~- AHIEAES
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* mekanisk, med patenteret X-cyclon®-agglomerator-system

* takket veere europzeisk ErP-direktiv er en energibesparelse pa flere tusinde Euro muligt i forhold til
traditionelle
luftrensere
* Fungerer uden engangsfiltre, dermed er der ingen folgeomkostninger!
effektiv udskillelse af olier, emulsioner, avrige fluider og faste partikler
komplet enhed som recirkulationsapparat med integreret ventilator
Et stabilt og vridningsfrit kabinet af pulverbelagt rustfrit stal (RAL 7035),
indvendig glat overflade og med &bning il befiening
* Bunddel bestér af et olie- og vandteet kar
 Opfangningsbeholder med aftapningshane fil temning, valgfri med siphon
¢ Ultra-Cleaner-systemet kan med et apparat lzse de fleste
udsugningsproblemer ved forskellige bearbejdningsprocesser og forskellige kelesmaremidler
eller olier
udviklet, konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med EF-direkfiver
e Ultra-Cleaner er iht. DIN EN 16282 konfrolleret for beskyttelse mod gennemiraengning af flammer
Udskilningsgrader er kontrolleret og godkendt af FraunhoferInstitut fir Toxikologie und Aerosolforschung (institut for toksikologi
og aerosolforskning)
filladt omgivelsestemperatur for alle modeller O °C il 50 °C
* Leveringsomfang: Ulira Cleaner med frekvensomretter og motorafdaekning,
agglomerator- og X-cyclon®filterindsats
* Pris: fra fabrik, inklusiv emballage

‘@it

die ErP

coevaTan o
Rost
frei

Enkeltapparater

* med trinlgs reguleringsknap til indstilling of sugeeffekten
Model  Volumenstrom min. ~ Volumenstrom maks. ~ Dimensioner LxBxH  Tilslutning®  Veegt Stajniveau Ydelse 1(A) Spanding hojre venstre

m3/h m3/h mm mm kg B W vV Varenr. 4 Varenr. €

UCSmini 0 500 360 x 355 x 565 150 20 50 157 11 230 909020 0001 1.839,— 9090250001 1.839,—
ucisn 200 1000 865 x 360 x 640 200 44 67 500 1,3 400 9090200010 2.959,— 9090250010 2.959,—
uc2sn 400 2000 900 x 440x 720 200 62 69 880 23 400 9090200020 4.129,~ 9090250020 4.129,—
(I[&N) 600 3000 945 x 520 x 800 300 93 69 1170 26 400 9090200030 5.919,~ 9090250030 5.919,~

k

)




SARA" Span- og veeskesuger

* mobil suger til fijernelse af grove partikler fra vaesker, opsugning af
leekager samt vaedede spéner

* Oparbejdning af veeske sker automatisk i en bypass-procedure, uden
personale (samtidig sugning og udpumpning er muligt)

* Grove partikler og vaesker adskilles via en perforeret kurv

* enkel og hurtig bortskaffelse af fremmedlegemer via udtagelig kurv

permanent kontrol af fyldeniveau via vindue-rer p& beholder

Sikring mod overfyldning for en sikker automatikdrift

* stabil version med robuste, let labende hjul _—
e steerk 2200 W motor for meget haje volumenstramme (effekt 200 |/min)
* Udpumpning af vaeske via infegreret dykpumpe (effekt 200 |/min)
¢ Farve: RAL 7035
* Leveringsomfang: 3 m suge- og udpumpningsslange, skrararsdyse af rustfrit stél, flad-
dyse af rustfrit stél, bunddyse og betjeningsvejledning
* Pris: fra fabrik, inklusiv emballage " |
Kapacitet Spinkurv  Motorydelse ~ Spanding  Undertryk  Sugeevne H B Vgt . *
| | kw v mbar |/min mm  mm kg Varenr. €

100 35 22 230 250 200 1200 610 46 9080100100 2.749,—-

SARA Emulsionsplejestation

* stationzer / mobil plejestation til fijernelse af fremmedolier fra kelesmore-
midlet

Emulsionspleje uden personaleindsats og uden nedetider for maskinen
(bypass-procedure)

 Borffiltrering af op til 97 % af alle fremmedolier

Adskillelse af emulsion og fremmedolier via ren fysisk mefode

* Omkostningsreducering pga. forleengelse af standtid af kelesmaremidlet

* robust, helsvejset kabinet af rustfrit stal med oliebestandig udvendig lakering
Anvendelseseksempler er vaerkigjsmaskiner, vaskeanlaeg fil komponenter

* Leveringsomfang: EPS, indsugnings- & refurslange,

Pris: fra fabrik, inklusiv emballage

Model Transportmaengde Dimensioner L x B x H Vgt
I/t mm kg Varenr. €
EPS 350 80-350 270x 152 x 440 15 9030010001 1:949— 1.699,—

SARA Overlobsbeskyttelse-alarm

« til kontrol af maksimal- eller minimal-fyldeniveau

akustisk kontrol af fyldeniveau pé& din veerkigjsmaskine

ingen overfladig rengering of hal p& grund af, at beholderen laber over
let fastgerelse via magnetplade

* Leveringsomfang: Alarm med magnetfod og 1 x 9 Volt blokbatteri

Beskrivelse
Varenr. €

Overlabsbeskyttelse-alarm 9060110001 108,— 99~
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@ Universal matte

* hgj sugesevne for en ren og sikker arbejdsplads

* leeg méiten p& leekagen

* hurtig sugevirkning samt stor fasthed, selv med en matte, der er suget fuld
* besparelse af omkostinger ved bortskaffelse, pga. ringere volumen
* perforationen fillader en individuel udlaegning af matten

il optagelse af olie, kele- og oplasningsmiddel samt vand

ideal til affterring af maskiner, udlaegning af

veerkigjskasser og afdaekning af arbejdsoverflader

* De specielt robuste 4--1° matter [MAT284 og MAT235)

kan anvendes som underlag, rulle, klud og sugestrampe

Pris pr. pakke

Matter
Type Dimensioner Tykkelse Indhold Sugeevne
Varenr. €
MAT 231 38x51 Dobbelt tykkelse 50 stk. i karton 421 9101010001 62,50
MAT 203 38x51 em Dobbelt tykkelse 100 stk. i karfon 841 910101 0020 120,—
MAT 204 38x51 am Enkelt tykkelse 200 stk. i karton 841 9101010021 120,
MAT 2101 41x51 em 4dobbelt tykkelse 50 stk. i leveringskarton 841 9101010042 112,50
MAT 240 38x51m Dobbelt tykkelse 100 stk. i leveringskarton 841 9101010025 126,50 MAT 231
Rullevare, perforeret hver 25,5 cm
Type Dimensioner Tykkelse Indhold Sugeevne
Varenr. €
MAT 137 76.cmx 46 m Enkelf tykkelse 1 rulle 761 9101010032 99,
MAT 220 38 mx46m Dobbelt tykkelse 2 ruller 761 9101100030 199,
MAT 20201 61 mx46m Dobbelt tykkelse 1 rulle 1231 9101100035 159,—
MAT 230 76 mx46m Dobbelt tykkelse 1 rulle 1521 9101100010  199,—
MAT 2102 81 mx23m 4-dobbelt tykkelse 1 rulle 1521 9101100033 188,— . MAT 202-01
Rullevare, 4-i-1%, perforeret hver 25,5 cm, meget robust
Type Dimensioner Indhold Sugeevne
Varenr. €
MAT 284 A mx24m 1 rulle i afrulningskarton 351 9101100060 89,50

MAT 235 A1 amx46m 1 rulle 661 910110 0061  159,—




SARATOOLS.com

Fra den 1. Januar 2020 stréler vores flersprogede onlineshop
i ny glans. Vi tilbyder dig en omfattende pakke, som bestér af:

* Levering i hele Europa inden for 24 timer
* Top-produkter til konkurrencedygtige priser

* Personlig kontaktperson

SARATOOLS.com og vores veerktojskatalog
kan fas pa 8 sprog:
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SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge.de

0199212001 1/20 DK 300 tan



