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SARA" Centrerbor
DIN | A
aE
! b den beskyftel kning DIN 332 A = -
¢ til cenfrerooringer uden beskyttelsessaenkning =
O spirolnotet O w
¢ Overflade blank
* 0,8 mm skaerende pé én side

[ ]
DKI2 DI b7 L i SmlTls{’&]"Odmmz = 3
mm mm mm mm i Varenr. € ‘3
08 3,15 25 1,0-1.3 0,05 5 1001410080 2,70 1,67
1 3,15 31 1,3-1,7 0,05 5 1001410100 2,70 1,67
125 315 31 16-20 0,05 51001410125 2,70 1,67 . form A
1,6 4 35 20-26 0,05 5 100141 0160 2,70 1,67
2 5 40 25-31 0,05 5 100141 0200 3,32 2,06
2,5 63 45 3,1-38 0,05 5 1001410250 3,79 2,35
3,15 8 50 39-4,6 0,07 5 1001410315 4,69 2,91
4 10 55 50-59 0,07 1 100141 0400 5,80 3,60
5 12,5 63 63-7,2 0,07 1 100141 0500 9,20 5,70
6,3 16 7 8,0-89 0,14 1 1001410630  15;80 9,80
8 20 80 10,1-11,1 0,14 1 1001410800 27,60 17,10
10 25 100 12,8-13,8 0,21 1 1001411000 48,80 30,20
Szet
Indhold
Varenr. £
ok etom Tk 5vsamn ok Sxi8m 1001110001 63,50 38,90
@ meget velegnet Stil INOX Steejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
% © velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm | ferit,/martens. |~ austenitisk duplex 66/6T 666 legering <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Culeg. | ome/RR/uop. | <S5 HRC <60 HRe > 60 HRe
E | 100141 ® o O O] 0| O @
£ [ 100m1... 2545 | 1525 | 1015 | 610 | 610 1525 | 1015 | 410 4050
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!

SARA NC-forbor HPC
VHMJ Wer'“j YJ YJ YJ ﬁﬂJ TiAINJ

o) 90° ) 120° ) 1420 ) 6535H
e S° =spidsvinkel 90°, 120° og 142°
e Cylindrisk skaft med spaendeflade iht. DIN6535-HB
» Skeeremateriale hardmetal Ultra-finkorn, TiAIN-belagt
¢ Forboring og seenkning p& NC- og CNC-maskiner
* Version med spidsvinkel 142° fil forboring fil den efterfalgende spiralborers indgreb

[ J
Tilspeending o o °
D D1 hé L L1 stdl <1000 N/mm? 90 120 142
mm mm mm mm Varenr. € Varenr. £ Varenr. £
mm/o
3 3 38 8 0,07 1005400300 26,20 17,80 1005500300 26,20 17,80 1005600300 26,20 17,80
4 4 50 10 0,07 100540 0400  26;20 17,80 100550 0400 26;20 17,80 1005600400 26;20 17,80
5 5 50 13 0,07 100540 0500 26;26 17,80 1005500500 26;20 17,80 1005600500 26;20 17,80
6 6 57 13 0,13 100540 0600  35;76 24,20 100550 0600  35;70 24,20 1005600600  35;70 24,20
8 8 63 19 0,13 100540 0800 44,60 30,30 1005500800 44,60 30,30 1005600800 44,60 30,30
10 10 66 20 0,20 1005401000 6156 41,80 1005501000 6156 41,80 1005601000 6150 41,80
12 12 73 22 0,20 1005401200  74;56 50,60 1005501200 74;56 50,60 1005601200 74,50 50,60
16 16 82 24 0,27 100540 1600 133~ 90,40 1005501600 433~ 90,40 1005601600 433~ 90,40
20 20 92 30 0,27 1005402000 220~ 149,50 1005502000 220,— 149,50 1005602000 220,— 149,50
@ meget velegnet Sl INOX Stabejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ o velegnef <700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/mm | ferit/martens. | austeitsk duplex 66/6TS 666 | legeringer | <som | >3ome | <sus 28%Si Cleg. | oo/ | <ssHRe | <eomRe | 260HRe
3 ® o | o ® @6 O  O|O0|@e | 0 o O
= 60-100 | 5575 30-50 25-50 25-50 20-35 80-90 7090 35-40 30-40 30-40 | 150-200 | 100-180 | 110-140 25-30
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skaeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!




TORN" Spiralbor
o)) v X @) D) =) L)

* TiN-belaegning
* blank sp&nrum
* Mellemmal i kataloget

-~

o o
Lk L . stﬁITls{)(a)EOrgm r::m2 == i : i srﬁsls{](;)n(;iw%mz ==
mm mm /o Varenr. € mm mm mm/o Varenr. €
1,0 34 12 0,03 10 1010080100  2;46 1,68 8,0 117 75 0,13 1 101008 0800 485 3,40
15 40 18 0,04 10 101008 0150 195 1,37 8,5 17 75 0,18 1 101008 0850 6;20 4,34
2,0 49 24 0,04 10101008 0200 57 1,10 9,0 125 81 0,18 1101008 0900 6;85 4,80
25 57 30 0,09 10101008 0250 183 1,28 9,5 125 81 0,18 1 101008 0950 7,80 5,45
3,0 61 33 0,09 10 101008 0300 163 1,14 10,0 133 87 0,18 1 101008 1000 8,70 6,05
32 65 36 0,09 10 101008 0320 2,08 1,46 10,2 133 87 0,18 11010081020 10735 7,25
33 65 36 0,09 10 101008 0330 2,08 1,46 10,5 133 87 0,18 1 1010081050 10760 7,40
3,5 70 39 0,09 10101008 0350 1,83 1,28 11,0 142 94 0,18 11010081100  12;25 8,55
40 75 43 0,09 10101008 0400 183 1,28 11,5 142 94 0,18 11010081150  18;56 12,95
42 75 43 0,09 10 101008 0420 2,33 1,63 12,0 151 101 0,18 1 1010081200 45;36 10,70
45 80 47 0,09 10101008 0450 2;46 1,72 12,5 151 101 022 11010081250  48;10 12,65
50 86 52 0,09 10101008 0500 2740 1,68 130 151 101 022 1 1010081300 23;10 16,15
51 86 52 0,13 10 101008 0510 3;60 2,52 13,5 160 108 022 1 1010081350 29;80 20,80
55 93 57 0,13 10 101008 0550 315 2,21 14,0 160 108 022 1 1010081400 2840 19,80
6,0 93 57 0,13 1 101008 0600 315 2,21 145 169 114 022 1 1010081450 29,96 20,90
6,5 101 63 0,13 1 101008 0650 3;78 2,65 15,0 169 114 022 11010081500 3446 24—
68 109 69 0,13 1 101008 0680 6710 4,27 15,5 178 120 0,22 1 1010081550 36— 25,20
7,0 109 69 0,13 1 101008 0700 4,58 3,21 16,0 178 120 022 1 1010081600 39— 27,30
75 109 69 0,13 1 101008 0750 515 3,61
@ meget velegnet Stal INOX Stobejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl

2le velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | < 1400 N/mm | frrit/martens, | _oustentisk | duplex 66/6TS oo | legeringer | <some | =3ome | <susi | =zgus (g, | Gm/cme/ouey | <S5HRC | <6OMRe | >60HRc

3 ® & O ® O 0|0 | O

= 2528 20-22 12-15 10-12 12-14 69 68 5060 40-50 30-40

Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!

TORN’ Spiralbor-saet
=) %) %) @) Dm| =) 4

* TiN-belsegning
* blank sp&nrum

D Antal bor
mm Varenr. €
1,01l 5,9 mm @-med 0,1 mm spring 50 101048 0001 149,— 96,90
6,01l 10,0 mm @ - med 0,1 mm spring N 1010480002 320~  208,—
1,01l 10,0 mm @ - med 0,5 mm spring 19 101048 0003 94~ 61,-
1,01il 13,0 mm @ - med 0,5 mm spring 25 101048 0004 209— 135,50
1,01l 10,5 mm @ - med 0,5 mm spring med yderligere falgende mdl til 2 1010480005 35— 87,90

gevindboringer: 3,3-4,2-6,8-10,2 mm 0




TORN'" Hardmetal-spiralbor

= 0 Y@l = ) 3

e Stabilt spiralbor fil automater/revolverdrejebaenke
¢ Overfladeslibning, diameter fra ® 2,0 mm, TiAIN-belsegning
¢ yderligere mellemstorrelser og versioner i kataloget

—

L J

DIN 6539 o
o7 L ou o endngf TiAIN o L ou sendngf TIAIN
stil <1000 N/mm? stil <1000 N/mm?2
mm  mm m py Varenr. € Varenr. € mm  mm mm sy Varenr. € Varenr. €
100 26 [ 0,03 1110050010 3,20 1110090010 5,05 510 62 26 0,09 111005 0051 7,65 1110090051 12,20
1,10 28 7 0,03 111005 0011 3,20 111009 0011 5,05 550 66 78 0,10 111005 0055 9,95 111009005 15,15
150 32 9 0,05 111005 0015 3,20 111009 0015 5,05 580 66 78 0,10 1110050058 10,50 1110090058 16,30
160 34 10 0,06 111005 0016 3,20 111009 0016 5,05 600 66 28 0,10 1110050060 10,50 111009 0060 16,30
180 36 11 0,06 111005 0018 3,20 111009 0018 5,05 620 70 31 0,10 1110050062 12,70 1110090062 20,10
200 38 12 0,06 111005 0020 3,60 111009 0020 6,10 65 70 31 0,11 1110050065 12,70 1110090065 20,10
210 38 12 0,07 111005 0021 3,60 111009 0021 6,10 680 74 34 0,11 1110050068 14,85 111009 0068  23,—
220 40 13 0,07 111005 0022 3,60 111009 0022 6,10 700 74 4 0,11 1110050070 14,85 1110090070 23—
230 40 13 0,07 111005 0023 3,60 111009 0023 6,10 75 74 34 0,12 1110050075 18~ 111009 0075 26,20
250 43 14 0,07 111005 0025 3,60 111009 0025 6,10 800 79 37 0,12 1110050080 20,40 1110090080 28,80
280 46 16 0,08 111005 0028 4,90 111009 0028 6,85 820 719 3 0,12 1110050082 25,20 1110090082 33,80
290 46 16 0,08 111005 0029 4,90 111009 0029 6,85 850 719 3 0,13 1110050085 25,20 1110090085 33,80
300 46 16 0,09 111005 0030 4,90 111009 0030 6,85 880 84 40 0,13 1110050088 26,50 1110090088  36,—
320 49 18 0,09 111005 0032 5,15 111009 0032 8,50 900 84 40 0,13 1110050090 26,50 1110090090  36,—
330 49 18 0,09 111005 0033 5,15 111009 0033 8,50 950 84 40 0,14 1110050095 29,20 1110090095 38,30
350 52 20 0,09 111005 0035 5,45 111009 0035 9,30 980 89 43 0,14 1110050098 30,20 1110090098 45,10
380 5 7 0,09 111005 0038 6,30 1110090038 10,60 1000 89 43 0,15 1110050100 30,20 1110090100 45,10
400 55 7 0,09 111005 0040 6,30 1110090040 10,60 10,20 89 43 0,15 1110050102 38~ 111009 0102 51,30
420 55 1 0,09 111005 0042 6,70 111009 0042 10,90 1050 89 43 0,15 1110050105 38— 1110090105 51,30
450 58 X4 0,09 111005 0045 7,05 1110090045 10,90 1100 95 47 0,16 1110050110 38~ 111009 0110 51,30
480 62 26 0,09 111005 0048 7,65 1110090048 12,20 1150 95 47 0,16 1110050115 44,50 1110090115 63,30
500 62 26 0,09 111005 0050 7,65 111009 0050 12,20 1200 102 51 0,17 1110050120 44,50 1110090120 63,30
lign. DIN 338 [ [ ]
Tilspeending o Tilspaending f -
En}:n7 mLm nﬂn il <]£20 LV Llg Varenr. £ Vurenr.m““ £ ?n}rln7 mLm a st <]m0r20 y/ LLs Varenr. £ Vurenr.m\IN €
10 34 12 0,02 1110100100 3,55 1110120100 5,80 55 93 57 0,10 1110100550 17,75 1110120550 24,10
1,1 36 14 0,02 1110100110 3,55 1110120110 5,80 58 93 57 0,10 1110100580 17,75 1110120580 24,10
15 40 18 0,02 111010 0150 3,55 111012 0150 5,80 60 93 57 0,10 1110100600 17,75 1110120600 24,10
16 43 2 0,02 111010 0160 4,10 1110120160 6,85 62 101 63 0,10 1110100620 21,30 1110120620 28,80
18 4 2 0,02 1110100180 4,45 111012 0180 7,80 65 101 63 0,10 1110100650 21,30 1110120650 28,80
20 49 N 0,02 111010 0200 4,45 111012 0200 7,80 68 109 &9 0,10 1110100680 24,90 1110120680 33,80
21 49 N 0,03 111010 0210 5,75 111012 0210 8,55 70 109 69 0,10 1110100700 24,90 1110120700 33,80
22 58 7 0,03 111010 0220 5,75 111012 0220 8,55 75 109 69 0,10 1110100750  26,~ 1110120750 36,40
23 5 1 0,03 111010 0230 5,75 111012 0230 8,55 78 17 75 0,10 1110100780 29,10 1110120780 38,60
25 57 30 0,07 111010 0250 5,75 111012 0250 8,55 80 117 75 0,10 1110100800 29,10 1110120800 38,60
28 61 33 0,07 111010 0280 7,80 1110120280 9,80 82 117 75 0,14 1110100820 34,10 1110120820 46,80
29 61 33 0,07 111010 0290 7,80 1110120290 9,80 85 117 75 0,14 1110100850 34,10 1110120850 46,80
30 6l 33 0,07 111010 0300 8,20 1110120300 12,20 88 125 8l 0,14 1110100880 36,70 1110120880 54,20
3,2 65 36 0,07 111010 0320 8,20 1110120320 12,20 90 125 8l 0,14 1110100900 36,70 1110120900 54,20
33 65 36 0,07 111010 0330 8,20 1110120330 12,20 95 125 8l 0,14 1110100950 43,20 1110120950 60,40
3,5 70 39 0,07 111010 0350 8,65 1110120350 13,30 98 133 87 0,14 1110100980 43,20 1110120980 60,40
38 5 & 0,07 111010 0380 9,35 1110120380 14,75 100 133 87 0,14 1110101000 43,20 1110121000 60,40
40 75 83 0,07 111010 0400 9,35 1110120400 14,75 102 133 87 0,14 1110101020 52,30 1110121020 67,50
42 7’5 8 0,07 111010 0420 9,35 1110120420 14,75 105 133 87 0,14 1110101050 52,30 1110121050 67,50
45 80 4 0,07 111010 0450 12,25 1110120450 16,50 110 142 9% 0,14 1110101100 64,30 1110121100 90—
48 86 52 0,07 111010 0480 13,25 1110120480 17,35 1,5 142 9% 0,14 1110101150 75,40 1110121150  96,—
50 86 52 0,07 111010 0500 13,25 1110120500 17,35 120 151 101 0,14 1110101200 75,40 1110121200 105,50
51 86 52 0,10 1110100510 14,95 1110120510 22,10 130 151 101 0,18 1110101300 91— 1110121300 122,50
@ meget velegnet Stal INOX Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 140 N/mm? | ferit /marens. | ousteniik duplx 66/6TS oo6 | legeringer | <3ome | =3ome | <sus 28%Si Cleg. | op/cme/oues | <55HR | <60MRe | =60HRe
- e o o ® | & | O e o o O
80 50-70 50 25 25 80-90 70-80 1520 150200 | 120-150 | 70-120 20
s o o o ® o o |0 o oo o)
E 91104 | 7891 78 32 32 104-117 | 91-104 | 2026 20 260 156 140-210 26
LI oo 0 @ @O oo o 9)
80 50-70 50 25 7090 80 1520 200 150 70-120 20
— o o o ® o o |0 o oo o)
90-100 | 8090 65 30 30 80-115 90 2025 20 260 155 100 25
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




SARA" Hardmetal high-feed bor TiNplus HPC

oy

6537J

Typ J
U

ny

140°

@0,

4

3xD

2

5xD

.

_Dii]

6535 H

nyudviklet geometri med forstaerket kemne og specialdiameter

» Skeeremateriale hardmetal ultra-finkorn TiNplus (TIAIN-+TIN)
* moderne multilayer-hardstofbelaegning giver hej levetid og den bedste spantransport
* hgj centreringsnejagtighed

universel anvendelse

3 x D uden kelekanal

%‘ D1 )47

Dm7  DIhé L L Dm7  DIhé L L Dm7  DIhé L L1
mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. €
3 6 62 20 1115030030 17,40 68 8 79 34 111503 0068 17,95 13 14 107 60 111503 0130 41,40
3,2 6 62 20 111503 0032 17,40 7 8 79 34 1115030070 17,95 13,5 14 107 60 111503 0135 41,40
o) 6 62 20 111503 0033 17,40 75 8 79 4 111503 0075 17,95 14 14 107 60 111503 0140 41,40
3,5 6 62 20 111503 0035 17,40 8 8 79 4 111503 0080 17,95 14,5 16 115 65 111503 0145 53,50
38 6 66 24 111503 0038 17,40 82 10 89 47 111503 0082 21,10 15 16 115 65 111503 0150 53,50
4 6 66 24 111503 0040 17,40 85 10 89 47 111503 0085 21,10 15,5 16 115 65 111503 0155 53,50
42 6 66 24 111503 0042 17,40 88 10 89 47 111503 0088 21,10 16 16 115 65 1115030160 53,50
45 6 66 24 111503 0045 17,40 9 10 89 4 111503 0090 21,10 16,5 18 123 73 111503 0165 85,30
48 6 66 28 111503 0048 17,40 9,5 10 89 47 111503 0095 21,10 17 18 123 73 111503 0170 85,30
5 6 66 28 111503 0050 17,40 10 10 89 47 111503 0100 21,10 17,5 18 123 73 111503 0175 85,30
51 6 66 28 111503 0051 17,40 10,2 12 102 55 111503 0102 29,40 18 18 123 73 111503 0180 85,30
55 b 66 28 111503 0055 17,40 10,5 12 102 55 111503 0105 29,40 18,5 20 131 79 111503 0185 102,50
58 6 66 28 111503 0058 17,40 11 12 102 55 1115030110 29,40 19 20 131 79 111503 0190 102,50
[ 6 66 28 111503 0060 17,40 11,5 12 102 55 111503 0115 29,40 195 20 131 79 111503 0195 102,50
6,2 8 79 34 111503 0062 17,95 12 12 102 55 111503 0120 29,40 20 20 131 79 111503 0200 102,50
6,5 8 79 34 111503 0065 17,95 12,5 14 107 60 111503 0125 41,40
3 x D med kelekanal
Dm7  DIhé L L Dm7  DIhé L L Dm7  DIhé L L
mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. €
3 6 62 20 1115070030 23,60 68 8 79 34 111507 0068 30,40 13 14 107 60 1115070130 70—
3,2 6 62 20 111507 0032 23,60 7 8 79 34 111507 0070 30,40 13,5 14 107 60 1115070135 70,—
o) 6 62 20 111507 0033 23,60 75 8 79 4 111507 0075 30,40 14 14 107 60 111507 0140  70,—
3,5 6 62 20 111507 0035 23,60 8 8 79 4 111507 0080 30,40 14,5 16 115 65 111507 0145 86,70
38 6 66 24 111507 0038 23,60 82 10 89 47 111507 0082 36,~ 15 16 115 65 111507 0150 86,70
4 6 66 24 111507 0040 23,60 85 10 89 47 111507 0085  36,~ 15,5 16 115 65 111507 0155 86,70
42 6 66 24 111507 0042 23,60 88 10 89 47 111507 0088 36,— 16 16 115 65 111507 0160 86,70
45 6 66 24 111507 0045 23,60 9 10 89 47 111507 0090  36,— 16,5 18 123 73 111507 0165 119,—
48 6 66 28 111507 0048 23,60 9,5 10 89 47 111507 0095 36,— 17 18 123 73 111507 0170 119~
5 6 66 28 111507 0050 23,60 10 10 89 47 111507 0100  36,~ 17,5 18 123 73 111507 0175 119~
51 6 66 28 111507 0051 23,60 10,2 12 102 55 1115070102 53~ 18 18 123 73 111507 0180 119~
55 6 66 28 111507 0055 23,60 10,5 12 102 55 111507 0105 53— 18,5 20 131 79 111507 0185 147,50
58 6 66 28 111507 0058 23,60 11 12 102 55 1115070110 53~ 19 20 131 79 111507 0190 147,50
[ 6 66 28 111507 0060 23,60 11,5 12 102 55 111507 0115 53,— 195 20 131 79 111507 0195 147,50
6,2 8 79 34 111507 0062 30,40 12 12 102 55 1115070120 53— 20 20 131 79 111507 0200 147,50
6,5 8 79 34 111507 0065 30,40 12,5 14 107 60 1115070125 70~
5 x D med kolekanal
Dm7  DIhé L L1 Dm7  DIhé L L1 Dm7  DIhé L L
mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. €
3 6 66 28 1115120030 30,10 68 8 9 53 1115120068 34,60 13 14 124 77 1115120130 74,80
3,2 6 66 28 1115120032 30,10 7 8 91 53 1115120070 34,60 13,5 14 124 77 1115120135 74,80
33 6 66 28 1115120033 30,10 75 8 91 53 1115120075 34,60 14 14 124 77 1115120140 74,80
35 6 66 28 1115120035 30,10 8 8 91 53 1115120080 34,60 14,5 16 133 83 1115120145 96,20
38 6 74 36 1115120038 30,10 82 10 103 61 1115120082 39~ 15 16 133 83 1115120150 96,20
4 6 74 36 1115120040 30,10 85 10 103 61 1115120085 39~ 15,5 16 133 83 1115120155 96,20
42 6 74 36 1115120042 30,10 88 10 103 61 1115120088 39— 16 16 133 83 1115120160 96,20
45 6 74 36 1115120045 30,10 9 10 103 61 1115120090 39— 16,5 18 143 93 1115120165 150~
48 6 82 44 1115120048 30,10 9,5 10 103 61 1115120095 39~ 17 18 143 93 1115120170 150~
5 b 82 44 1115120050 30,10 10 10 103 61 1115120100 39~ 17,5 18 143 93 1115120175 150~
51 b 82 44 1115120051 30,10 10,2 12 118 Al 1115120102 54,80 18 18 143 93 1115120180 150~
55 6 82 44 1115120055 30,10 10,5 12 118 Al 1115120105 54,80 18,5 20 153 101 1115120185 163,50
58 6 82 44 1115120058 30,10 11 12 118 71 1115120110 54,80 19 20 153 101 1115120190 163,50
[ 6 82 44 1115120060 30,10 11,5 12 118 71 1115120115 54,80 195 20 153 101 1115120195 163,50
6,2 8 91 53 1115120062 34,60 12 12 118 71 1115120120 54,80 20 20 153 101 1115120200 163,50
6,5 8 91 53 1115120065 34,60 12,5 14 124 77 1115120125 74,80
® meget velegnet Stil INOX Steejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
© velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | < 1400 N/mm | frrit/martens. | austeitsk duplex 66/6TS 666 | legeringer | <som | =some | <susi 28%Si Cleg. | op/cmeun | <ssHRe | <60MRe | 260HRe
2 | e keekonal e o | o ®e O] O O0|]O0O|O0O|0O0]|O O|O
E 110-130 | 95100 | 5075 4050 40 27 110-140 110 32:36 27 22 230 160 110 35-50 22-32
. e|le e ® o o o O e e o ® O
110-150 | 75110 | 6095 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230-280 | 200 110 50 32
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




TORN/’ Universal maskinsnittappe

IR

« til universel anvendelse
* vaporiseret version
¢ leveres allerede fra M1

5 I
o J4+-— . o5
; *
le— 11
12—
L et & O n) | 2 B O T
| € ] 3,55 |
-« 40 2,5XD i Pl 3XD q
D Stigning L 1 12 Dl C Gevindhul @ vaporiseret TiN vaporiseret TiN
mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. € Varenr. € Varenr. € Varenr. €
M3 0,5 56 10 18 35 27 2,50 134710 0030 1~ 1347150030 10,90 | 1347000030 1~ 1347050030 10,90
M4 07 63 12 21 45 34 3,30 134710 0040 7~ 1347150040 10,90 | 134700 0040 1~ 1347050040 10,90
M5 08 70 14 25 6 49 4,20 134710 0050 7,25 1347150050 11,15 | 134700 0050 7,25 1347050050 11,15
Mo 1,0 80 16 30 6 49 5,00 134710 0060 7,25 1347150060 11,15 | 134700 0060 7,25 1347050060 11,15
M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 134710 0080 9,20 1347150080 13,65 | 1347000080 9,20 1347050080 13,65
M10 15 100 20 39 10 8 8,50 1347100100 10,85 1347150100 15,90 1347000100 10,85 1347050100 15,90
M12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 1347100120 15,70 1347150120 21,95 1347000120 15,70 1347050120 21,95
M16 20 110 28 - 12 9 14,00 1347100160  23,— 1347150160 32,80 | 1347000160 22,60 1347050160 32,80
M20 25 140 32 - 16 12 17,50 1347100200 37,70 1347150200 53,30 | 1347000200 37,— 1347050200 53,30
@ meget velegnet Sl INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
© velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | ferit /mortens. | austenitisk duplex 66/6TS 666 legering <30 HRe >30 HRe <B%Si >8%Si Coleg. | ome/RY/Duon | <55 HRe < 60 HRe > 60 HRe
2 [13a700... e o O ®) @)
L 134710... 515 | 515 46 46 58 1015 1015
Z | 1au705... e o O O O
134715... 1020 | 520 58 58 1015 1020 1020
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspending og maskinforholdene!

TORN/" Universal maskinsnittappe ULTRA-HL

IREE R

* Skaeremateriale HSS-E og HSS-E-PM, Hardlube-belaegning

¢ BALINIT® HARDLUBE: TiAIN-belsegningens hgje hardhed og temperaturbestandighed beskytter
skaerekanterne virksomt mod slid, mens WC/Cs fremragende glide-
og smereegenskaber sarger for en problemfri sp&nafgang. Resultat:
Heaijere produkfionssikkerhed pga. palidelig, reproducerbar anvendelse.

D: T ) ] :o :E I I
- =250 =¥ Y
o — 2, ) 20 | 355 3xD :

D Stigning L Al 12 ( D1 Gevindhul @ HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM

mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. € Varenr. € Varenr. £ Varenr. €

M3 05 56 10 18 2,7 35 2,50 1347500030 12,80 1347400030 16,30 | 1347550030 12,80 1347450030 16,30

M4 0,7 63 12 2 34 45 3,30 1347500040 12,80 1347400040 16,30 | 1347550040 12,80 1347450040 16,30

M5 08 70 14 25 49 6 4,20 1347500050 13,45 1347400050 16,95 | 1347550050 13,45 1347450050 16,95

Mmé 1,0 80 16 30 49 [ 5,00 134750 0060 13,55 134740 0060 17,20 1347550060 13,55 1347450060 17,20

M8 1,25 90 18 35 6,2 8 6,80 1347500080 16,50 1347400080 20,40 | 1347550080 16,50 1347450080 20,40

M10 1,5 100 20 39 8 10 8,50 1347500100 19,30 1347400100 22,80 | 1347550100 19,30 1347450100 22,80

M12 1,75 110 2 - 7 9 10,25 1347500120 24,60 1347400120 29,50 | 1347550120 24,60 1347450120 29,50

M6 20 110 28 - 9 12 14,00 1347500160 36,40 134740 0160 41,90 1347550160 36,40 1347450160 41,90

M20 25 140 32 - 12 16 17,50 1347500200 55,90 1347400200  64,— 1347550200 55,90 1347450200  64,—
@ meget velegnet Stil INOX Steejern Titan- | Super-eg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
C velegnei <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit,/marfens. |  austenitisk duplex 66/6TS 666 [ i g <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Culeg. GFRP/CFRP/Durop. <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe

2 | 13750... ® O @) o @)

3 | 134755 1020 | 520 58 58 1015 1020 1020

2 [130740... ® O O e )

134745... 1535 | 1025 515 | 515 1020 1030 1025
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




@ Maskinsnittappe S-TAP

IR IR A

* metrisk 1SO-6H-gevind
e Norm DIN 371 =il M10, DIN 376 = fra M12
* Skaeremateriale HSS-E, vaporiseret

ool JEsL.
ﬁ 40° J L J J
i & | i &
: J 2,5xD J : J 2,5xD J
m I o m e | Gl S FH——HF
M3 0,5 56 11 18 35 2,7 25 1338650030 15,60 | 1338750030 14,70 e— L1 ?»
M4 07 63 13 2 45 34 33 1338650040 15,90 | 1338750040 14,90 e L
M5 08 70 16 25 6 49 42 1338650050 16,50 | 1338750050 15,50
Mé 1 80 19 30 6 49 5 1338650060 16,60 | 1338750060 15,60
M8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 1338650080 19— 1338750080 17,80
M10 1,5 100 24 39 10 8 8,5 1338650100 24,10 | 1338750100 22,30
M2 1,75 110 18 - 9 7 10,2 1338650120 29,50 | 1338750120 27,50
M 14 2 110 20 - 11 9 12 1338650140 36,50 | 1338750140 34,20
M16 2 110 20 - 12 9 14 1338650160 42,80 | 1338750160 39,80
M18 25 125 25 - 14 11 15,5 1338650180 57,90 | 1338750180 53,60
M20 25 140 25 - 16 12 17,5 1338650200 68,30 | 1338750200 63,50
M22 25 140 25 - 18 14,5 19,5 1338650220 74,30 | 1338750220 69,60
M24 3 160 30 - 18 145 21 1338650240 91,50 | 1338750240 85,30
@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ |0 velegnef <700 W/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/ | forit,/martens. | _ousteniti | duplex 66/6TS 666 | legeri <qome | =M | <susi | =8usi Culeg. | Gp/cme/ouny | <55HR | <60MRe | 260HRe
i @ ® | O o) o)
= 15-24 10-15 813 8-16 816 58 10-15 12-17
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses Jing og maskinforholdene!
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SARA Rejfer- og spidsforseenker ADVANCED
HSSJ g;‘cJ }{J EJ sz TiNJ th;zJ

e 3 skeer S L >
» Skzaeremateriale HSS og HSS TiN L Dj_

5

+

* ny skaeregeometri forhindrer ujsevn slitage af skaerekanterne

* hej slidstyrke og varmhardhed fil maksimale standtider

* hgj rundlebsnajagtighed ved tydelig reduceret betieningskraft

* Patenteret skaft mod overdrejning af forseenkeren i borepatronen
ved optimal overforsel af tilspsendingsmoment (fra & 8,3 mm)

enkeltvis [ )
mDm TEI'SI'I rElln l Sra;isf&)ngwg erZ Varenr. € Varenr. TI“€
mm/o
6,3 15 5 45 0,08 150270 0063 16— 11,60 1502710063 1876 13,55
8,3 2 6 50 0,10 1502700083 #4706 12,80 1502710083 20;80 15—
104 25 6 50 0,10 1502700104 18— 13,05 1502710104 21206 15,30
124 28 8 56 0,12 1502700124 21,60 15,60 1502710124  25;40 18,40
165 32 10 60 0,14 1502700165 25~ 18,10 1502710165 2936 21,20
205 35 10 63 0,18 1502700205  3H10 22,50 1502710205 36;50 26,40
25 38 10 67 0,22 1502700250 37,40 27,10 1502710250 44— 31,90
31 42 12 7 022 1502700310 45,90 33,20 1502710310 54— 39,10
Saet
Indhold TiN
Varenr. £ Varenr. €
1stk. af hhv. 6,3 /8,3 /10,4 /12,4 /16,5 /20,5 mm 150270 1000 27— 92— 1502711000 146,— 105,—
1stk. af hhv. 6,3 /10,4 /16,5 /20,5 / 25 mm 1502702000 425,— 90,50 1502712000 +48- 107,—
@ meget velegnet Sl INOX Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 N/mm | < 1000 N/ | <1400 N/mn | frrt/martens, | _oustentisk | duplex 66/6TS oo | legeringer | <some | =30me | <ausi | =gusi Culog. | Ge/cme/ouny | <55HRC | <60MRe | >60HRe
3 ® & O O] O 0|0 | O
= 2028 | 1015 58 58 510 510 814 812 4080 | 20-50 | 2540
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses emneopspaending og maskinforholdene!

TORN'° NC-Maskinrivaler

o ) w | Nem) w] £

til pasning H7

hajreskaerende

» Skeaeremateriale HSS-E, HSS-E TiN-belagt

Cylindrisk skaft uden firkant

Form D: spiralnotet med frislebet skaft

Med henblik pa bedste rundlebsnsjagtighed til anven-
delse i hydrauliske spaendetangspatroner og hojpraecisi-
onspatroner leveres disse rivaler med lige skaftdiameter

fil rivning of gennemgadende boringer

ogsé& egnet til bundhuller

161001 1007 161002 1007
Beskrivelse TiN
Varenr. € Varenr. €
Seet bestdende of 1 rival of hhv. 83 /4 /5 /6 /8 /10 /12 mm 1610011007 209~ 129~ 1610021007 279—- 179~
@ meget velegnet Stil INOX Steejern Titan- | Super-eg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
© velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | forrit /martens. | _oustenitsk | duplex 66/6TS 666 | legeringer | <som | =some | <susi 28%Si g, | o/ | <ssHRe | <e0MRe | 260HRe
= [ 161001... ® o O e o 0100
= 8-10 68 46 810 8-10 1520 1520 812
>
= | 1et00z... ® @& O e o Ol 0| O
12-15 9-12 69 1215 12-15 2230 22-30 12-18
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




RQ!(?!E@ Korthulsbor TDS 3D

* over \odehaerdeT holdevaerkigj
* Huldybde til 3xD
* Diameter 13-58 mm
* positiv skeer for lavere kraftydelse
* optimeret spankammergeometri og skaerekantpositioner for stabil boring
* bredt anvendelsesspekirum inden for byggestdl og rustfrit stal
* god spankontrol og reducerede skaerekraefter
* med indvendig kelemiddeltilfersel
* Borefolerancer:
@ 13-21,5 mm >-0,1/+0,15 mm; @ 22-50 mm >-0,12/+0,2 mm; @ 50-58 mm >-0,15/+0,25 mm
* passende vendeskzersplatter WCKX

W s

Befegnelse D L1 12 L D1 3 passende vendeplatter
mm mm mm mm mm mm Varenr. €
TDS 15020-3D 15 45 48 68 20 50 WCKX 021104 1243030150 149,—
105 16025-3D 16 48 51 76 25 56 WCKX 030204 1243030160 135~
DS 17025-3D 17 51 54 79 25 56 WCKX 030204 1243030170 135~
10S 18025-3D 18 54 57 82 25 56 WCKX 030204 1243030180 135,~
10S 19025-3D 19 57 60 85 25 56 WCKX 030204 1243030190 135,~
10S 20025-3D 20 60 63 88 25 56 WCKX 030204 1243030200 135~
1DS 21025-3D 2 63 66 91 25 56 WCKX 040204 124303 0210 139,—
10S 22025-3D 7 66 69 94 25 56 WCKX 040204 1243030220 139,
10S 23025-3D 23 69 72 97 25 56 WCKX 040204 1243030230 139,
10S 24025-3D 24 72 75 100 25 56 WCKX 040204 1243030240 139~
10S 25025-3D 25 75 78 103 25 56 WCKX 040204 1243030250 139~
105 26032-3D 26 78 81 m 32 60 WCKX 050308 1243030260  159,~
105 28032-3D 28 84 87 117 32 60 WCKX 050308 1243030280 159,~
10S 29032-3D 29 87 90 120 32 60 WCKX 050308 1243030290 159,~
10S 30032-3D 30 90 93 123 32 60 WCKX 050308 1243030300 159,~
10S 31032-3D 31 93 96 126 32 60 WCKX 067308 1243030310 169,~
105 32032-3D 32 96 99 129 32 60 WCKX 067308 1243030320 169,~
10S 33032-3D 33 99 102 132 32 60 WCKX 061308 1243030330  169,~
TDS 34032-3D 34 102 105 135 32 60 WCKX 061308 1243030340 169,~
10S 35032-3D 35 105 108 138 32 60 WCKX 067308 1243030350  169,~

palbit@® Vendeskzersplatter WCKX

Hardmetalvendeskaereplatter, positiv 7 °

* PH6920 - PVD-belagt (TIAIN)hardmetalfinkorn fil universelle anvendelser, meget sej.
Samtidig god slidmodstand.

¢ PH6930 PVD-belagt (TiAIN)hardmetalfinkorn til anvendelser under ustabile maskinforhold ved
mellemstore skaerehastigheder.

* Anbefaling: Spanbryder LC iseer til bearbejdning af lavkulstofstal

150 @AMEE IS0 @MEIH NV P S0

1S0-betegnelse o Vmenl:Hb?ZO c o Vu[en}:H6930 ; o Vurelrﬁ_Pano ; o Vurelncr_ PH6930 p
WCKX 021104 10 1245220002 6,80 10 1245230002 6,80

WCKX 030204 10 124522 0003 6,80 10 124523 0003 6,80

WCKX 040204 10 124522 0004 6,80 10 124523 0004 6,80

WCKX 050308 10 124522 0005 7,75 10 124523 0005 7,75 10 1245320005 7,75 10 1245330005 7,75
WCKX 067308 10 124522 0006 7,75 10 124523 0006 7,75 10 1245320006 7,75 10 124533 0006 7,75
WCKX 080408 10 124522 0008 8,90 10 124523 0008 8,90




Mini-endefrzeser

w Uy 5 R ) ) 4

e Cylindrisk skaft med weldon spaendeflade, til @ 1,8 mm glat

* Skeaeremateriale hardmetal Ultra-finkorn, TiAIN-Ultra-belagt

* Bemaerk: Efterslibning er ugkonomisk. Det er billiger at bruge fraeserne indiil
slidgraensen og dermed altid bruge fabriksnye vaerkigjer.

[ ) [ )
=l [ il
D Ll L D1 Tilspaending fz Tilspanding fz TiAIN
mm mm mm mm stl <1000 N/mm2 stdl <1000 N/mm? Varenr. € Varenr. €
mm/fand mm/fand

0,5 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0005 80 8,25 2510090005 1780 12,40
0,6 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0006 ;80 8,25 2510090006 1780 12,40
08 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0008  +;80 8,25 2510090008 1780 12,40
1,0 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0010 80 8,25 2510090010 17;80 12,40
1,2 20 38,0 30 0,012 0,015 251006 0012 ;80 8,25 2510090012 1780 12,40
1,5 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0015 ;80 8,25 2510090015 1780 12,40
1,8 20 38,0 3,0 0,012 0,015 251006 0018 ;80 8,25 2510090018 1780 12,40
20 40 35,0 6,0 0,012 0,015 2510060020  H75 8,20 2510090020 17;80 12,40
25 4,0 35,0 6,0 0,023 0,03 2510060025 12745 8,70 2510090025 17;80 12,40
3,0 50 36,0 6,0 0,031 0,038 251006 0030  H575 8,20 2510090030 1780 12,40
35 50 36,0 6,0 0,040 0,045 251006 0035 12,45 8,70 2510090035 19;36 13,50
4,0 7,0 38,0 6,0 0,048 0,052 251006 0040  H575 8,20 2510090040 1786 12,40
45 7,0 38,0 6,0 0,050 0,056 251006 0045 12,45 8,70 2510090045 19,30 13,50
50 8,0 39,0 6,0 0,051 0,057 251006 0050  H75 8,20 2510090050 17;80 12,40
55 8,0 39,0 6,0 0,053 0,06 251006 0055 12,45 8,70 2510090055 19;36 13,50
575 8,0 39,0 6,0 0,053 0,06 251006 0057 12,45 8,70 2510090057 19;36 13,50
6,0 8,0 39,0 6,0 0,054 0,06 251006 0060  H575 8,20 2510090060 1780 12,40
6,75 11,0 430 8,0 0,056 0,062 251006 0067  16;56 11,50 2510090067  23;70 16,50
7,0 11,0 430 8,0 0,057 0,062 2510060070  15;76 10,95 2510090070 22~ 15,40
7,75 11,0 43,0 8,0 0,059 0,066 251006 0077  16;60 11,60 2510090077 23;80 16,60
8,0 11,0 43,0 8,0 0,060 0,066 2510060080  18;30 12,80 2510090080 23;56 16,40
8,7 13,0 50,0 10,0 0,061 0,067 2510060087 2570 17,95 2510090087  35:60 24,90
9,0 13,0 50,0 10,0 0,062 0,067 2510060090  23;50 16,40 2510090090 3240 22,60
9,7 13,0 50,0 10,0 0,063 0,068 251006 0097  25;76 17,95 2510090097 35:60 24,90
10,0 13,0 50,0 10,0 0,063 0,068 2510060100  26;40 18,40 2510090100 33;96 23,70
12,0 15,0 55,0 12,0 0,063 0,068 2510060120  33;40 23,30 2510090120 43;80 30,60
@ meget velegnet Stil INOX Stebejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
O velegnet <700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/ | et /martens. | austenitsk | duplex 66/6TS oo | legeringer | <some | =aome | <sus | =sus Gleg. | oe/ceouop. | <55HR | <60MRe | >60HRe

2 [ o o o e ® o @ O o o o

= 80-100 | 7090 50-60 30-55 30-45 25-30 | 100120 | 70-90 20-40 15-30 15-30 | 150-250 | 100200 | 80-150

i o o o e o e @ O|o® o o

90-110 | 80-100 | 45-55 40-60 35-50 25-35 | 110130 | 80-100 | 2545 2035 20-35 | 1752751 120-220 | 90-170
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




SARA Skrubfraeser

w) 8 0 ) ) ) ) =)l

* med frislibning
* den bedste spanafgang via ekstrem glat overflade
* Skeaeremateriale hardmetal Ultra-finkorn, TiAIN-Ultra-belagt

¥
)
g

= [}
|

i, "

>N

[ J [ J
=l [ mlll
D L 12 L Dl D3 Fxd5° Tilspaending fz Tilspnding fz
mm mm mm mm mm mm mm stil <1400 N/mm?2 stdl <1400 N/mm? Varenr. € S
mm/tand mmy/tand 5 ‘ ‘
50 13 19 57 6,0 48 0,5 0,024 0,030 2540900050 62,50 F ’ L
6,0 13 19 57 6,0 58 05 0,024 0,030 254090 0060 62,50
8,0 19 25 63 8,0 7,7 0,5 0,024 0,030 2540900080 71,40
100 22 30 72 100 98 0,5 0,032 0,040 2540900100 78,40
120 26 36 83 120 118 05 0,032 0,040 2540900120 93,80
140 26 36 83 140 138 05 0,040 0,050 2540900140 130,—
160 32 42 92 160 157 05 0,040 0,050 2540900160  147,—
180 32 42 92 180 177 0,5 0,048 0,060 2540900180  196,—
200 38 52 104 200 197 0,5 0,048 0,060 254090 0200 220,—

@ meget velegnet Sl INOX Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ © velegnet <700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/ | ferit/martens. | austeitsk duplex 66/6TS 666 | legeringer | <some | >3ome | <susi 28%Si Culeg. | G/cme/ouey | <55HR | <60MRe | 260HRe
i MK B o o
= 90-160 | 80-110 | 60-80 130-160 | 130-150

Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!

XHPMT Endefraeser

o Uy @) £ ) ) = e B

* med frislibning

* ulig deling for minimering af vibrationer

e CNC gentagelsesnajagtighed indenfor 10 ym

¢ for fraesning af rustfrit stal, eksotiske materialer og almindelige anvendelser
* speciel egnet fil fraesning af noter og til sidefraesning

[ ) [ )
[
D 1l 12 Dl L D3 Tilspeending fz Tilspending fz
mm mm mm mm mm mm stdl <1000 N/mm? stil <1000 N/mm? Varenr. €
mm;/tand mm/tand ‘
3 9 15 6 57 2,80 0,016 0,020 2541210030 17,70 5 >
4 12 20 6 57 3,70 0,021 0,026 2541210040 17,70
5 13 20 6 57 4,60 0,026 0,032 2541210050 17,70
6 13 20 6 57 5,50 0,031 0,038 2541210060 17,70
8 20 30 8 64 7,40 0,037 0,046 2541210080 25,
10 22 32 10 72 9,20 0,044 0,054 2541210100 37,10
12 26 37 12 83 11,00 0,050 0,062 2541210120 47,90
16 32 46 16 92 15,00 0,063 0,078 2541210160 83,
20 38 58 20 104 19,00 0,075 0,094 2541210200 135,-
® meget velegnet Stal INOX Stobejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 W/mn? | <1000 N/mm | <1400 N/ | ferit,/martens. | _austeitis | duplex 66/6TS oo6 | legeringer | <3ome | =3ome | <susi | =8us (g, | G/cme/ouny | <55HRc | <6OMRe | >60HRe
3 ® | & O ® &6 6 o6 o o
= 150200 | 100-120 | 7090 4070 4070 50-60 60-70 1525 1520 | 280-350 | 200-250 | 150-200
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




Endefraeser

VHMJ %ZSJ %J lh—‘—b’IJ %ISNHUBJ sz AITiN+J HS(J %:J

* 3 skaer, lang, 45° hgjreskaerende

* excentrisk bagslibning
[ ek bogllonng o ———

[ J [ J
=l [ mlll
D L1 L D1 Fx45° 1 Tilspaending fz Tilspeending fz
mm mm mm mm mm stil <1000 N/mm? stil <1000 N/mm? Varenr. €
mm/fand mm/tand

3 8 57 6 0,1 3 0,012 0,016 2542020030 8,75

4 11 57 6 0,1 3 0,019 0,026 254202 0040 8,75

5 13 57 6 0,1 3 0,019 0,026 254202 0050 8,75

6 13 57 6 0,1 3 0,024 0,032 254202 0060 8,75

8 19 63 8 0,1 3 0,033 0,044 2542020080 10,90

10 22 72 10 0,1 3 0,044 0,60 2542020100  16,—

12 26 83 12 0,1 3 0,044 0,060 2542020120 22,70

16 32 92 16 0,1 3 0,059 0,080 2542020160 46,30

20 38 104 20 0,1 3 0,074 0,100 2542020200 71,50

@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | forrit /martens. | _oustentsk | duplex 66/6TS 666 | legeringer | <aome | 0w | <susi | =susi Coleg. | or/meun | <ssHRe | <eomRe | 260HRe
i ® o | o ® O ®@ O | e
= 107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!

Skrubfrseser

28 U ) 2 xew) we U

e 34 skeer, lang, 30° hgjreskeerende
e excentrisk bagslibning

¢ Materiale: Hardmetal finkorn m - X

[ J [ J

Bl
D 1 L Dl Fx45° 1 Tilspaending fz Tilspanding fz
mm mm mm mm mm stil <1000 N/mm2 stil <1000 N/mm? Varenr. €

mmy/tand mmy/tand
4 8 57 6 03 3 0,013 0,015 2542050040 21,70
5 13 57 6 03 3 0,021 0,025 2542050050 21,70
6 13 57 6 03 4 0,021 0,025 2542050060 21,70
8 16 63 8 0,3 4 0,027 0,032 2542050080 24,20
10 22 72 10 0,5 4 0,044 0,052 2542050100 37,70
12 26 83 12 0,5 4 0,044 0,052 2542050120 47,60
16 32 92 16 0,5 4 0,059 0,07 2542050160 71,50
20 38 104 20 05 4 0,071 0,084 2542050200 112,

@ meget velegnet Sl INOX Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2o velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <140 N/mm? | ferrit /martens. | ousteniisk duplex 66/6TS oo6 | legeringer | <3ome | =3ome | <sus 28%Si Culeg. | oe/cme/ouey | <55HR | <60MRe | 260HRe
i AK B o o
= 150 110 90 85 150 100

Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skaredata skal tilpasses psp g og maskinforholdene!




TORN/" 1-skezers skaftfraeser Ulira-N

8, | _ho,
o | 7

) o) -l 4)

1 skaer med skarp kant

il aluminium og ikke jernholdige materialer
Skzeremateriale hardmetal DLC-sp3-belagt
Spiralvinkel 30°

med poleringslibning i spankamrene

stort sp&nrum for uhindret sp&nafgang

[ )
D L1 L D1 Tilspaending f fE ; ; ; ; §
mm mm mm mm ulumir?im Eg ‘Vi Si Varenr. € L2 v
mm/tand t: L—l ‘
1,0 4 50 3,0 0,004 2490050010 20,90 L——=
15 6 50 3,0 0,004 2490050015 21,20
20 8 50 30 0,008 2490050020 22,30
3,0 12 50 3,0 0,008 2490050030 23,50
4,0 15 60 40 0,015 2490050040 26,20
50 17 60 50 0,015 2490050050 30,50
6,0 20 65 6,0 0,025 2490050060 32,10
8,0 22 65 8,0 0,03 2490050080 44,80
10,0 25 75 10,0 0,04 2490050100 66,50
12,0 30 80 12,0 0,05 2490050120 92,40
@ meget velegnet Sl INOX Sthejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 N/mm. | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit /martens, | _austentisk | duplex 66/6TS oo | legeringer | <some | =some | <susi | =8us Culeg. | Gp/cme/ouey | <55HR | <60MRe | 260HRe
i o o
z 440 400
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skaeredata skal filpasses ling og maskinforholdene!

ATORN' Endefreser 45° Ultra-N PRO

)

=

6535 HA

ul

D)

6535 H

]

M@I J Vcl/.fzJ

88, J
med frislibning

2 skzer med kantfas

Spiralvinkel 45°

fil aluminium og ikke jernholdige materialer
Skaeremateriale hardmetal DLC-sp3-belagt
med poleringslibning i spankamrene

stort sp&nrum for uhindret sp&nafgang

Skaftversion HA o ()
™ |
D 1 L 12 D3 D1 Fx45° Tilspaending fz Tilspnding fz .
mm mm - mm mm mm mm mm aluminium <8 % Si aluminium <8 % Si Varenr. €
mm/fand mm,/fand
3,0 8 57 18 29 6,0 0,1 0,010 0,008 249007 0030 28,30 —Df Do E
W Mg 18 39 60 0 0,025 0015 2490070040 28,30 k2 %% k2
/ Li—p
50 11 57 20 49 6,0 0,1 0,032 0,020 249007 0050 28,30 F L2 C
6,0 13 57 20 58 6,0 0,1 0,040 0,025 249007 0060 28,40
8,0 19 63 26 7.8 8,0 0,1 0,050 0,030 249007 0080 32,10
10,0 22 72 29 9,7 10,0 0,2 0,065 0,040 2490070100 44,40
120 26 83 36 M7 120 02 0,090 0,050 249007 0120 68,50
Skaftversion HB () () ii !EI !E
D 1 L 12 D3 D1 Fx45° Tilspaending fz Tilspaending fz
mmoomm mm o ommmm mm mm aluminium <8 %Si aluminium <8 % Si Varenr. € T x T
mm/tand mm/tand D Ds D1
160 32 92 42 157 16,0 0,2 0,12 0,065 249007 0160 108,50 v — v
L1
200 38 104 52 195 200 0,2 0,15 0,080 249007 0200 156, F/ —LJ
_—»
@ meget velegnet Sl INOX Stehejern Titan- | Super-eg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 W/mn | <1000 W/ | <1400 N/ | ferit/martens. | ustenitisk | duplex 66/6T5 666 | legeringer | <aome | >some | <susi | >susi Coleg. | ome/ceuon | <SsHRe | <60MRe | >60HRe
i o o
= 440 400
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses Jing og maskinforholdene!




ATORN' Endefreeser RockTec 52

w) B,) 2 59

6535 HA

o=

78

LA

J

Z)

Ve/tz

* med frislibning

* il bearbejdning af materialer til 52 HRe

¢ Skaeretolerance: ved @ 3,0 - 20,0 mm =0/- 0,020 mm
¢ Skzeremateriale hardmetal ultra-finkorn

* Spanvinkel 3°

[ J
D 1l 12 L D3 D1 Tilspeending fz
mm mm mm mm mm mm stdl <1400 N/mm? Varenr. €
mm/tand Ei
3,0 9 15 50 28 6,0 0,02 257003 0030 20,40 t
40 12 20 50 37 6,0 0,02 2570030040 20,40
50 15 20 50 46 6,0 0,03 257003 0050 20,40 -~
6,0 16 20 50 55 6,0 0,03 257003 0060 20,40 Q
8,0 20 30 64 74 8,0 0,04 2570030080 32,30
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,05 2570030100 43,50
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570030120 49,80
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,08 2570030160 87,
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,1 2570030200 119,-
Szet, version HA
Indhold
Varenr. €
Seet hardmetal 40° @6,/8,/10/12mm, 4 skaer, RockTec 52 257003 0001 129,—
@ meget velegnet Stal INOX Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferrit/martens. | _ousteiti | duplex 66/6TS oo6 | legeringer | <3ome | =3ome | <susi | =8us Coleg. | ee/cepouon | <55HR | <60HRe | 260HRe
3 ® o o ®e &6 o6 o o ®
z 140-160 | 130-150 | 120-140 | 100-120 | 100120 | 80-100 | 100-120 | 100-120 | 80-100 | 80100 | 7090 60-80
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!
®
TORN' Endefreeser RockTec 65
e8 hé 0
VHM W 7 i DN | 74 | Tisi \/A,
40° 6535 HA v Ve/fz
* med frislibning
* il bearbejdning af materialer til 65 HRe
¢ Skaeretolerance: ved @ 3,0 - 20,0 mm =0/- 0,020 mm
¢ Skzeremateriale hardmetal ultra-finkorn
* Spanvinkel -6°
[ )
D 1 12 L D3 D1 Tilspaending fz
mm mm mm mm mm mm heerdet stdl = 60 HRc Varenr. €
mm/tand
3,0 9 15 50 28 6,0 0,015 257004 0030 22,20 t
40 12 20 50 37 6,0 0,02 257004 0040 22,20
5,0 15 20 50 46 6,0 0,025 257004 0050 22,20 -~
6,0 16 20 50 55 6,0 0,038 257004 0060 22,20 Q
8,0 20 30 64 74 8,0 0,05 257004 0080 35,50
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,052 257004 0100 48,70
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570040120 59,20
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,07 257004 0160 104,
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,08 257004 0200 126,
Saet, version HA
Indhold
Varenr. €
Seet hdrdmetal 40° @ 6,/8,/10/12 mm, 4 skeer, RockTec 65 257004 0001 145,—
® meget velegnet Stal INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 /.| <1000 N/mm? | <1400 N/mn? | ot /martens. | _austonitsk | duplex oo/ers | s | legeri <30tk | 2308 | <susi | 284S Gy | omp/cmt/ou | <S5HR | <60WRe | >60HRc
3 | | CAEARANE o o o
= 160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




SARA Graveringsfraeser
w2 1) ) o]

norm

60° 6535 HA
e 1 skeer, centerskaerende “

* il gravering i plast og ikke jernholdigt metal
o Skriftbredde 0,1 mm

[ J
=t T k4
D D1 L Ll Tilspaending fz v i
mm mm mm mm aluminium <8 % Si Varenr. €
mm/tand t e LJ ‘
_—
30 3,0 40 15 0,01 2515450030 35,50 28,40
40 40 40 15 0,02 2515450040 37,80 30,20
6,0 6,0 40 15 0,03 2515450060 41— 32,80
@ meget velegnet Sl INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ © velegnet <700 N/ | <1000 N/ | <1400 N/mm | ferit/martens. | ousteitsk duplex 66/6TS 666 | legeringer | <some | >3ome | <susi 28%Si Coleg. | oo/ | <ssHRe | <eomRe | 260HRe
3 O|O | O O ® o O
= 40-60 25-45 15-35 20-40 20-40 35-55 120-140 | 85-105 | 160-180
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skaeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!

SARA’ Multifunktionsveerktej MULTI-V

0% Y % ) )l
VHM 12 TiAIN
J Vo) ) e | Usy) = K w
* med forstaerket cylindrisk skaft

¢ Skaremateriale hardmetal K15F TiAIN-belagt

* Fraese, bore, forseenke med et vaerkigj

* speciel egnet fil anvendelse i CNC-bearbejdningscentre
* op fil ofte forarbejdningsprocesser uden at skifte vaerkigj

VIR S —

J

=

D2

[ [ =il
D L L1 D1 D2 Tilspaending fz Tilspanding fz 60° 90° 120°
mm mm mm mm mm stdl <1000 N/mm2 stdl <1000 N/mm? Varenr. € Varenr. € Varenr. €
mm/tand mm/tand
05 39 1,0 3,0 0,05 0,002 0,004 251556 0050 32,60
0,6 39 1,2 3,0 0,06 0,002 0,004 251556 0060 32,60
07 39 14 3,0 0,07 0,002 0,004 251556 0070 32,60
08 39 1,6 30 0,08 0,002 0,004 251556 0080 32,60
09 39 1,8 3,0 0,09 0,002 0,004 251556 0090 32,60
1,0 39 20 3,0 0,10 0,003 0,006 2515480100 39,90 2515560100 32,60 2515420100 32,60
12 39 24 3,0 0,12 0,003 0,006 2515560120 32,60
14 39 28 30 0,14 0,003 0,006 251556 0140 32,60
15 39 3,0 3,0 0,15 0,003 0,006 2515480150 39,90 2515560150 32,60 2515420150 32,60
18 39 3,6 3,0 0,18 0,003 0,006 251556 0180 32,60
2,0 39 4,0 3,0 0,20 0,004 0,008 2515480200 39,90 2515560200 32,60 2515420200 32,60
25 39 50 3,0 0,25 0,004 0,008 2515480250 39,90 2515560250 32,60 2515420250 32,60
3,0 50 6,0 4,0 0,30 0,004 0,008 2515480300 50,10 2515560300 40,20 2515420300 41—
4,0 50 8,0 50 0,40 0,004 0,008 2515480400 52,40 2515560400 41,80 2515420400 42,50
50 50 10,0 6,0 0,50 0,006 0,013 2515480500 55,10 2515560500  44,— 2515420500 44,80
6,0 60 12,0 8,0 0,60 0,006 0,013 2515480600 67,50 251556 0600 53,90
8,0 70 16,0 10,0 0,80 0,012 0,025 251548 0800  93,— 2515560800 74,50 2515420800 76,
10,0 70 18,0 12,0 1,00 0,012 0,025 2515481000 120,— 2515561000 96,50 2515421000  98,—
12,0 70 20,0 12,0 1,20 0,017 0,040 2515481200 118,50 2515561200  95,— 2515421200 96,50
16,0 80 26,0 16,0 1,60 0,020 0,050 2515481600 169, 251556 1600 136,50 2515421600 139,—
20,0 100 32,0 20,0 2,00 0,027 0,062 2515482000 289,— 251556 2000 235,— 2515422000 239,-
® meget velegnet Stal INOX Stobejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Alyminium Kobber Grafit heerdet stdl
) velegnet <700 W/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferit,/martens. | _austeitis | duplex 66/6T5 oo | legeringer | <some | =3ome | <susi | =gus Coleg. | Ge/ce/ouon | <55HR | <60HRe | 260HRe
3 ® o o ® @ O | O ® | OO
= 40-75 35-40 30-35 30-35 30-35 35-40 30-35 25-30 10-20 100-150 | 50-120 | 60-80
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




Palbit@ High Feed freeser HIFEED 06690

VIR IKORA

* til freeseplatter SO.. 13M
* 4-skeers, meget stabil vendeplade
* bredt anvendelsesspektrum

L
D D1 L 1 MD  Tilspendingsmoment maks. ~ passende
mm mm mm N-m vendeplatter Varenr. € ] 2 5
32 29 35 3 16 3,0 S0..13M5.. 260220 0032 200,50 175— a0
" |
35 29 35 3 16 3,0 S0..13M5.. 2602200035 200,50 175,— L
42 29 35 4 16 3,0 S0..13M5.. 2602200042 228,50 199,
- o
palbit@® High Feed fraeser HIFEED 06690
SN IR
Vo/fz h
* til freeseplatter SO.. 13M 1 i
* 4-skeers, meget stabil vendeplade =
* bredt anvendelsesspektrum
D L D5 D1 1 Tilspaendingsmoment maks.  passende
mm mm mm mm N-m vendeplatter Varenr. € —
50 45 40 22 4 3,0 S0..13M5 2602210050 275~  239,—
52 45 40 22 4 3.0 S0..13M5 2602210052 275~  239,— St ()
63 50 48 27 5 3,0 S0..13M5 2602210063 291,25 255,— als 4‘r ° B
5 1 - -
66 50 48 27 5 30 S0..13M5 2602210066 291,25 255,— \—:7
80 50 60 27 6 30 S0..13M5 2602210080 360,25 315,— o
(¢]
100 50 70 32 8 3,0 S0..13M5 2602210100 444,75 389,—
Palbit@ Freseplatter SO..13M5.... HIFEED 06690
SOET 13M520
F M R i s IS0 PH 7740 PH7930 PHM 740
finishing medium roughing palbit® % fax] Varenr. € IS0 P
- - - I50-hetegnelse = A Vo= 60-160 | Ve=100-220
[ ] [} PH7930 | 10 2852450151 12,75 ISOM Ve=70-180 Ve=70220 Ve=70-180
SORT 13M520H o [pum7ao| 10 225019 1360 |s
° ° PH7740 | 10 2852450148 12,75 O Vc=25-60 | Ve=3565 | Ve=25-60
Ve =m/min] f2=0,4-2,0 fz=04-18
fz=[mm//tand]
ap=[mm] ap=0,05-15
SOEW 13M510
F M R i ] 150 PH 7740 PH7910 PH7920
finishing medium roughing pabit® % == Varenr. €
- == | 1SObetegnelse = SR V- 80-180 | V- 140-260 | Ve-130-230
o PH7740 | 10 2852440148 12,75 150 K _ _
Sl Ve=120-350 | Vc=100-310
SOEW T3M510 [ ] [ ] PH7910 | 10 2852440149 12,75 — To05.22
/c=[m/min 7=05-2,
] ° ° PH7920 | 10 2852440150 12,75 fe= /o]
o= [mm] ap=0,05-15




palbit@ Skaftfreser 90° ALUPRO 76090

1994999 L

o for Freeseplatter XDGX 15M..
* veerkigj med rolig fraesning
¢ indvendig kelemiddeltilforsel

indtilr = 3,2

D D1 L 11 1 passende Tilspaendingsmoment maks. 5
mm mm mm mm vendeplatter N-m Varenr. £ - e ] | =
20 20 150 60 1 XDGX 15M5 3,0 260252 0020 261,75 229~ ‘. i 1
25 25 180 90 2 XDGX 15M5 3,0 2602520025 287,75 249, o

32 32 200 120 2 XDGX 15M5 3,0 2602520032 313;75 275, ‘

40 40 250 65 3 XDGX 15M5 3,0 2602520040 418;25 365,

storrer = 4,0

D D1 L 11 1 Tilspeendingsmoment maks. ~ passende
mm mm mm mm N-m vendeplatter Varenr. €

20 20 150 60 1 3,0 XDGX 15M5 260253 0020 261,75 229,—
25 25 180 90 2 3,0 XDGX 15M5 2602530025 28775 249,
32 32 200 120 2 3,0 XDGX 15M5 2602530032 313;75 275,
40 40 250 65 3 3,0 XDGX 15M5 260253 0040 418;25 365,

Palbit@ Hiornefraeser 90° ALUPRO 76090

VIESE R R KA

* fir Freeseplatter XDGX 15M..
* veerkig] med rolig fraesning
¢ indvendig kelemiddeltilforsel

indtil r = 3,2

D L D1 D5 1 Tilspendingsmoment maks. passende
mm mm mm mm N-m vendeplatter Varenr. €

40 50 16 32 3 30 XDGX 15M5 260250 0040 366,25 319,—
50 50 2 42 4 3,0 XDGX 15M5 2602500050 418;25 365,-
63 50 2 48 5 30 XDGX 15M5 2602500063 470,75 409,—
80 50 27 60 5 30 XDGX 15M5 2602500080 496,75 435,—
100 63 32 73 6 30 XDGX 15M5 2602500100 575,50 499,

storrer = 4,0

D L D1 D5 1 Tilspendingsmoment maks.  passende

mm mm mm mm N-m vendeplatter Varenr. €

40 50 16 32 3 3,0 XDGX 15M5 2602510040 366;25 319,

50 50 22 42 4 3,0 XDGX 15M5 2602510050 418;25 365,-

63 50 22 48 5 3,0 XDGX 15M5 2602510063 470,75 409, L
80 50 27 60 5 3,0 XDGX 15M5 2602510080 496,75 435,

100 63 32 73 6 3,0 XDGX 15M5 2602510100 575,50 499,-

Palbit@ Frzeseplatter XDGX 15M5.. ALUPRO 76090

F M R i 5 IS0 PH 0910
finishing medium roughing Palbit@® % == Varenr. £ 1SON
>
- - - .| = :
1S0-betegnelse |:r|r?h/o|=(dk|3t Ve=350-1400
= XDGX 15M504 PDFR-LN PH0910 | 10 2853010120 17,50 Tl
@ XDGX 15M508 PDFR-LN PHO0910 | 10 2853010220 17,50 \g: %m/?m]d] f2=0,15-04
= [mm/tan
XDGX 15M512 PDFR-LN PHO0910 | 10 2853010320 17,50 ap=[mm] ap=0,05-14,0

XDGX 15M516 PDFR-LN
XDGX 15M520 PDFR-LN
XDGX 15M530 PDFR-LN
XDGX 15M532 PDFR-LN
XDGX 15M540 PDFR-AN
XDGX 15M550 PDFR-LN

PHO0910 | 10 2853010420 17,50
PH0910 | 10 2853010520 17,50
PHO0910 | 10 2853010620 17,50
PHO0910 | 10 2853010720 17,50
PHO0910 | 10 2853010820 17,50
PHO0910 | 10 2853010920 17,50




TORN’ ISO vendeskzersplatter CCGT

* 80° rombisk positiv 7°

Spanbryder FU1T 1S0 APS10T APS 20T
F M R . =
finishing medium roughing TORN % == T € Issg.]lp Ve=80-160 Ve=50-130
o - - 1SO-betegnel =
clegnelse IS0 M Ve-130-220 Ve-100-210
(C6T 060201FU1 ) ° APS20T| 10 3115301312 6,45
150§
) ° APSTOT| 10 3115301411 6,45 : Ve=40-70 Ve=40-60
CC6T 0402021 Swetlegeing
° ° APS20T| 10 3115301412 6,45 V;j{m/?in]] £=0,05-0,30 £=0,02-0,30
Sletbearbejdning ° o [apst0T| 10 3015 645 I ®=020-30 w=0,10-30
18° (C6T 060204FU1
° ° APS20T| 10 3115301512 6,45 s
(C6T 09T301-FU1 ) ° APS20T| 10 3115301612 7,55 ;
) ° APSTOT| 10 3115301711 7,55 '
(C6T 09T302FU1 ,
° ° APS20T| 10 3115301712 7,55 = 2
° ° APSTOT| 10 3115301811 7,55 :
(C6T 09T304FU1 '
° ° APS20T| 10 3115301812 7,55 ;
° ° APSTOT| 10 3115301911 7,55 o) | AR~ |
(CGT 09T308-FUT 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
° ° APS20T| 10 3115301912 7,55 fm
®
ATORN" 1SO vendeskaersplatter DCGT
* 55° rombisk positiv 7°
Spénbryder FU1 150 APST0T APS 20T
F M R o -
finishing medium roughing TORN % o Vatenr. € ISS%P Ve=280-160 Ve=80-130
o - - 150-betegnel =
SObetegnelse 150 M Ve=130-220 V=100-210
DCGT 07020101 ) ° APS20T| 10 3115302012 6,25
150§
® ) APST0T| 10 311530 2111 6,25 - Ve=140-70 Ve=40-60
DCGT 07020201 Swelgeing
) ° APS20T| 10 3115302112 6,25 vf{m/n}m]] £=0,05-0,30 £=0,02-0,30
.p e =|mm/o
Sletbearbejdning ) o APSTOT| 10 3115302211 6,25 =[] =020-30 ap=010-30
18° DCGT 070204401 0
° ° APS20T| 10 3115302212 6,25 b
DCGT 11730101 ) ° APS20T| 10 3115302312 7,45 K
° ° APSTOT| 10 3115302411 7,45 0
DCGT 11730201 g 0
° ° APS20T| 10 3115302412 7,45 S
) ° APSTOT| 10 3115302511 7,45 i
DCGT 11730401 ol
) ° APS20T| 10 3115302512 7,45 o
) ° APSTOT| 10 3115302611 7,45 o TSR
DCGT 11T308-FU1 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
° ° APS20T| 10 3115302612 7,45 fom
®
TORN’ ISO vendeskzersplatter VCGT
* 35° rombisk positiv 7°
Spanbryder FUT
Foom R TORN® 5 150 APST0T APS 20T
finishing medium roughing TE T Varenr. € S0P
° - - 1S0-betegnelse = il Ve=80-160 Ve=60-130
VCGT 110301FU1 ) ° APS20T| 10 3115302712 8,35 |sw%;4 Vo= 130-220 Ve=110-210
’ S — ° ° APSTOT| 10 3115302811 8,35 508
° ° APS20T| 10 3115302812 8,35 Syt Ve=40-70 Ve=40-60
Slet-bearbejdning ) ° APST0T| 10 3115302911 8,35 Ve=[m/min] £=0,05-0,25 f=0,02-0,25
16° VCGT 11030401 f=mm/o] ) }
° ° APS20T| 10 3115302912 8,35 ap=mm] ©=020-25 =010-250
° ° APSTOT| 10 3115303011 9,75
VCGT 160402FU1
° ° APS20T| 10 3115303012 9,75
) ° APSTOT| 10 3115303111 9,75
VCGT 160404-FU1
) ° APS20T| 10 3115303112 9,75

fmm




SARA 1SO vendeskzersplatter CCGT slebet TURN

* 80° rombisk positiv 7° omfangsslebet
ensidig spanbryderversion

SW16NT ubelagt

Min. positionering ap altid 63% fra hjermeradius "

skaeredata filpasses

Maks. positionering ap er 63% af skaerekantlaengden
Anbefalinger fil skeeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm, hvis der sker en sendring af radiussen, skal

egnet til aluminium, kunststof og ikke jernholdige metaller

SP16NT belagt ogsa egnet fil sletbearbejdning of INOX (austenitisk, bratkelet)
ved INOX maks. ap = 0,4 mm ved Vc maks. 140 m/min
SP16NT ved titanium Rm 440 Vc 60-120 m/min

Spanbryder NF4
F M R o =
finishing medium roughing SARA % fax] Varenr. €
o o o 1S0-betegnelse =

— (CGT 060201-NF4 oO|®|O SWI6NT| 10 3666010116 6,60
,_‘7 oO|®|O SWI6NT| 10 3666010216 6,60

P — (CGT 060202-NF4
— OoO|®|O SP16NT| 10 366601 0417 8,20
universel anvendelse 6T 060204 F4 oO|®|O SWI6NT| 10 3666010316 6,60
75 L ’ o|le|o SPI6NT| 10 3666010517 8,20
oO|®@|O SWI6NT| 10 3666010616 1~

(CGT 09T302-NF4
oO|®|O SP16NT| 10 366601 0717 8,50
oO|®|O SWI6NT| 10 3666010816 1~

(CGT 09T304-NF4
oO|®|O SP16NT| 10 366601 0917 8,50
OoO|®|O SWI6NT| 10 3666011016 1~

(CGT 09T308-NF4
oO|®|O SP16NT| 10 366601 1117 8,50
oO|®@|O SWI6NT| 10 3666011216 8,20

(CGT 120404-NF4
OoO|®@|O SPT16NT| 10 3666011317 9,80
OoO|®@|O SWI6NT| 10 366601 1416 8,20

(CGT 120408-NF4
oO|®|O SP16NT| 10 366601 1517 9,80

150 SP 16 NT SW 16 NT
150 M .
o V= 50-140
S'fb"." Ve=120-200 Ve=120-200
abejern
ISON
.“'“h/ 'lkdk.e Ve =100-3000 Ve =100 - 2000
|em 0| IgT
metal
s 'SPS. Ve=18-45 Vc=18-45
uperlegering
Vic = [m/min] £=0,105
f=[mm/o]
ap = [rm] ap=01-45
125
10,0
80
6,0
50
40
£
S5
10
08
0,6
04
02 ‘
01 — 1 1 T T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12

fmm

SARA 1SO vendeskzersplatter DCGT slebet TURN

55° rombisk positiv 7° omfangsslebet
ensidig spanbryderversion

SWI16NT ubelagt

nitisk, bratkolet)

Min. positionering ap altid 63% fra hjgmeradius 1"

Maks. positionering ap er 63% af skaerekantlaengden
Anbefalinger fil skeeredata geelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm

egnet til aluminium, kunsstof og ikke jernholdige metaller

ved INOX maks. ap = 0,4 mm ved Ve maks. 140 m/min
SP16NT ved titanium Rm* 440 Ve 60-120 m/min

SP16NT belagt ogsé egnet fil glainingsarbejde of INOX (auste-

IS0 SP 16 NT SW 16 NT

ISO M

NOX Ve=50-140

ISOK

Stabejern Ve=120-200

Ve=120-200

ISON
Alu/ikke
jernholdigt
metal

Ve =100- 3000 Ve=100-2000

1SOS

Sunatlagal Ve=18-120
uperlegering

Ve=18-45

Ve = [m/min]

f=0,10,5
f=[mm/o]

ap=0,1-45

Spéanbryder NF4
F M R J -
finishing medium roughing SARA % [==] Varenr. €
o o o 1S0-hetegnelse =
E— DCGT 070201-NF4 c|®|O SWI16NT| 10 3666230116 6,60
.;" . c|®|O SWI16NT| 10 3666230216 6,60
= DCGT 070202-NF4
oO|®@|O SPT16NT| 10 366623 0317 7,90
universel anvendelse o|e|o SWI6NT| 10 3666230416 6,60
0 DCGT 070204-NF4
ko2 o|®@|O SPT6NT| 10 3666230517 7,90
t DCGT 070208-NF4 c|®|O SWI16NT| 10 3666230616 6,60
o|®@ |0 SWI16NT| 10 3666230716 7,90
DCGT 11T302-NF4
c|®|O SPI6NT| 10 3666230817 8,90
OoO|®|O SWI6NT| 10 3666230916 7,90
DCGT 117304-NF4
o|®|O SP16NT| 10 3666231017 8,90
oO|®|O SWI6NT| 10 3666231116 7,90
DCGT 117308-NF4
oO|®@|O SPI6NT| 10 3666231217 8,90

T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm




SARA 1SO vendeskzersplatter CCGT slebet TURN

* 55° rombisk positiv 7°

* SWI16NT ubelagt

* SP16NT belagt ogsé egnet fil glamingsarbejde of INOX (austenitisk, bratkslet)

ensidig spanbryderversion
egnet til aluminium, kunststof og ikke jernholdige metaller

e ved INOX maks. ap = 0,4 mm ved Ve maks. 140 m/min
¢ SP16NT ved titanium Rm* 440 Vc 60 - 120 m/min

* Mindsteoverfarsel ap altid 63% fra higrneradius »r«

* Maks. positionering ap er 35% af skaerekantlaengden

* Anbefalinger fil skeeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm

alumini"

msf

ey | .
sirg?arbeid"'"g

Spanbryder NF4
F M R o = 150 SP 16 NT SW 16 NT
finishing medium roughing SARA % [mar] Varenr. € SOM
o o o 150-hetegnelse = INOX Vc=50-140
- —
‘, P ole|o SWI6NT| 10 3666800116 9, Sgbgign Vo= 120-200 V=120 700
A o|le|o SPI6NT| 10 3666800317 10,60 SON
o= o|le|o SPI6NT| 10 3666800417 10,60 ke ) .
) VCGT 110304F4 iemh/oldigt V=100 3000 Yc=100-2000
universel anvendelse o|le|o SW16NT| 10 3666800216 9,- o]
%& CGT 13030244 olelo| [swient| 10 30016 9,30 jsos Ve=18-120 Vo= 18-45
uperlegering
f VCGT 130304-NF4 o|le|o SWI6NT| 10 3666800516 9,30 - 0105
o|e|oO SWI6NT| 10 3666800717 11~ =[] 0145
VCGT 160404-NF4 op = mm] A
o|le|o SPI6NT| 10 3666800917 12,40 15
olel[o]| [swien| 10 301007 11~ 0
VCGT 160408:NF4 60
o|le|o SPI6NT| 10 3666801217 12,40 0
VCGT 160412:NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666801317 12,40 g
VCGT 220530.NF4 o|le|o SPI6NT| 10 3666801417 14,90 "5
%
04
02
01 T T T T T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm

ATORN’ Borestang, positiv SCLC

)

e SCLCR/L95°

* Indgrebsvinkel 95°, il rombiske vendeplatter positiv 7, 80° spidsvinkel
* med indvendig keling
* Anvendelse: Langsdrejning, meget velegnet til smé boringer

Szt

~

e [0 —>

D’ Tk

Indhold

hoijre
Varenr. €

vensire

Varenr. €

1 stk. af hhv. AO608H SCLCR/L 06 - A0810J SCLCR/L 06 - ATO12K SCLCR /L 06 - A1216M SCLCR/L 06

321003 1004 225~

149,—-

321004 1004 225—

149,




TORN/" Borestang, positiv SDUC

L)

* SDUCR/L93°

* Indgrebsvinkel 93°, il rombiske vendeplatter positiv 7°, 55° spidsvinkel
* med indvendig keling

* Anvendelse: Sletbearbejdning

Scet
Indhold hojre venstre
Varenr. £ Varenr. €
1 stk. af hhv. AO810H SDUCR/L 07; A1012K SDUCR/L 07; A1216M SDUCR/L 07 3210131003 25—~ 149, 3210141003 215~- 149

A Pimmel Udboresaet 1 mini-bor

Udboreszet 1 mini-bor

* Indvendig-, udvendig-, stikdrejning og fasning
* komplet szt inklusiv holder

* Indvendig bearbejdning fra 3 mm borings @

¢ Version: hejreskaerende

e Skeereindsatser: CN45F-TiN-belagt

¢ levering i etui

Ill. A IIl.E IIl.F
Befegnelse Borings-0 Boringsdybde Stikdybde Stikningsbredde Illustration
mm mm mm mm Varenr. €
676.0016:D
645.0016:D
111.645
R 050.6-22 6 22 A
R 050.520 5 20 A
R 060.520 5 20 F
R 050.4-16 4 16 A 3046010001 315,-
R 050.3-16 3 16 - . A
R 006.0200-22 6 22 1,8 20 E
R 006.0150-22 6 22 1,8 15 E
R 005.0200-20 5 20 1,0 20 3
R 005.0150-20 5 20 1,0 15 E
R 004.0100-16 4 16 08 1,0 3




TORN- Stalholdere og borestzenger

* Bemaerk: Alle stélholdere og borestaenger fremstilles med en stigningsvinkel pa&

ler findes i stigningsvinkeltabellen i katalogets tekniske del.

Stalholder til hgjre til udvendigt gevind

1,5°

. Alvigende stigningsvink-

L@- b

Standard type

Betegnelse B L F Skeerekantlzngde H
mm mm mm mm mm Varenr. €
SER 1212 F16 12 80 16 16** 12 3401010011 68,
SER 16 16 H16 16 100 16 16** 16 3401010012 68,
SER 20 20 K16 20 125 20 16** 20 3401010013 68, FJ; “
SER 2525 M16 25 150 25 16** 25 3401010014  72,- ‘
<
Borestang til hgjre til indvendigt gevind
Befegnelse Skaerekantlzngde D D1 Min.-bor-f L L1 f
mm mm mm mm mm mm mm Varenr. €
SIR 0013 M16 16* 16 13 16.0 150 32 10,2 3403010011 70—
SIR 0016 P16 16* 20 16 19.0 170 40 11,7 3403010012 70—
SIR 0020 P16 16™* 20 20 24,0 170 13,7 3403010013 79,
SIR 0025 R16 16** 25 25 29,0 200 16,2 3403010014 88,50
SIR 0032 S16 16** 32 32 36,0 250 19,7 3403010015 111,-
SIR 004016 16** 40 40 44,0 300 23,7 3403010016 148,-

TORN/" Gevindskzereplatter

* metrisk, helprofil ISO
* til holder til hojre

60°.

Mutter

1/4P.

18P Bolzen

(AuBen recms

IN-LH

(Innen

\nnen rechts)

EX-LH

links) (AuBen links)

UTVD *
Lf,

Helprofil ISO udvendig til hojre slebet 150 AMIRN Helprofil ISO indvendig til hgjre slebet 150 AMIRX
Betegnelse L Stigning X Y o HC 5615 Betegnelse L Stigning X Y o HC 5615
mm mm mm mm Varenr. € mm mm mm mm Varenr. €
16 ER 1,0150 16 1,0 07 07 10 3428012135 11,80 16 IR 1,00 16 1,0 0,6 07 10 3430011835 11,80
16 ER 1,25I50 16 1,25 08 0,9 10 3428012235 11,80 161R 1,25150 16 1,25 08 09 10 3430011935 11,80
16 ER 1,5150 16 1,5 08 1,0 10 3428012335 11,80 16 IR 1,51S0 16 15 0,8 1,0 10 3430012035 11,80
16 ER 1,751S0 16 1,75 09 12 10 3428012435 11,80 16IR 1,75150 16 1,75 09 1,2 10 3430012135 11,80
16 ER 2,0150 16 2,0 1,0 1,3 10 3428012535 11,80 16 IR 2,010 16 2,0 1,0 1,3 10 3430012235 11,80
16 ER 2,550 16 25 11 1,5 10 3428012635 13— 16 IR 2,510 16 25 11 1,5 10 3430012335 13—
16 ER 3,0150 16 3,0 1,2 1,6 10 3428012735 13— 16 IR 3,010 16 3,0 11 1,5 10 3430012435 13—
IR szt, 10 dele udvendig til hojre IR szet, 10 dele indvendig til hajre
slebet 1S0 AMERALR slebet IS0 AMEAL
Indhold pr. seet HC 5630 Indhold HC 5630
Varenr. € Varenr. €
2stk. 16 ER 1,01S0 2stk. 161R 1,01S0
2stk. 16 ER 1,25 10 2stk. 16 1R 1,25150
2stk. 16 ER 1,5 150 3428015016 89,90 2stk. 16 IR 1,51S0 3430015016 89,90
2stk. 16 ER 1,75150 2stk. 16 1R 1,75 150
2stk. 16 ER 2,0 150 2stk. 16 1R 2,0 1S0
ER szet, 10 dele, slebet udvendig IR szet, 10 dele indvendig til hojre
til hojre med spanbryder B 150 AMEAL slebet med spanbryder B 1S0 @MRAL
Indhold HC 5630 Indhold HC5630
Varenr. € Varenr. €
2stk. 16 ERB1,0150 2stk. 16 IRB1,01S0
2stk. 16 ERB1,251S0 2stk. 161IRB1,251S0
2stk. 16 ERB1,5150 3428025016 89,90 2stk. 16 IR B1,5150 3430025016 89,90

2stk. 16 ERB 1,75 150
2stk. 16 ERB2,0150

2stk. 16 IRB1,75150
2stk. 16 IRB 2,0150




SARA VDI-stalholder

¢ Overfladehardhed 58-60 HRc
¢ Kerneh&rdhed HY950 N/mm?
* Heerdegrad 0,8 mm + 0,2 mm
* helt poleret og praecisionsslibet

Form B1 hgijre, kort
Skaft dl b1 b2 hl b3 h5 hé 1N 2

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. €
\DI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 4460050020 54— 46,
\DI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 4460050030 62— 51—~
\DI 40 40 85 425 25 12,5 32,5 48 44 22 4460050040 69— 56,50
\DI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 4460050050 94— 75~
Form B2 venstre, kort
Skaft dl b1 b2 hl b3 h5 hé I [2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. €
\DI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446007 0020 56,- 46,
\DI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 446007 0030 62— 51~
\DI 40 40 85 425 25 12,5 325 48 44 22 446007 0040 69— 56,50
\DI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 446007 0050 94— 75~
Form E4, med cylinderoptager med spaendetang
Skaft Betegnelse Speergggom- dl h1 12 I d3
mm mm mm mm mm mm Varenr. €
\DI 20 ER16 426F 1-10 20 23 40 16 50 446036 2016 83— 68—
\DI 20 ER25 430E 2-16 20 23 50 16 50 446036 2025 83— 68—
\DI 20 ER32 470F 2-20 20 23 50 16 50 446036 2032 83— 68—
\DI 30 ER25 430F 2-16 30 28 57 22 68 446036 3025 85,56 70,50
\DI 30 ER32 470E 2-20 30 28 62 22 68 446036 3032 85,50 70,50
\DI 30 ER40 472F 3-26 30 28 75 22 68 446036 3040 85,56 70,50
\DI 40 ER25 430E 2-16 40 325 75 22 83 446036 4025 85,56 70,50
\DI 40 ER32 470F 2-20 40 32,5 62 22 83 446036 4032 85,50 70,50
\DI 40 ER40 472F 3-26 40 325 75 22 83 446036 4040 85,56 70,50 - o
\DI 50 ER40 472E 3-26 50 35 75 30 98 446036 5040 124—  102,— i g
Form E2, til drejeveerktoj med cylindrisk skaft og ind-
vendig og udvendig kelemiddeltilforsel
Skaft dl d4 d3 hi N 2 d2 13
mm mm mm mm mm mm mm mm Varenr. €
\DI 20 20 8 50 2 18 50 40 32 446033 2008 65— 53,50
\DI 20 20 10 50 2 18 50 40 32 4460332010 65— 53,50
\DI 20 20 12 50 23 18 50 40 32 4460332012 65— 53,50
\DI 20 20 16 50 2 18 50 40 32 4460332016 65— 53,50
\DI 20 20 20 50 2 18 50 50 32 4460332020 65~ 53,50
\DI 20 20 25 50 2 18 60 50 42 4460332025 65— 53,50
\DI 30 30 8 68 28 22 60 55 38 4460333008 65— 53,50
\DI 30 30 10 68 28 22 60 55 38 4460333010 65— 53,50 T .
\DI 30 30 12 68 28 22 60 55 38 4460333012 65— 53,50 :
\DI 30 30 16 68 28 22 60 55 38 4460333016 65~ 53,50
\DI 30 30 20 68 28 22 60 55 38 4460333020 65— 53,50
\DI 30 30 25 68 28 22 60 55 38 4460333025 65— 53,50
\DI 30 30 32 68 28 22 75 68 53 4460333032 65— 53,50
\DI 30 30 40 68 28 22 90 68 68 4460333040 65—~ 53,50
\DI 40 40 8 83 325 22 75 55 53 446033 4008  66;— 54,~
\DI 40 40 10 83 325 22 75 55 53 446033 4010  66;— 54,~
\DI 40 40 12 83 32,5 22 75 55 53 4460334012 66;— 54,~
\DI 40 40 16 83 32,5 22 75 55 53 446033 4016  66;,~ 54,~
\DI 40 40 20 83 32,5 22 75 55 53 446033 4020  66;— 54~
\DI 40 40 25 83 32,5 22 75 55 53 446033 4025  66;— 54,~
\DI 40 40 32 83 32,5 22 75 83 53 4460334032  66;— 54,~
\DI 40 40 40 83 325 22 90 83 68 446033 4040  66,~ 54,~
\DI 50 50 12 98 35 30 90 68 60 4460335012 94— 75~
\DI 50 50 16 98 35 30 90 68 60 4460335016 94— 75~
\DI 50 50 20 98 35 30 90 68 60 4460335020 94— 75~
\DI 50 50 25 98 35 30 90 68 60 4460335025 91— 75~
\DI 50 50 32 98 35 30 90 68 60 4460335032  9— 75~
\DI 50 50 40 98 35 30 90 98 60 4460335040 94— 75~
\DI 50 50 50 98 35 30 100 98 70 4460335050 94— 75~




TORN" Hurtigskift-stalholdere

* profilslibet, fortandet centralholder, som fastgares pé drejebaenkens support med grundholder

* Grundkorpus kan opspaende et ubegraenset antal of skifteopspaendinger il dreje- eller
borevaerkigj efter hinanden.

* 40 forskellige vinkelstillinger er mulige for stélopspaending

* Genlagelsesngjagtighed p& + 0,01 mm

Hurtigskift-drejestéalholder D
* fladt vaerkigjsbord
* levering med konterbar hgjdeindstillingsskrue og spaendeskruer

passende t opspeendings- D Samlet lengde passende firkantskrue
stalse mm mm Varenr. €
A 12 50 M5x0,8x18 4465050012 83;50 62,50
A 16 75 M7 x71x23 4465051116 83;50 62,50
A 16 90 M7 x1x23 4465051117 83;50 62,50
A 20 75 M7 x1x23 4465051120 85— 63,50
A 20 90 M7 x7x23 4465051121 85— 63,50
B 25 120 M7 %7 x30 4465052225 130~ 97,50
B 25 140 MITx1x30 4465052226 130~ 97,50
B 32 120 MITx1x30 4465052232  133;= 99,50
B 32 140 MITx1x30 4465052233  133;— 99,50
( 32 150 M14x1,5x40 4465053332 205—- 153,50
( 32 170 M14x1,5x40 4465053333 205— 153,50
( 40 150 M14x1,5x40 4465053340 224;— 168,
( 40 170 M14x1,5x40 4465053341 224~  168,-
( 45 170 M14x1,5x40 4465053345 232—-  174,-
D1 40 180 M14x1,5x40 446505 4440 340,—  255,-
D1 50 180 M14x1,5x40 446505 4450 360,—  270,—
D1 63 180 M14x1,5x40 446505 4463  385— 288,
Hurtigskift-borestangsholder BS
* med cylindrisk hul fil morsekonusholder og til direkte opspaending af uddrejningssteenger
* levering med konterbar hejdeindstillingsskrue og spaendeskruer
* Stalopspaendingsblanks leveres pa forespargsel
passende il opspaendingsstarrelse til borestangs-0 Samlet lengde
mm mm Varenr. £
M 15 50 4465200015 102— 81,50
A 30 80 4465201130 12450 97—
B 40 120 4465202240 184;50 147,50
C 40 160 4465203340 308,— 246,
( 50 160 4465203350 312~  249,-
D1 63 180 446520 4463 629~  499,-
Morsekonusholder H
¢ med aftraeksskrue
* il opspaending i hurtigskift-stélholder BS, cylindrisk udvendigt diameter
o il veerkizj med morsekonusskaft
passende il opspaendingsstarrelse Skaft-0 Skaftversion indvendig
mm Varenr. €
A 30 MK1 4465251101 42,70 34,10
A 30 MK 2 4465251102  45;20 36,10
B 40 MK 3 4465252203 55— 44~
B 40 MK 4 4465252204 61,80 49,40
( 40 MK'3 4465253303 55— 44,-
( 40 MK 4 4465253304 61,80 49,40
C 50 MK'3 4465253313 70— 56,—
C 50 MK 4 4465253314 74— 59,20
( 50 MK 5 4465253315 100;— 80,—
D1 63 MK'5 4465254405 144~ 115,-




TORN" NC-hgjtryk-maskinskruestik MM-G

mekanisk/mekanisk

Basislegeme of GGG

Kan spaendes p& grundsiden

Traekbakker samt yderligere tilbeher kan leveres pé& forespargsel
Trinbakker, kan vendes, haerdet og slebet

lang spaendeskyder med tvaernot-drevnot med
spaenderkrafiforindstilling

Fastgerelsesgevind M 12 il emneanslag

Spaendeflader til spaendebeslag

stabil sp&nbeskyttelse forhindrer, at der traenger spéner ind pd
indersiden af legemet

inkl. spaende-nippel-boring (mél 200 mm) til ATORN
nul-punkt-spaendesystem

e L3 — o

B [
H
J{ A

&

L

Kompakt-opspaendingsveerktej
* inkl. frinbakker og regulator

Bakkebredde Spandekraft L L 12 13 14 H H1 Spendeomride Veegt
mm kN mm mm mm mm mm mm mm mm kg Varenr. €
125 40 463 400 56,5 12,5 240 100 40 0-312 4 4588000125 +769— 1.499,-
@ °
SARA Justerbare skruestikbakker
* universelle bakker fil forskellige komponentformer
* Til bearbejdning af ra og feerdige dele 12800
* il spaending af rundt og fladt materiale )
* enkel justering af pasaetingsbakker EEH
¢ Leveringsomfang: DED 100, i ®
2 skt. grundbakker N ow>@ o %10 C)J =
4 stk. kombibakker flad = = ?|
4 stk kombibakker rund
(uden fastgerelsesskruer) 4625000125
160,00 10,00 nv(jg:gs)
¥ NeEn )
) g @WH (& 8 Q
g E s
462500 0160 —

Spaxndebakker passende til forskellige modeller fra ATORN, Allmatic, Kesel og R6hm

Bakkebredde

mm Varenr. €

125 4625000125 460,— 399~
160 4625000160 480,—  399,—




SARA Skydelaere med maleur
2 i) v P @)

Maélestok matforkromet
Fastspaendingsskrue foroven
Fin justering via drivrulle

* en runde af viseren svarer fil 1 mm
Klemning af uret, nem nuljustering
Tandstang er beskyttet mod snavs

Méleomrdde Kebelzngde Afleesning Kalibrering
mm mm mm Varenr. € Varenr. €
150 40 0,01 5001100151  63;50 45,90 0701010001 7,50

SARA Digital-specialskydelzere

- 2% &

* Fastspaendingsskrue foroven

* Mélesnabel iil forskellige specialanvendelser !
¢ Funktioner: TIL/FRA, ZERO, mm/inch

* levering med batteri CR2032 nr. 548079 6032

- J—
med lukkelig mélestolpe e
Méleomrade A B C Kalibrering
mm mm mm mm Varenr. € Varenr. € il L
150 110 40 10 5007012000 +57—- 115~ 0701010001 7,50 '
Vaegtykkelsesmaleenhed ¥
Maleomrade A ( Kalibrering ‘
mm mm mm Varenr. € Varenr. £
150 40 30 5007012020 H5— 85~ 0701010001 7,50

TORN' LED-luplampe

ensartet, storf set blaendfrit lys vha. Q0 lysdioder (farvetemperatur 6500K) — =

ekstrem lang levetid for lysdioder, ingen fare for brud {

glaslinser af hgj kvalitet med forsterrelse 1,75 x eller 2,25 x ' £ i

mefalarm med plastafdaekning, ingen fare for klemning

saerlig slankt lupkabinet med udskiftelig lupafdaekning

ekstremt lavt stramforbrug (kun ca. 9 wattl) Viii 2
* bordklemme - 4

Forstarrelse Linse-0 Udladning
mm mm Varenr. €
1,75x 125 1060 5601600175 179~ 143,-
2,25 125 1060 5601600225 182,50 145,— h—




SARA Parallel-maleklodser af stal

i) e &

af omhyggelig udvalgt, hejkvalitets, legeret specialstél seldet, haerdet og manuel honet
Kanter er let brudte
hver méleklods er signeret med et individuelt identificeringsnr
Traekasse med paskrift for de enkelte rum
Det medleverede fabrikskontrolcertifikat oplister alle maleklodser med nominel mé&l og afvigelser fra nomi-
nel mal. Det dokumenterer sporbarheden af national norm og kontrolbetingelser.
Kalibrering: Kontrol B = 5-punktsmaling, kontrol C = 1-punktsméling

Satzinhalt 32eilig Satzinhalt 47-feilig Satzinhalt 87-teilig Satzinhalt 103-feilig
Anzahl Maf Stufung Anzahl MaB Stufung Anzahl MaB Stufung Anzahl Maf Stufung J
mm mm mm mm mm mm mm mm 535001 1087
1 1,005 = 1 1,005 - 9 1,001-1,009 0,001 1 1,005 -
9 1,01-1,09 0,01 21 1,00-1,20 0,01 49 1,01-1,49 0,01 49 1,01-1,49 0,01
9 1,1-1,9 0,1 8 1,32,0 0,1 19 0,59,5 05 49 0,5:24,5 0,5
9 19 1,0 8 310 1 10 10-100 10 4 25-100 25
3 10-30 10 9 20-100 10
1 50 -
Toleranceklosse Indhold Kontrol B Kontrol C
Varenr. € Varenr. € Varenr. £
0 32 5350010032 456,- 339~ 0730450001 170~ 0730500001 135,50
1 32 5350011032 295—- 219~ 0730450001 170,— 0730500001 135,50
2 32 5350012032 185;50 139~ 0730450001 170,— 0730500001 135,50
0 47 5350010047 679,—=  509,— 0730450002 243,— 0730500002 195,-
1 47 5350011047 425- 319~ 0730450002 243,— 0730500002 195,—-
2 47 5350012047 263,— 199~ 0730450002 243,— 0730500002 195,
0 87 5350010087 1029~ 769~ 0730450003 432~ 0730500003 349,-
1 87 5350011087 665~ 499~ 0730450003 432~ 0730500003 349,—
2 87 5350012087 398~ 299~ 0730450003 432~ 0730500003 349,—
0 103 5350010103 4359~ 1.019,— 0730450004 485~ 0730500004 389,—
1 103 5350011103 799- 599~ 0730450004 485~ 0730500004 389,—
2 103 5350012103 469~ 349~ 0730450004 485~ 0730500004 389,—
TORN/' Harli ]
Harlinea
N | 5
- J “ —
¢ kileformet tvaersnit
* Specielt stalhaerdet og poleret eller rusfrit haerdet stél og blaendfrit matforkromet M
* Marmélekant meget finfeedet = =
¢ med plastisoleringsgreb 5475010100
Lengde hardet rustfri, haerdet Kalibrering
mm Varenr. € Varenr. £ Varenr. €
75 5475010075 1275 9,50 5475050075 1796 13,40 0760050001 11—
100 5475010100 14;50 10,80 5475050100 19;66 14,70 0760050001 11—
125 5475010125 +7,10 12,80 5475050125 23;16 17,30 0760050001 11—
150 5475010150 19,40 14,50 5475050150 29,26 21,90 0760050001 11—
200 5475010200 24,40 18,30 5475050200 32,606 24,40 0760050001 11—
300 5475010300  45;80 34,30 5475050300 64— 48~ 0760050001 11—
400 5475010400 79— 59,20 5475050400 H0,— 82,50 0760050002 17,90
500 5475010500 H5= 86, 5475050500 ¥5%,=  113,— 0760050002 17,90




ATORN’ 3-punkt indvendig mikrometerskrue

244 &

e fil maling af gennemborede huller, afstand til bunden (fra & 12 mm dimension a =0
mm) og korte centreringsklemmer

selvcentrerende

Maleflader fra @ 12 mm hardmetalbestykket

* Maélehoved fra @ 40 mm i letvaegts konstruktion lavet af anodiseret aluminium
Mélespindel haerdet og slebet

Aflzesedele bleendfri matforkromet

* Hurtigdrev med integreret kobling

Méleomride  Fejlgraense o  Aflesning  Méledybde uden forlzengelsesstykke Kalibrering

mm pm mm mm mm Varenr. € Varenr. €
68 4 15 0,001 58 5078010008 289,— 0705250001 18,—
810 4 18 0,001 58 5078010010 289~ 0705250001 18—

10-12 4 1,8 0,001 58 5078010012 295~ 0705250001 18~

12-16 4 0 0,001 64 5078010016 295~ 0705250001 18—

16-20 4 0 0,001 64 5078010020 305~ 0705250001 18— i
2025 4 0 0,005 68 5078010025 315~ 0705250001 18— o |
2530 4 0 0,005 68 5078010030 319~ 0705250001 18— o @12 mm - 16 mm
30-40 4 0 0,005 76 507801 0040 355,— 0705250001  18,— mélinger fil bunden of hullet muligt
40-50 4 0 0,005 76 5078010050 355~ 0705250001 18—

50-60 5 0 0,005 79 5078010060 405~ 0705250002 24—

60-70 5 0 0,005 79 5078010070 419~ 0705250002 24,-

70-85 5 0 0,005 97 5078010085 445~ 0705250002 24,-

85-100 5 0 0,005 97 5078010100 455~ 0705250002 24,

100-125 6 0 0,005 132 5078010125 629~ 0705250003 28—

125-150 6 0 0,005 132 5078010150 749~ 0705250003 28—

150-175 7 0 0,005 132 5078010175 799~ 0705250004 32—

175-200 7 0 0,005 132 5078010200 839,— 0705250004 32—

Saet
Méleomride  Afleesning Enkeltapparater Indstillingsringe Kalibrering

mm mm mm mm Varenr. € Varenr. 3
612 0,001 68/810/1012 8/10 5078020012 819,— 0705250301 86,
12-20 0,001 12-16 / 16-20 16 5078020020 639~ 0705250303 52,

2050 0,005 20-25 / 2530 / 30-40 / 4050 25/40 507802 0050 1.439,~ 0705250301 86,~

50100 0,005 5060, 60-70, 70-85, 85100 60 /85 5078020100 1.699,— 0705250305 134,—

SARA" 3D-foler SAVEplus

¢ slankt og attraktivt design

¢ Til bestemmelse af spindelmidten ved filpasning af emnet i X-, Y-, og Z-aksen
* justerbar skala

* Malefastindsats med brudpunkt placeret langt oppe

* Folerspidsen kan udskiftes p& egen hé&nd

* levering med standard méletast

Brudpunkt

Skaft-d Laengde Kalibrering
mm mm Varenr. € Varenr. €
12 128 5580020010 219;56 189~ 0773300001 97,50




'SARA° Emulsionstégeseparator Ulira-Eco compact

* CFD optimeret separationssystem med hgoj effektivitet, med en separati-
onseffektivitet pé op til 99,9999 %.

* Takket vzere europzisk ErP-direktiv er en energibesparelse pa flere tu-

sinde Euro muligt i forhold til traditionelle luftrensere.

til bearbejdningsmaskiner op fil ca. 2 m* arbejdsrumvolumen

effektiv fiernelse of flydende aerosoler

* kompakt design, direkte montering p& maskinen

Et stabilt og vridningsfrit kabinet af rustfrit stal

integreret langfids HEPA-opslaemningsfilter

designet, konstrueret og produceret i Tyskland

* Leveringsomfang: Emulsionstégeseparator Ultra-Eco kompakt, HEBA-opslaemningsfilter

Pris: fra fabrik, inklusiv emballage

Model Volumenstrem min. ~ Volumenstrem maks. Dimensioner LxBxH  Tilslutning-0 Vaegt Stajniveau Motorydelse I(A) Spending
m3/h m3/h mm mm kg B kw Vv Varenr. €

UEC-1000 200 1000 345 x 345 x 595 200 27 67 0,168 14 230 9090900010 2.049,—

'SARA' Emulsionstageseparator Ulira-Jet

* mekanisk, med patenteret X-cyclon®-agglomerator-system

* Takket vzere europzisk ErP-direktiv er en energibesparelse pa flere tusinde c E @ —i—/
Euro muligt i forhold til traditionelle luftrensere. i : 8

¢ uden finjustering } mm '
intet udsmidningsfilter

o Afhaengig of sterrelsen, velegnet fil forarbejdningsmaskiner med et indvendigt volumen pé ca. 1 -3
m? og lette bearbejdningsprocesser

* kompakt design, direkte montering p& maskinen

op fil fire filtertrin, kan efterfelgende forsynes med svaevestoffilter

¢ dynamisk-statisk-kombineret filtersystem

dynamisk indstillet hajtydende blaeser, ventilator er integreret i filterenheden

Betieningsé&bning med hurtigt lukkende fastgerelseselementer

ULTRA-JET er kontrolleret iht. DIN EN 16282 for beskyttelse mod gennemtraengning af flammer

* Kabinet lavet of pulverlakeret rustfrit stél RAL 7035 (lysegrd), profiler of hajtydende separator X-
Cyclone® af aluminium

* Leveringsomfang: Reduktion @ 160,150 mm med spanforfilterindsats, olie-ilbageferselsslan-

ge3m

Pris: fra fabrik, inklusiv emballage

ULTRA-JET 1 SDyt

erfiiilt
die ErP
Enkeltapparater
Model  Volumenstram maks. Di{n erésiolr;er Tilsllgning Vaegt N:jotlo ) Sé)'aen- Stajniveau
m3/h xox kg ehe ng dB Varenr. €
mm mm kW v
Ultra-Jet 1 1000 410 x 410 x 480 150 20 025 074 400 69 909016 0010 1.999,—

Ultra-Jet 2 1400 410 x 410 x 480 150 22 05 1,3 400 73 909016 0020  2.499,—




SARA Fliterpapir

* fil beskyttelse af elekiriske og elektroniske apparater fil industrielle produkti-

onsanlaeg og elekiromotorer mod olietége og stev

ket af urenheder, skal dette udskiftes.
Magnetholder

Fliterpapir til kontaktskabe
e hver rulle har 110 ark
* Bladlzengde 200 mm

e egnet fil vaerkigjsmaskiner, kelesystemer, styreskabe, robotter,

Kontrollen for udskifining af filter-fleece foretages visuelt. Hvis filtret er daek-

CNC-maskiner
Bredde
mm Varenr. €
200 9910012012 35,50
300 9910013012 62,50
400 991001 4006 72, A
500 9910015006 82,
600 991001 6006 91,50

Fliterpapir til elektromotorer

e hver rulle har 60 ark

¢ Bladlzengde 200 mm

* egnet fil kompressorer, varmevekslere, klimaanlaeg

* andre lengder op til 1.500 mm leveres
pa foresporgsel

SARA FILTERVLIES.

Bredde
mm Varenr. €
200 9910032012 37—
300 9910033012 65,50
400 991003 4006  76,~
500 991003 5006 86,50
600 991003 6006  96,~

Fliterpapir til elektromotorer
* egnet fil elektromotorer

* Leveringsomfang: 12 filiervaev 10 spaenderinge, 1 plasifastgerelsessystem

med magnet

0

mm Varenr. €
100 9910051036 40,
120 9910051236 42,50
150 9910051518 48,50
175 9910051718 53,—
200 9910052008 57,
230 9910052308 65,50
260 9910052605  72,-
300 9910053005 78,50




&) Grippy Traffic MAT® matte

* meget stabil sugematte

materialet er varmesvejset og semmet, hvorved der opnas en lang
holdbarhed

Undersiden giver métten et kraftigt grip, s& risikoen for at skride og falde
reduceres

* Pris pr. pakke

Rullevare
Type Dimensioner Indhold Sugeevne
Varenr. €
GRP36201 91 amx15m 1 rulle 151 910105 3621 149,—
GRP36200 91 mx30m 1 rulle 501 9101053620 275,

&) Economy matte

* den billige matte med stor sugekraft
* il mindre laekager, laek- og drypsteder

* ved mellem belastning i ggomréder

* ideel som underlag fil veerkiaj og emner

* Pris pr. pakke

Rullevare
Type Dimensioner Indhold Sugeevne
Varenr. €
AT 411 Tomx6lm 1 nlle 1611 9101100045 199, L
Matter
Type Dimensioner Indhold Sugeevne
Varenr. €
MAT 412 38x51 cm 125 stk. i karton 821 9101010030 121,—

&) Ham-0 matte

* Vaske forsvinder pa sekunder
enestéende manster skjuler leekage og dréber
absorberet olie, vand og kelemiddel (anbefales
ikke til oplasningsmidler, som kan lzsne pétrykt
manster)

meget slidstaerk

praktisk perforering

25%
S 910101 0081

* Pris pr. pakke
225 ml olie haelde_s ud pd HAM0... ... og absorberet fuldstmndigr pi fd
sekunder. AT 267
Rullevare, perforeret hver 25,5 cm
Type Dimensioner Indhold Sugeevne Farve
Varenr. £
AT 267 Aaxdem ’””ekiu‘r’gf]'"‘”gs' 891 gion 9101010081 154~
MAT 269 81 mx46m 1 rulle 1801 gron 910110 0269 275,
MAT 116 81 cmx 46 m 1 rulle 17951 gré 9101010022 275,-

910101 0022 MAT 116
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Fra den 1. Januar 2020 strdler vores flersprogede
onlineshop i nyt look. P& SARATOOLS.com
tilbyder vi dig en omfattende pakke, som bestar af:

* levering i hele Europa inden for 24 timer
* Top-produkter til konkurrencedygtige priser

* Personlig kontaktperson

SARATOOLS.com og vores veerktojskatalog
kan fas pa 8 sprog:
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POWER T0 PRODUCE

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge.de

0199212002 2/20 DK 300 ton



