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HAM HSC / HPC  
Aluminium Fräser
Aluminium Milling Cutter  

HAM 40-5380 mit zentralem IK 
HAM 40-5380 with central  IC 
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KAMPAGNE



Unsere sehr erfolgreichen HSC / HPC Alu-Fräser-Serie ist nun auch mit einer zentralen Innenküh-
lung verfügbar. Die hervorragende Performance in Puncto Zeitspanvolumen, Laufruhe und Ober-
flächengüte lässt nahezu keine Wünsche offen. In Verbindung mit einer leistungsstarken und hoch-
dynamischen Maschine kann mit den HAM-Fräsern das volle Potential genutzt werden.  
Höchste Vorschübe beim Schruppen sind mit dem neuen Werkzeug möglich. Durch die optimal aus-
gelegte Schneidkantengeometrie sowie die zentrale Innenkühlung entstehen während der Bearbei-
tung keine Vibrationen oder ein Spänestau. Die polierten Spanräume ermöglichen eine optimale 
Spanabfuhr.  

Our very successful HSC / HPC aluminium milling cutter series is now also available with central internal 
cooling. The excellent performance in terms of metal removal rate, smooth running and surface quality 
leaves almost nothing to be desired. In combination with a powerful and highly dynamic machine, the 
full potential can be achieved with the HAM cutters. 
Highest feed rates during roughing are possible with the new tool. Due to the optimally designed cutting 
edge geometry and the central internal cooling, no vibrations or chip jams occur during machining. The 
polished chip spaces enable optimum chip removal. 

VORTEILE 

· Noch bessere Span-Evakuierung

· Noch höherer Vorschub beim Vollnutfräsen

· Noch tiefere Zustellung beim Vollnutfräsen

· Sowohl für Schrupp– als auch Schlichtbear-

beitung geeignet

· Kühlung dort, wo der Span entsteht

· Keine Späne mehr auf dem Bauteil

· Besonders geeignet für Strukturbauteile und

CAD/CAM Anwendungen

ADVANTAGES 

· Even better chip evacuation

· Even higher feed rate for full slot milling

· Even deeper infeed when milling full grooves

· Suitable for both roughing and finishing

· Cooling where the chip is formed

· No more chips on the workpiece

· Specifically suitable for structural components

and CAD/CAM applications
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