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Schraubstacke

Gewindeschneidmaschine
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Die spezielle Lésung INFO

Sie suchen nach Lésungen auBerhalb
unseres Katalogangebotes?

Fir vielfaltige Probleme bieten wir lhnen
passende Werkzeuge.

Sprechen Sie uns an.

Unsere Techniker beraten Sie gerne.

Rundtische fir eine zusatzliche vierte
und fiinfte Achse

Spannfutter mit Klauenkasten Spanntirme mit T-Nut oder Lochraster angetriebene Werkzeuge
fir Spezialanwendungen

Hilsenspanndorne fiir die Spannkraft-Messgeréte zur Uberprifung
Feinbearbeitung in der Fertigung der Einzugskrdéfte von Spannsystemen in hydraulische und pneumatische
Maschinenspindeln Spanner fir die Atomation

[ 402 | 2017/2018 D



SARA Prazisions-Bohrfutter Goldstick

* mit Spannkraftverstérker

* Spezialkonstruktion fur héchste Drehmomente (Spannkrafre)

* durch Spannkrafiverstérkung kann die Haltekraft verdoppelt werden
* mit Innenkegel DIN 238

geeignet fiir Rechts- und Linkslauf

Lieferung einschlieBlich Spannschlissel

=

Spannbereich Kegelautnahme 12 11 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0-13 B16 92 103 51,5 4001010013 139
3-16 B16 95 108 56 400101 0016 149,
4101
R{HM Schnellspann-Bohrfuiter SPIRO
* Genavigkeitsausfilhrung
* selbstspannend ohne Schlissel, selbstititige Nachspannung
* besonders geeignet firr hohe Drehzahlen und Genauigkeitsarbeiten
¢ fir Rechtslauf
* Innenkegel DIN 238
* Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm
* weitere Grofen auf Anfrage lieferbar
7
Spannbereich Kegelaufnahme 1 12 D
mm mm mm mm ArtikelNr. €
0-10 B12 82,5 90,1 43 4001150005 142-
0-10 B16 82,5 90,1 43 4001150006 142—
1-13 B16 94 102,5 50 4001150007 152~
3-16 B16 96,5 106,8 55 4001150008 163~
4186
R{yHM Zahnkranz-Bohrfuiter PRIMA
Innenkegel DIN 238 E
* Industrie-Ausfohrung mit Schlussel
* weitere GroPen auf Anfrage lieferbar 7
Spannbereich  Kegelaufnahme  Schliisselgrifie L1 12 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
05-8 B12 S1 47,5 57,5 29,5 4001250001 27,30
05-8 B10 Sl 43 53 29,5 4001251001 27,30
1-10 B16 S2 63 77 42,8 4001250002 30,40
1-16 B18 S3 79 98 56,5 4001250004 71,60
5-20 B 22 S4 92,5 1135 65 4001251004 143 -
4186
Ersatzschlissel
* DIN 6349
e fur Zahnkranz-Bohrfutter
Schlissselgrife Tapfen-@ Hihe
mm mm ArtikelNr. €
ST 4 30 4001400001 2,58
S2 6 al 400140 0002 2,58
S3 8 50 400140 0003 3,61
S4 9 75 400140 0005 4,64
4186

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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R{HM Schnellspann-Bohrfutter SUPRA

¢ Rechtslauf
 ohne Schlissel, selbstspannend

* weitere Grében sowie Innengewinde 3/8" x 24 auf Anfrage lieferbar

Innenkegel nach DIN 238

o
7

Spannbereich Kegelaufnahme L1 12 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0-65 B10 59,5 65,6 32 4001450001 77,80
0-8 B12 67 73,4 35,8 4001450003 77,77
0-10 B12 79,5 86,1 40,2 4001450004 84—
0-10 B16 82,5 89,1 40,2 4001450005 84—
1-13 B12 78,8 86,1 40,2 4001451006 71,60
1-13 B16 93 101,5 46 4001450006 90,10
3-16 B16 96,5 106,8 51 4001450007 96,30
3-16 B18 96,5 106,8 51 4001450008 96,30

RHM Schnellspann-Bohrfutter SUPRA SK

* mit Spannkraft-Sicherung
% Industrie-Ausfihrung
Rechtslauf

* Innengewinde

ohne Schlussel, selbstspannend

4186

40 « speziell fir Schlagbohrmaschinen und Maschinen mit hoher Eigenfrequenz

E
7

Spannbereich Innengewinde 1 12 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0,5-10 3/8"x24 66 73,7 40 4001550001 71,60
0,5-10 1/2""x 20 66 73,7 40 4001550002 71,60
1,0-13 1/2"x20 74,2 83,3 428 4001550003 77,80

ALBRECHT pr&zisions-Bohrfutter SBF

selbstspannend

fir Rechtslauf
Innenkegel DIN ISO 239-B

Anfrage lieferbar

*DIN 239 B18s, kurzer Morsekegel

Selbstspannung erméglicht einfache und schnelle Bedienung
Spannen und Offnen erfolgt mihelos von Hand (Schlissel nicht erforderlich)
alle VerschleiBteile einsatzgehartet, geschliffen und austauschbar

4186

weitere GraPen, Ausfihrungen mit Befestigungsgewinde UNF sowie mit diamantbeschichteten Spannbacken auf

v

7

Spannbereich Kegelaufnahme 11 12 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
02-15 B 06 35 37 19 400105 0000 201,10
02-3 B 06 44 48 24 400105 0001 167,30
05-6,5 B12 62 68 34 400105 0005 163~
0,5-10 B12 80 92 43 400105 0007 163,20
05-10 B16 80 92 43 4001050008 163,20
1-13 B16 91 103 50 4001050009 164,70
3-16 B16 96 109 56 4001050010 187,60
3-16 B18* 96 109 56 4001050011 187,60

XY Freisongaben in Euro, zzg] MwSt.

4102
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ALBRECHT pygzisions-Bohrfutter SBF-plus

mit Aufnahmeschaft

kompakte Bauweise

hohe Stabilitét und hohe Rundlaufgenauigkeit

fir Rechtslauf

Vorteil: Gegeniber einem zweiteiligem System, bestehend aus Kegel und Bohrfutter, ist das Bohrfutter SBF-
plus um insgesamt 21 mm kirzer.

Ausfihrung mit diamantbeschichteten Spannbacken auf Anfrage lieferbar

SARY Do

MK-Aufnahme
Spannbereich Schaft 11 12 D
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1-13 MK 2 85 97 50 400156 0213 181,
1-13 MK 3 85 97 50 400156 0313 184,30
1-13 MK 4 87 99 50 400156 0413 191,50
3-16 MK 2 89 103 56 400156 0216 203,30
3-16 MK 3 89 103 56 400156 0316 206,50
3-16 MK 4 90 104 56 400156 0416 214,30
4102
Zylinderschaft
Spannbereich Schaft-g 11 12 D
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1-13 1660 79 9 50 400156 1613 180,40
4102
SARA Bohrfutteraufnahme
DIN
238
¢ ohne Bohrfutter
* legierter Einsafzistahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/mm?
* einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm, briniert
e vorgewuchtet G 6,3 / 15.000 min’
* Genavigkeit: Kegelwinkel-Toleranzqualitst < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080
* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
* Aufnahmen SK 30 auf Anfrage lieferbar
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A
Schaft Kegelaufnahme A L
mm mm ArtikelNr. €
SK 40 B12 25 18,5 4361034012 37—
SK 40 B16 25 24 436103 4016 37—
SK 40 B18 35 32 436103 4018 37—
SK 50 B16 25 24 4361035016 48—
5K 50 B18 2 3 4361035018 48~
417
JIS B 6339 (MAS 403 BT) A
Schaft Kegelaufnahme A L
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 B12 32 18,5 436107 4012 37—
SK 40 B16 32 24 436107 4016 37—
SK 40 B18 32 32 436107 4018 37—
SK 50 B16 43 24 436107 5016 48—
SK 50 B18 43 32 436107 5018 48—
4117
DIN 2080
Schaft Kegelaufnahme A L
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 B12 15 18,5 4361014012 36—
SK 40 B16 17 24 4361014016 36—
SK 40 B18 17 32 4361014018 36—
SK'50 B16 20 24 4361015016 47—
SK 50 B18 20 32 4361015018 47—
4117
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SARA Einsteckschaft

¢ fiir Bohrfutter mit Innenkegel nach DIN 238-B
* mit MK-Schaft und Austreiblappen

o gehdartet und geschliffen

* weitere GroPen auf Anfrage lieferbar

Schaft Kegelaufnahme Kegel-0
mm Artikel-Nr. €
MK 1 B 10 10,095 4001800110 6,40
MK 1 B 12 12,065 4001800112 6,40
MK 1 B16 15,733 4001800116 6,40
MK 1 B18 17,78 4001800118 6,60
MK 2 B 10 10,095 400180 0210 7,20
MK 2 B 12 12,065 400180 0212 7,15
MK 2 B16 15,733 400180 0216 7,15
MK 2 B18 17,78 400180 0218 7,15
MK 3 B12 12,065 400180 0312 9,40
MK 3 B16 15,733 400180 0316 9,60
MK 3 B18 17,78 400180 0318 9,80
MK 3 B 22 21,793 4001800322 10,15
MK 4 B16 15,733 400180 0416 15,85
MK 4 B18 17,78 400180 0418 16,05
MK 4 B 22 21,793 400180 0422 16,25
MK 5 B16 15,733 400180 0516 26,90
MK 5 B 18 17,78 400180 0518 27,90
MK 5 B 22 21,793 400180 0522 30,50
4107
ALBRECHT pr¢izisions-Einsteckschaft

¢ fir Bohrfutter mit Innenkegel nach DIN 239-B
* Prazisionsausfihrung gehartet und geschliffen

* Rundlaufgenauigkeit 2pm

* weitere GroPen auf Anfrage lieferbar

D L Kegelaufnahme
mm mm Artikel-Nr. €
6 35 B 06 400185 0606 16,10
8 35 B10 4001850810 16,10
10 50 B10 4001851010 20,10
10 50 B12 4001851012 20,10
12 60 B16 4001851216 27,10
16 50 B16 4001851616 27,10
20 60 B16 4001852016 29,40

4102

ALBRECHT Abdrijckgabel ADG

* sachgemaBes Abdriicken der Bohrfutter von der Bohrfutteraufnahme
* Vermeidung von Beschadigungen an Bohrfuttern, Maschinenspindeln oder Kegeldoren

b e L passend fiir Kegeloufnahme
mm mm mm Artikel-Nr. € ‘ ‘ ‘

20 10 120 B 06 400550 0006 24,40

30 10 170 B 10,812 4005501012 34,40

40 12 210 B16,B18 400550 1618 36,30
4102



SARY Do

TORN’ NC-Kurzbohrfutter mit Schneckengetriebe

* Spannung Uber integriertes Schneckengetriebe

* Spannbereich 1,0 bis 16,0 mm

* hohe Rundlaufgenavigkeit max. 0,03 mm

» geeignet fir Rechts- und Linkslauf

* Mindesteinspannlénge 22 mm bei Durchmesser 1,0 mm

lange Llebensdaver, Verschleibteile gehartet und geschliffen
vorgewuchtet bis 7.000 min" mit einer Restunwucht von max. 40 g/mm
Lieferung inklusive Sechskantschlissel

* max. zul. Drehzahl bei gewuchtetem Werkzeug 35.000 min’!

‘
;
T
1%
le—o—»

DIN 69893 A (HSK)

¢ innere KihImittelzufuhr

Schaft  Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 1-16 100 50 12 90 4 0,03 440129 6316 299
4101

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD

¢ innere KihImittelzufuhr

Schaft ~ Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

SK 40 1-16 80 50 12 90 4 0,03 440127 4016 225~

SK 50 1-16 80 50 12 90 4 0,03 440127 5016 299,
4101

JIS B 6339 A (MAS BT)

* innere Kihlmittelzufuhr

Schaft ~ Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
BT 40 1-16 88 50 12 90 4 0,03 440128 4016 225~
4101
DIN 69880 (VDI)
¢ innere Kihlmittelzufuhr
Schaft  Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit
mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. £
VDI 30 1-16 87 50 12 90 4 0,03 441015 3016 320
VDI 40 1-16 87 50 12 90 4 0,03 4410154016 345~
4101

Polygonschaft 1ISO 26623-1

e innere Kihlmittelzufuhr

Schaft ~ Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

C5 1-16 85 50 12 90 4 0,03 440130 0005 375~

Cé 1-16 85 50 12 90 4 0,03 440130 0006  395-—
4101

...finden Anregungen Gehor.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

Live-Lagerbestéinde unter www.sarforius werkzeuge.de 2017,/2018 D Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.
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ATORN’ NC-Kurzbohrfutter mit Stirnradgetriebe

¢ Spannung Uber Stirnradgetriebe

geeignet fur Rechts- und Linkslauf

Rundlaufgenavigkeit 0,02mm

kurze Spann- und Umristzeiten

sehr kurze Bauweise

fur Bearbeitungszentren und CNC-Drehmaschinen, zum Bohren, Reiben, Senken, Gewindeschneiden, sowie fiir
einfache Schlichtfrasarbeiten

vorgewuchtet G 6,3 / 25.000min’'

max. zul. Drehzahl bei gewuchtetem Werkzeug 35.000min’!

max. zul. Drehzahl bei ungewuchtetem Werkzeug 7.000min’!

DIN 69893 - HSK-Form A
Schaft  Spannbereich A D Anzugsmoment max. Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 63 0,5-16 109 57 20 90 6 0,02 440137 6316 299
4101

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A
Schaft ~ Spannbereich A D Anzugsmomentmax.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 05-16 90 57 20 90 [ 0,02 440135 4016 225
4101
JIS B 6339 A (MAS BT)
Schaft ~ Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit
mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 05-16 90 57 20 90 [ 0,02 440136 4016 225
4101

VDI-Aufnahme DIN 69880

¢ zentrale Kihlmittelzufuhr

Schaft  Spannbereich A D Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenauigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

VDI 30 0,5-16 95 57 20 90 6 0,02 440138 3016 328

VDI 40 0,5-16 95 57 20 90 6 0,02 440138 4016 368, —
4101

SARA NC-Kurzbohrfutter mit Stirnradgetriebe

* Spannung iiber Stirnradgetriebe

* Rechts- und Linkslauf méglich

* Rundlaugenauigkeit 0,05mm

* zuverlgssiges RitzelKegelrad-Getriebe

¢ schlanke Bauweise

* max. zul. Drehzahl bei ungewuchtetem Werkzeug 7.000 min

DIN ISO 7388-1 Form A / DIN 69871
Schaft  Spannbereich D A Anzugsmoment max.  Haltekiaft ~ SW  Rundlaufgenavigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

SK 40 0,5-13 50 84 20 40 6 0,05 440243 4013 183

SK 40 25-16 57 84 20 40 6 0,05 440243 4016 189,—
4108

DIN I1SO 7388-2 Form A / (JIS B6339)
Schaft  Spannbereich D A Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenavigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

SK 40 0,5-13 5 94 20 40 6 0,05 440241 4013 183 -

SK 40 2,5-16 57 9% 20 40 6 0,05 440241 4016 189—
4108 Fortsetzung niichste Seife >>>

TR Froisngobenin o zglMwst. ———017/20080 Lielogerestinde uter wwwsurtorvswerkzeugede.
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DIN 2080 Form A
Schaft  Spannbereich D A Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenavigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

SK 40 0,5-13 50 78 20 40 6 0,05 440242 4013 183

SK 40 25-16 57 78 20 40 6 0,05 440242 4016 189—
4108

<rwte NC-Kurzbohrfutter mit Stirnradgetriebe

¢ Spannung Uber Stirnradgetriebe
Rundlaufgenavigkeit 0,02mm

* hohe Spannkraft \#

* kurze Spann- und Umrisizeiten

o sehr kurze Bauweise - %—’Eg D
* geeignet fiir Rechts- und Linkslauf il

* weitere DIN Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar g

vorgewuchtet G 6,3 / 25.000min’'
max. zul. Drehzahl bei gewuchtetem Werkzeug 35.000min’!

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871

saor S 04 e W o BT rema  emaoa
mm N-m N mm
SK40 05-13 50 90 20 80 6 0,02 441003 4013 239~ 4410054013 305-
SK50 05-13 50 106 20 80 b 0,02 441003 5013 330, 4410055013 370~
4108 4108

MAS 403 BT - Form AD/AF
Schaft ~ Spannbereich D A Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenavigkeit

mm mm  mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €

BT 40 0,5-13 50 98 20 80 6 0,02 441007 4013 305

BT 50 0,5-13 5 110 20 80 6 0,02 441007 5013 370,—
4108

DIN 2080
Schaft  Spannbereich D A Anzugsmoment max.  Haltekraft ~ SW  Rundlaufgenavigkeit
mm mm - mm N-m N mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 05-13 5 83 20 80 [ 0,02 441001 4013 265
SK'50 05-13 50 100 20 80 [ 0,02 441001 5013 325
4108
mit Innenkegel nach DIN 238
Schaft Spannbereich D A Anzugsmoment max. Haltekraft N
mm mm mm N-m N mm ArtikelNr. €
B16 05-13 50 102 20 80 6 4410111316 255~
B16 25-16 57 107 20 90 6 4410111616 260~
4108

Bitte schiitzen Sie lhre Augen,
Gehoér und Atemwege!
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R{yHm Feste K&rnerspitze (Zentrierspitze)

* Morsekegel DIN 228

e Spitzenwinkel 60°

* Oberflachen geschliffen

¢ Ausfihrungen:
Vollksrner aus WS-Stahl, ganz geschliffen
Vollkémer mit Hartmetalleinsatz
Halbksmer aus WS-Stahl, ganz geschliffen
Halbksrner mit Hartmetalleinsatz

ﬁ>>‘<—

SARTORIUS

Werkzeuge

Vollkérner
Schaft ] Lange D Gewicht WS-Stahl Hartmetall
mm mm mm kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
MK 1 12,2 80 - 0,06 401001 0001 30,40
MK 2 18 100 - 0,15 401001 0002 30,40
MK 2 18 100 7 0,155 401005 0002 76,70
MK 3 24,1 125 . 034 4010010003 40,70
M3 24,1 125 n 0,36 4010050003 102
K 4 ) 160 : 079 4010010004 56,10
MK 4 3,6 160 14 077 4010050004 143~
MK 5 y 200 : 1,92 4010010005 102~
MK 5 4“7 200 18 1,95 401005 0005 256~
4187 4187
Halbkérner
Schaft [ Linge A B WS-Stahl Hartmetall
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
MK 2 18 100 11 30 4010100002 4580 4010150002 115-
MK 3 24,1 125 15 38 4010100003 61,30 4010150003 153—
MK 4 31,6 160 21 50 401010 0004 85— 4010150004 215~
MK 5 447 200 29,4 63 401010 0005 153~ 4010150005 386~
4187 4187
R{HM Mitlaufende Kérnerspitze
mit auswechselbaren Einsétzen
Mitlaufende Kérnerspitze
e fur auswechselbare Einsétze (Lieferung ohne Einsatze)
Schaft  Gesamtlinge A D E Werkstiickgewicht max. ~ Rundlaufgenauigkeit
mm mm mm mm kg mm Artikel-Nr. €
MK 2 109 45 20 4 40 0,01 401550 0020 197
MK 3 128,5 48 22 45 130 0,01 401550 0030 205~
MK 3 135,5 55 25 5 150 0,01 401550 0031 240,
MK 4 169,5 67 32 5 250 0,01 401550 0040 274,
Mk 5 214 85 40 6 650 0,01 401550 0050 397~
4187
auswechselbare Einsétze 60°
passend fir Korerspitze D A
mm mm Artikel-Nr. €
401550 0020 16 20 4015516020 25,20
401550 0030 20 24 401551 6030 30,40
401550 0031 24 27,5 401551 6031 35,50
401550 0040 28 31,5 401551 6040 40,70
401550 0050 38 43 401551 6050 51—

IISTO Freisongaben in Euro, zzg] MwSt.

4187
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auswechselbare Einsatze 90°

passend fiir Komerspitze D A
mm mm Artikel-Nr. €
401550 0020 16 14,5 4015519020 25,20
401550 0030 20 16,5 401551 9030 30,40
401550 0031 24 19 401551 9031 35,50
401550 0040 28 21,5 401551 9040 40,70
401550 0050 38 29 401551 9050 51—
4187
Satz mit 7 auswechselbaren Einsétzen im Holzkasten
¢ Inhalt
1 Kémerspitze; je 1 Einsatz 60°, 90°; 2 Innenkegel 60° hohl;
1 AuBenkegel 60° stumpf; 1 Einsatz 60° /30°
Schaft Werkstickgewicht max.
kg Artikel-Nr. €
MK 2 40 401552 0200 491
MK 3 130 401552 0300 558~
MK 3 150 401552 0301 630~
MK 4 250 401552 0400 737~
MK 5 650 401552 0500 974,
4187
. Mitlaufende Drehbankspitzen, gefedert
* auswechselbare Kérnereinsétze, zylindrischer Schaft
* gefederte Ausfihrung zum axialen Langenausgleich wéhrend der Bearbeitung
* komplett gehértet und geschliffen
* wartungsfreie Dauerschmierung
¢ Wellendichtring verhindert Eindringen von Schmutz und Kihlflussigkeit
Federweg 2,4 mm
¢ Auswechseln der Einsdtze durch Austreibkeil
e lieferung ohne Einsatz
Schaftg D d d1 d2 L 1 12 mox Drehzahl Werkstickgewicht max. Rundlaufgenauigkeit
mm  mm mm mm mm omm mm omm r/min kg mm Artikel-Nr. €
3/4" 40 18 19,05 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 4015250001 250~
19 40 18 19 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 4015250002 250~
20 40 18 20 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 4015250003 250~

4110

Federweg 3,0 mm
* Auswechseln der Einsatze durch gegenseitiges Verdrehen mit zwei Gabelschlisseln an den Schlusselfléchen von

Achse und Einsatz (SW 17)

Schaft§ D d d1 d2 L 11 12 Drehzahl max. Werkstiickgewicht max. Rundlaufgenauigkeit

mm  mm mm mm omm omm omm mm /i kg mm Artikel-Nr. €
1”7 44 20 254 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 4015250004 255-—
20 44 20 20 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 4015250005 255~
25 44 20 25 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 4015250006 255~
4110
auswechselbare Einsatze
Beschreibung D d dl L
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Spitzkdmer 14 - 12 20 4015301201 16,50
Kopierkdrner 14 4 12 32 4015301206 19,80

4110
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Mitlaufende Pré&zisions-Drehbankspitzen

* Hochleistungsausfihrung speziell fir CNC-Drehmaschinen

* Abdriickmutter nach Werksnorm

e fur hohe Drehzahlen und hohe Axialkréfte

¢ hohe Rundlaufgenavigkeit durch High-End Lagerung

* komplett gehértet und geschliffen

* wartungsfreie Dauerschmierung

* Wellendichtring verhindert Eindringen von Schmutz und Kuhlflussigkeit
mit Zusatzdichtung auch fir Schleifanwendungen geeignet

SARY Do

Standardausfihrung
Schaft D d  dI L 11 12 mox Drehzahl Werkstiickgewicht max. Rundlaufgenavigkeit
mm mm  mm  mm mm o mm r/min kg mm Artikel-Nr. €
MK3 52 25 2383 94 30 57 12000 300 mox. 0,003 4015200003 529
MK4 60 28 31,27 106 35 63 10000 600 mox. 0,003 4015200004 549
MK5 72 35 444 136 43 82 8000 1200 max. 0,003 4015200005 699—
MK6 83 44 6335 148 50 88 5000 2500 mox. 0,007 4015200006 1.169,—
4110
schlanke Ausfihrung
Schaft D d dl L 11 12 d3 mox Drehzahl Werkstiickgewicht max. Rundlaufgenavigkeit
mm mm mm mm mm mm mm r/min kg mm Artikel-Nr. €
MK3 52 25 23,83 104 40 56 8 12000 200 max. 0,003 4015210003 549
MK4 60 28 31,27 116 45 63 8 10000 300 mox. 0,003 4015210004 559
MK5 72 35 444 146 53 82 10 8000 800 mox. 0,003 4015210005 769~
M6 83 44 6335 171 67 88 14 5000 1700 mox. 0,007 4015210006 1.259-
4110
R{yHM Mitlaufende Kérnerspitze
schlanke Ausfishrung, Spitzenwinkel 60°
o Kérper gehértet und geschliffen
* durch den kleinen Kopfdurchmesser keine Behinderung der Supporte, Stahlhalter und Drehsttihle
Schaft Auskraglinge Kopt0 Laufspitze-fi x Liinge Rundlaufgenauigkeit Werkstiickgewicht max. max. Drehzahl
mm mm mm mm kg r/min Artikel-Nr. € _
MK 2 62 32 15x18 0,005 200 7000 401501 0002 158~
MK 3 62 34 15x18 0,005 400 7000 401501 0003 165~
MK 4 75,5 42 20x 25 0,005 800 6300 401501 0004 219
MK 5 106 58 30x 34 0,01 1600 4300 401501 0005 317~
MK 6 143 80 42 x 49 0,02 3500 3000 401501 0006 634,
4187
schlanke Ausfijhrung mit verléngerter Laufspitze, Spitzenwinkel 60°
* Kérper gehartet und geschliffen
Schaft Auskraglinge Kopfd Laufspitze-@i x Linge Rundlaufgenauigkeit Werkstiickgewicht max. max. Drehzahl
mm mm mm mm kg r/min Artikel-Nr. €
MK 2 73 32 15x29 0,008 170 7000 401505 0002 190
MK 3 74 34 15x30 0,008 340 7000 401505 0003 198
MK 4 88,5 42 2038 0,008 700 6300 401505 0004 264,
MK 5 19 58 30x 49 0,01 1400 4300 401505 0005 381~
MK 6 164 80 42x70 0,02 3000 3000 401505 0006 762~
4187
Standardausfilhrung, Spitzenwinkel 60°
Schaft Auskraglinge Kopfd Laufspitze-8i x Linge Rundlaufgenauigkeit Werkstiickgewicht max. max. Drehzahl
mm mm mm mm kg r/min Artikel-Nr. €
MK 1 60,5 34,5 15x17 0,005 100 7000 4015100001 197
MK 2 65 43 20x 24 0,005 200 7000 4015100002 197,
MK 3 79,5 58,5 25x31 0,005 500 5000 401510 0003 240,
MK 4 102,5 68,5 32x 41 0,005 800 3800 401510 0004 274,
MK 5 129 88,5 40x 50,5 0,005 2000 3000 401510 0005 397,
MK 6 152 102,5 50 x 57,5 0,01 3500 2600 401510 0006 793~
4187
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SARA Mitlaufende Kornerspitze

* hohe Rundlaufgenauigkeit durch bewshrte Préizisionslager
* spezielle Schmierung fir lange lebensdauer und geringen Wartungsaufwand
* 60° Spitzenwinkel

Laufspitze@ x ~ Rundlauf-  Werkstiickge-

Schaft Auskraglinge Kopf-@ Linge enovickeit  wicht mox. MO Drehzahl

mm mm g genavig ’ 1/min Artikel-Nr. €

mm mm kg
MK 2 65 45 20x 41 0,005 200 7000 401516 0002 76~
MK 3 79,5 60 25 x 48,5 0,005 500 5000 401516 0003 91—
MK 4 102,5 70 32x61,5 0,005 800 3800 401516 0004 110~
MK 5 129 90 40x78,5 0,005 2000 3000 401516 0005 184
411

TORN" Mitlaufende Kérnerspitze, verldangerte Laufspitze

* Spitzenwinkel 60°

* verléngerte Laufspitze

* perfekte Allzweckspitze fir den universellen Einsatz auf manuellen Drehmaschinen
* Rundlaufabweichung: max. 0,005 mm

* Werkzeug komplett gehartet und geschliffen

* lageranordnung fir hohe Axialkréfte

* Wellendichtring verhindert Eindringen von Schmutz und Kuhlflussigkeit

Schaft A B C D E F max. Drehzahl ~ Werkstiickgewicht max.

mm  mm mm mm mm mm 1/min kg Artikel-Nr. €
MK2 54 13 17,78 685 865 1505 4200 170 401503 0002 270,-
MK3 54 13 2383 685 865 1675 4200 170 401503 0003 295~
MK3 64 16 2383 78 100 181 3800 330 401503 0013 315~
MK4 64 16 3127 78 100 2025 3800 330 401503 0004  340,—
MK4 8 19 31,27 935 1215 224 3200 550 401503 0014  410,—
MK5 8 19 4440 935 1215 251 3200 550 401503 0005  460,—

4123

Problemloser Finsatz fir Rohre mit groBem Durchmesser.

b - il
Die verliingerte Laufspitze garantiert beim Drehen von Teilen mit Kleinen
Durchmessern den erforderlichen Freiwinkel.

! Mitlaufende Prézisions-Zentrierkegel

* zur Bearbeitung von Rohren und Hohlksrpern mit groen Bohrungen und Zentren
o komplett gehartet und geschliffen

¢ wartungsfreie Dauerschmierung

* Wellendichtring verhindert Eindringen von Schmutz und Kuhlflissigkeit

Drehzahy  Werkstiick: Werkstick-

Schaft D d dl L 1N LI gewicht D gewicht d Rﬁnd!utf'n
mm mm  mm  mm  mm  mm OX. max. max. genauigke Artikel-Nr. €
r/min kg kg mm
MK3 80 30 2382 86 78 60° 3500 450 250 max. 0,005 4015310003 195-
MK4 100 30 31,26 101 92 75 3000 650 300 max. 0,005 4015310004 265~
MK5 125 50 4439 92 82 75° 3000 1800 1400 max. 0,007 401531 0005 325-—

MK6 150 50 6334 112 102 75° 2800 2800 2000 max. 0,01 401531 0006 445~
4110




SARY Do

R{yHM Constant Stirnseiten-Mitnehmer CoE

Stirnseitenmitnehmer fir die Dreh- und Frasbearbeitung
* Zum rationellen Drehen von Werkstiicken auf ihrer ganzen Lénge ohne Umspannen und mit hoher Genavigkeit

Cleichzeitig kann eine Nut oder Verzahnung gefrést werden ‘

* Nach dem Baukastenprinzip entwickelt, deshalb universeller Austausch von Mitnehmerscheiben und passender
Zentrierspitze moglich

Eine Einheit besteht aus einem Grundkérper, einer Miinehmerscheibe und passender Zentrierspitze
Technischer Druckausgleich ergibt gleichmé&fige Spannkraft auch bei unebenen Stirmnseiten des Werkstiickes
durch die federnde Zentrierspitze erfolgt der Werkstiicklangenanschlag an der Stirnseite
Werkstiick-Gewicht max. 100kg

* Spannkreis@ 8-80mm

Grundkérper mit Morsekegel fir die Dreh- und Frasbearbeitung

Schaft A B H 1 Hub Gewicht
mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
MK 3 62 65 max.38mm / min.26mm 16 10 18 402560 0003 565~
MK 4 62 65 max.38mm / min.26mm 16 10 1,9 402560 0004 590,
MK 5 62 65 max.38mm / min.26mm 16 10 2,0 402560 0005 654~
4188 "
M=
Mitnehmerscheiben direkt verzahnt
S Arbeitshereich | R v passende Zentrierspitze-ff I
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € :
8 916 45 38 4 4 4025610916 77,80 EEE
10 45 38 4 4 4025611120 77,80 o
12 1324 7 36 4 6 4025611324 77,80 L
16 17-32 1 33 4 10 4025611732 77,80
4188
Mitnehmerscheibe mit HM-Platten
S Arbeitshereich I R Vv passende Zentrierspitzed  Abbildung gl
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € .
20 21-40 7 30 8 6 1 402562 2140 117~ [& _-: ;
25 26-50 1 30 8 10 1 402562 2650 117~ i
32 33-64 17,5 30 10 16 1 402562 3364 117,- I 1
50 51-100 36 30 - 16 2 402562 5110 133~ - = I
63 64-126 49 30 - 16 2 402562 6412 133— - i
80 81-160 66 30 - 16 2 402562 8116 133— {
4188 1
Zentrierspitze fir Stirnseitenmitnehmer CoE
Arbeitshereich N Y 1 l
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
810 90 4 16 402563 0004 34,50
12 90 6 16 402563 0006 34,50
16 90 10 16 4025630010 34,50
20 90 12 16 402563 0012 34,50
2580 90 16 16 402563 0016 34,50
4188
Komplettsatz CoE
Schaft
Artikel-Nr. €
MK3 402564 0003 1.085,—
MK 4 402564 0004 1.115,-
MK5 402564 0005 1.165,~
4188
HM-Mitnehmerplatten
L H Rechts- und Linkslauf
mm mm Artikel-Nr. €

6 32 4015820060 670 l '
95 32 401582 0095

19 Rechts- und Linkslauf

4188




Universal-Drehfutter

DIN
6350A

aus Guss
System CUSHMAN, zentrisch spannend

mit zylindrischer Zentrieraufnahme nach DIN 6350
aus feinporigem Spezialguss
fir AuBen- und Innenspannung von Werksticken

Lieferung:

inkl. Futterschlussel und Befestigungsschrauben o
ein Satz Bohrbacken (nach auben gestuft)

ein Satz Drehbacken (nach innen gestufi)

weitere FuttergréBen sowie Futter mit integriertem Kurzkegel auf

Anfrage lieferbar

SARY Do

Nenn-g F E R T J 6 0 S K Drehzahl max. Rundlaufgenavigkeit Dreibackenausf. Vierbackenausf.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm r/min mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 83 70 H7 20 52 17 3xM8 18 3 8 6300 0,04 4050010100 320~ 4050030100 340—
125 108 95H7 32 58 19 M8 22 4 8 5500 0,04 405001 0125 340~ 4050030125 385
60 140 125H7 42 6 23 BMO0 22 4 9 4500 0,04 405001 0160 385~ 4050030160 425~
200 176 160H7 55 76 29 30 275 4 1 4000 0,06 4050010200 475~ 4050030200 539
250 224 200H 76 8 33 3M2 295 5 12 3500 0,06 4050010250 669~ 4050030250 739
315 286 260H7 103 100 40 316 35 514 2500 0,08 405001 0315 1.079~ 4050030315 1.099—
400 362 330H7 13 110 50 36 39 5 17 2000 0,08 405001 0400 1.689~ 405003 0400 1.909
4113 43
Ersatzbacken fur 3- und 4-Backen Drehfutter, geschliffen
* Preise pro Safz
Nenn-§ 3 Bohrbacken 3 Drehbacken 4 Bohrbacken 4 Drehbacken
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 4201991100 94— 4201992100 94— 4201994100 120 4201995100 120~
125 4201991125 101~ 4201992125 101~ 4201994125 129~ 4201995125 129~
160 4201991160 107~ 4201992160 107~ 4201994160 139~ 4201995160 139
200 4201991200 129~ 4201992200 129~ 4201994200 166— 4201995200 167
250 4201991250 175~ 4201992250 175 4201994250 225~ 4201995250 225- : “I
315 4201991315 280~ 4201992315 280~ 4201994315 360~ 4201995315 360 ' Drebbacke
400 4201991400 390~ 4201992400 390~ 4201994400 509— 4201995400 509
4113 4113 4113 4113
Grundbacken GB
o mit Kreuzversatz
* gehértet und geschliffen ;
* lieferung einschlieBlich Befestigungsschrauben
* Preise pro Satz M
passend zu 1 4 N J B L Satz a 3 Backen Satz a 4 Backen
Futtergrofe mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € - L - < B >
100 10 6 7 59 14 43 4201207100 65— 4201217100 86,50 il
125 12 6 7 59 16 52 4201207125 7550 4201217125 101- ]
160 12 6 7 7,4 18 64 4201207160 86, 4201217160 115~ i
200 14 8 8 9,9 22 77 4201207200 78,50 4201217200 106~ N
250 14 8 8 9,9 25 101 4201207250 117~ 4201217250 157~ ig
315 20 10 12 11,9 32 125 4201207315 195~ 4201217315 260~ _M%Tﬂ-mm_
400 20 12 12 14,9 32 150 4201207400 210~ 4201217400 280,
3 s Fortsetzung niichste Seite >>>




SARY Do

L <B
L —» W

i |

H
Aufsatzbacken PW ‘
¢ Ausfihrung mit Kreuzversatz } H‘)\
¢ Werkstoff C15 ‘ N t -
— 1 Ny
* Preise pro Satz
passend zu N L 1 D B N1 H Satz a 3 Backen Satz a 4 Backen
FuttergiiBe  mm  mm  mm mm mm  mmmm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 10 50 20 53 20 14 20 4201607100 4490 4201617100 60—
125 12 65 28 53 20 16 25 4201607125 46,40 4201617125 62—
160 12 75 38 6,4 23 18 36 4201607160 46,40 4201617160 62—
200 14 95 48 10,5 28 22 40 4201607200 71~ 4201617200 95~
250 14 120 55 10,5 32 25 40 4201607250 80,50 4201617250 107
315 20 140 60 13 42 32 52 4201607315 121- 4201617315 161~
400 20 165 70 13 42 32 70 4201607400 152— 4201617400 205
4113 4113

Blockbacken MC J

¢ hartbar, angespitzt —[I.I'[Iﬂl_ll:Eﬂ.l'll.l'ﬂ.l'ﬂ.l'ﬂJ_ I

* Preise pro Satz

passend zu L B H J N P Satz a 3 Backen Satz a 4 Backen

Futtergrife mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 43,2 14 34,9 59 7 [ 420126 7100 51,50 420127 7100 69,50
125 53,2 16 36,9 59 7 6 4201267125 62,50 4201277125 83,50
160 67,9 18 43,1 74 7 [ 420126 7160 68— 420127 7160 91—
200 75,9 22 55,1 9,9 8 8 420126 7200 130, 420127 7200 173~
250 99,4 25 59,1 9,9 8 8 420126 7250 170~ 420127 7250 230~
315 124 32 72,4 11,9 12 10 420126 7315 175~ 420127 7315 235~
400 153,5 32 87,4 14,9 12 12 420126 7400 215~ 420127 7400 285~

13 4113

Flansch fir Drehfutter

« fiir DIN 55026 / DIN 55027 bzw. DIN 55029
. STOMQUSS DIN 55026

* maschinenseitig fertig bearbeitet

futterseitig plangedreht
* Lieferung: Flansch einschlieBlich Befestigungsschrauben

* weitere KegelgroBen auf Anfrage lieferbar o™ T OoMM T
O|

7°7'30” 7°7'30”
DIN 550?‘;’ DIN ssoj‘L'
passend zu
Futter-  Kegelgrofe E F 6 H K DIN 55026/55027 DIN 55029
grifle mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
160 5 82,5 104,8 104,8 29,5 145 4050101605 108— 4050111605 154
200 5 82,5 104,8 104,8 34,5 19,5 405010 2005 130~ 405011 2005 185~
200 6 106,3 1334 1334 34,5 19,5 4050102006 130~ 405011 2006 185~
250 6 106,3 1334 1334 37,5 23,5 405010 2506 160~ 405011 2506 220~
250 8 139,7 1714 1714 37,5 23,5 4050102508 160, 4050112508 220~
315 6 106,3 1334 1334 34,5 22,5 405010 3156 220, 405011 3156 290~
315 8 139,7 171,4 171,4 44,5 29,5 405010 3158 220, 405011 3158 290,
400 1 196,8 235 235 44,5 29,5 405010 4011 405~ 4050114011 490~

4174 4174
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R{yHm ZS Universal-Drehfutter mit Spiralring in Stahlausfihrung

Stahlksrper und Spiralring gesenkgeschmiedet

hohe Spannkraft

besonders niedrige Bauweise fir minimale Stérkontur

Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

ausgewuchtet und gehértet

Lieferung inklusive Einsteckschliissel, Bohr- und Drehbacken
weitere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

Drehfutter mit zylindrischer Aufnahme nach DIN 6350

Futter-0 D D1 D2 H C 6 Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € ‘
80 67 19 56 39,5 3 3xMé6 4071020080 343- t T
100 83 20 70 50 3 3xM8 4071020100 373 4091020100 438 I — F
125 108 32 95 56 4 3xM8 4071020125 466,— 409102 0125 547~
160 140 42 125 65 4 3xM10 4071020160 596,— 409102 0160 699~ TT T
200 176 55 160 73,5 4 3xM10 407102 0200 782— 409102 0200 918~ o8 5 ++ —
250 224 76 200 82 5 3xM12 4071020250 1.025~ 4091020250 1.205— } ]
315 286 103 260 95 5 3xM16 4071020315 1.525— 4091020315 1.795- L c.|
400 362 136 330 105 5 3xM16 407102 0400 2.990— 409102 0400 3.505—
500 458 190 420 120 5 3xM16 407102 0500 4.655~ 409102 0500 5.565~
630 586 240 545 135 7 3xM16 4071020630 7.110~ 409102 0630 8.345—
4189 4189
Drehfutter mit Stehbolzen und Bundmutter nach DIN 55027
Futterd  KegelgroBe D D1 D2 H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
125 4 85 32 63,5 69 4071054125 489- 4091054125 575- '@‘
160 4 85 42 63,5 66 407105 4160 626, 4091054160 734
160 5 104,8 42 82,5 66 4071055160 626~ 4091055160 734 ? .
200 5 104,8 55 82,5 74,5 4071055200 821,— 4091055200 964, o 8 5 L’_-[:j—];“_
200 6 1334 55 106,4 74,5 407105 6200 821,— 409105 6200 964, ‘ !
250 6 1334 76 106,4 83 4071056250 1.080—~ 4091056250 1.270—~
250 8 171,4 76 139,7 83 4071058250 1.080—~ 4091058250 1.270-
315 6 1334 103 106,4 96 407105 6315 1.605~ 4091056315 1.885—
315 8 1714 103 139,7 96 4071058315 1.605— 4091058315 1.885-—
315 1 235 103 196,9 96 4071051315 1.605~ 409105 8400 1.885— R
400 8 1714 136 139,7 106 407105 8400 3.145—
400 11 235 136 196,9 106 4071051400 3.145— 4091051400 3.680,—
500 1 235 190 196,9 122 4071051500 4.895— 4091051500 5.875—
630 1 235 192,7 196,9 137 4071051630 7.520— 4091051630 8.860,—
630 15 330,2 240 285,8 137 4071055630 7.520—~ 4091055630 8.860,—
4189 4189
Drehfutter mit Stehbolzen fiir Camlock nach DIN 55029
Futterd  Kegelgrfe D D1 D2 H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
125 4 82,5 32 63,5 69 407106 4125 512- 409106 4125 603 /
160 4 82,5 42 63,5 66 407106 4160  656,— 409106 4160 769~
160 5 104,8 42 82,5 66 407106 5160  656,~ 409106 5160 769~
200 5 104,8 55 82,5 745 4071065200 860~ 4091065200 1.010,~ f | 7]
200 6 1334 55 106,4 74,5 407106 6200 860~ 409106 6200 1.010,— o 8 ‘T_ —
250 6 1334 76 106,4 83 407106 6250 1.130—~ 409106 6250 1.330—
250 8 1714 76 139,7 83 407106 8250 1.130—~ 409106 8250 1.330—~
315 6 133,4 103 106,4 96 409106 6315 1.975~ ]
315 8 171,4 103 139,7 96 407106 8315 1.680—~ 409106 8315 1.975~ —
315 1 235 103 196,9 104 407106 1315 1.680—~ 409106 1315 1.975— e H—
400 11 235 136 196,9 106 407106 1400 3.290— 409106 1400 3.855-—
500 1 235 190 196,9 122 407106 1500 5.130— 409106 1500 6.180,—~
630 11 235 192,7 196,9 137 407106 5630 7.830—~ 409106 1630 9.270,~
630 15 3302 240 2858 137 4071061630 7.830— 4091065630 9.270— Farstzung nichste Seie >>>
4189 4189

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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SARTORIUS

Werkzeuge
Blockbacken BL
* hartbar
* passend fir Drehfutter R6hm ZS und ZG
o Werkstoff 16MnCr5
e Preis pro Safz & 3 Stick R R
fir Futter-0 L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter T il
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Sl
80 37 12 26 4212100080 76,20 4212110080 102— 1
100 48 14 33,5 4212100100 76,20 4212110100 102- \\_\
125 52 18 41,5 4212100125 76,20 4212110125 102- \':‘:}'\I
"
160 61 18 47,5 4212100160 8340 4212110160 111,—
200 69 20 53,5 4212100200 98,90 4212110200 132-—
250 90 24 67,5 421210 0250 115~ 4212110250 155~
315 130 34 79,5 4212100315 173— 4212110315 231,—
400 130 34 79,5 421210 0400  259,— 421211 0400  345-—
500/630 190 42 95 421211 0500 518~
4189 4189

Grundbacken GB

¢ gehartet

* passend fir Drehfutter R6hm ZS und ZG
* einschlieBlich Zylinderschrauben DIN 912-12.9

e Werkstoff 16MnCr5

e Preis pro Satz & 3 Stick

fiir Futter-gf L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 46 14 19,5 4210150100 187~ 4211150100 250—
125 55 18 24 4210150125 187~ 4211150125 250,—
160 65 18 27 4210150160 187,— 4211150160 250~
200 78 20 28 4210150200 197~ 4211150200 263~
250 92 24 35 4210150250 207~ 4211150250 276~
315 108 34 40 4210150315 311~ 4211150315 415~
400 127 34 45 4210153540 491 4211150350 655~
500 165 42 49 421015 0500 738~ 4211150400 984 -
630 203 42 49 4210150630 1.110~ 4211150630 1.480,—
800 291 55 62 4211150800 3.330,—
1000 329 55 62 4211151000 4.985,—
1250 367 55 62 4211151250 7.625~

4189 4189

ungestufte Aufsatzbacken AB
¢ hértbar, mit Kreuzversatz

* passend fiir Drehfutter R6hm ZS und ZG e
e Werkstoff 16MnCr5 __5_.4-"
e Preis pro Safz & 3 Stick e
fir Futter-§ L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter k

mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € ﬁ

100 53 22,5 30 4210160100 57,70 4211160100 77,30 i

125 62 26,5 38 4210160125 57,70 4211160125 77,30

160 74 28,5 42 4210160160 3550 4211160160 47,40

200 87 30,5 43 421016 0200 37,60 4211160200 50,50

250 103 36,5 53 4210160250 57,70 4211160250 77,30

315 120 42,5 58 421016 0315 86,50 4211160315 115~

400 137 42,5 65 421016 0400 171,— 421116 0400  229,—

630 140 50,5 80 421016 0630 257, 421116 0630  342,—

4189 4189

Umkehr-Aufsatzbacken UB

* gehértet

* passend fir Drehfutter R6hm ZS und ZG
o Werkstoff 16MnCr5

e Preis pro Safz a 3 Stick

fir Futter-§ L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
100 47 22 29,5 421017 0100 157~ 421117 0100 209
125 56 26 37,5 421017 0125 157~ 4211170125 209~
160 66,7 28 4,5 421017 0160 157, 421117 0160 209~
200 79,5 30 42,5 421017 0200 T64,— 421117 0200 218—
250 95,3 36 52,5 421017 0250 173- 421117 0250 231,
315 109,5 42 57,5 421017 0315 260, 421117 0315 346~
400 127 42 64,5 421017 0400 388, 421117 0400 518
500/630 127 50 79,5 421017 0630 583 — 421117 0630 778,
4189 4189

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Bohrbacken BB

* gehartet

* passend fiur Drehfutter R6hm ZS und ZG
o Werkstoff 16MnCr5

e Preis pro Satz & 3 Stiick

fir Futter-f L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
80 37 12 26 4210190080 114- 4211190080 152
100 48 14 33,5 4210190100 114~ 4211190100  152—
125 52 18 41,5 4210190125 114~ 4211190125 152~
160 61 18 47,5 4210190160 126~ 4211190160 168~
200 69 20 53,5 421019 0200 148~ 4211190200 198—
250 90 24 67,5 4210190250 173~ 4211190250 231,-
315 130 34 79,5 421019 0315 260, 4211190315 346,
400 130 34 79,5 421019 0400 377~ 421119 0400  503—
500/630 190 42 95 421019 0630  566,— 421119 0630  778,—
4189 4189

Drehbacken DB

o gehartet

* passend fur Drehfutter R6hm ZS und ZG
o Werkstoff 16MnCr5

e Preis pro Safz & 3 Stick

fir Futter-0 L B H Dreibackenfutter Vierbackenfutter
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
80 37 12 26 4210180080 114~ 4211180080 152
100 48 14 33,5 4210180100 114 4211180100 152—
125 52 18 41,5 4210180125 114~ 4211180125 152~
160 61 18 47,5 4210180160 126~ 4211180160 168~
200 69 20 53,5 421018 0200 148~ 4211180200 198—
250 90 24 67,5 4210180250 173~ 4211180250  231,-
315 130 34 79,5 421018 0315 260, 421118 0315 346,
400 130 34 79,5 421018 0400 388,— 421118 0400 518,—
500/630 190 42 95 421018 0630 583~ 421118 0630  778,—
4189 4189

R{yHm Keilstangenfutter DURO-T

DIN DIN
6350A | 55027

* mit Backensicherung, zentrisch spannend

* hohere Spannkréfte

o Futterkarper steifer (garantiert Genauigkeit bei haherer Belastung]
o Futterkdrper komplett oberfléichengehartet

* hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit

Optimierung der VerschleiBteile (z. B. Sicherheits-Sperrschieber)
Rund- und Planlauftoleranz doppelt so genau wie bei DIN-Genauigkeitsklasse 1 vorgeschrieben
* hoherer Korrosionsschutz

* Grund- und Aufsatzbacken anderer Hersteller kompatibel

Lieferung mit Sicherheitsschliissel (Forderung nach EN 1550), Satz einteilige
Umkehrbacken oder Satz Grundbacken mit Umkehr-Aufsatzbacken

mit zylindrischer Zentrieraufnahme DIN 6350 A T
0 Spannbereich R ) EHb S F Gewicht mit Umkehrbacken Grund- + Aufsatzh.
mm mm mm  mm  mm  mm  mm kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € =

160 5-161 4 63 145 5 125 95 4050120160 1.825— 4050130160 1.925-

200 7-207 52 81 185 5 160 20 4050120200 1965~ 4050130200 2.070-

250 8-253 62 92 235 6 200 35 4050120250 2.575- 4050130250 2710~ S

315 12-323 87 111 300 6 250 64 4050120315 3.835- 4050130315 4.410— o Fl 8 7 ‘J‘)
4189 4189

mit Kurzkegel-Aufnahme DIN 55027
@ Spannbereich R T Kegel  groBter Kegeld  Gewicht mit Umkehrbacken Grund- + Aufsatzh.

mm mm mm mm grifle mm kg Artikel-Nr. € ArtikelNr. «c L —— ]
160 5-161 42 63 4 63,513 9,5 4050140160 1.915~ 4050150160 2.205—
160 5-161 42 63 5 82,563 9,5 4050141160 1915~ 4050151160 2.205-
200 7-207 52 81 5 82,563 20 405014 0200 2.070—~ 4050150200 2.380—
200 7-207 52 81 6 106,375 20 4050141200 2.070—~ 4050151200 2.380-—
250 8-253 62 92 6 106,375 35 405014 0250 2.700—~ 4050150250 3.115-
250 8-253 62 92 8 139,719 35 4050141250 2.700~ 4050151250 3.115-
315 12-323 87 11 6 106,375 64 405014 0315 4.030—~ 4050150315 4.625~
315 12-323 87 111 8 139,719 64 4050141315 4.030— 4050151315 4.625—
4189 4189

Fortsetzung niichste Seite >>>



Umkehr-Aufsatzbacke, gehdértet

* passend fir ROHM-DURO, FORKARDT-F und SCHUNK-ROTA-S

SARY Do

passend zu L B H Lochabstand Stufenhshe Nutbreite
Futtergrofle mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
200 70,5 24,4 38 40 10 10 420145 0200 164
250 92 34,4 50 40 14 12 4201450250 173~
315 107 357 56 54 15 12 4201450315 260,
4189
Aufsatzbacke, ungestuft, hartbar
* passend for ROHM-DURO, FORKARDT-F und SCHUNK-ROTA-S
passend zu L B H lochabstand ~ Nutbreite  Gewicht h1 1 12 P
FuttergiiBe  mm ~ mm  mm mm mm kg mm  mm  mm Artikel-Nr. € -m»
160 85 20 40 32 8 1,2 35,5 25 18 4202150160 32,70
200 105 22 51 40 10 2 47 34 20 4202150200 40,20
250 125 30 55 40 12 3,6 50 36 20 4202150250 63,80
315 145 40 60 54 12 58 54 45 26 4202150315 88,80
4166
Grundbacke, gehértet
* passend fir ROHM-DURO, FORKARDT-F und SCHUNK-ROTA-S
passend zu L B H Lochabstand Nutbreite 12
FuttergrBe mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
160 74 20 29,5 32 8 8 420260 0160 187~
200 90 22 35 40 12 10 420260 0200 197,
250 110 26 40 40 12 12 420260 0250 207,
315 125 32 46 54 12 12 420260 0315 311,-
4166
einteilige Blockbacke, ungestuft, hértbar
* passend fir ROHM-DURO, FORKARDT-F und SCHUNK-ROTA-S
passend zu Futtergrofe L B H
mm mm mm Artikel-Nr. €
160 84,4 20 45 4201300160 208-—
200 98,4 22 60 420130 0200 218—
250 118,7 26 70 420130 0250 230~
315 136,6 32 79 420130 0315 345~
4189
einteilige Umkehrbacke, gehartet
* passend fir ROHM-DURO, FORKARDT-F und SCHUNK-ROTA-S
passend zu Futter- L B H Stufenhdhe Typ
grife mm mm mm mm Artikel-Nr. €
160 71,7 20 45 75 dreistufig 4201800160 312-
200 94,7 22 60 10 dreistufig 420180 0200 328
250 114 26 70 14 weistufig 420180 0250  345-—
315 130 32 79 15 weistufig 420180 0315 518—
4189
AMEC) Vierkant-Einsteckschlissel
DIN
905
* Spezialstahl
e Schaft und Drehsfift gehartet, im Brinierton angelassen
* Drehsfift eingepresst
Quer- Quer-
W schaft-  Kopf0 S;;I:I(]Lt SW  schaft-  Kopf0 S;;I:IGLT
mm  linge  mm g Artikel-Nr. € mm  linge  mm g Artikel-Nr. €
mm mm
mm mm
4 160 12 60 4015740004 1515 1 200 20 100 4015740011 22,30
5 160 12 60 401574 0005 15,15 12 250 24 100 4015740012 23,40
6 160 12 80 401574 0006 15,25 13 250 24 100 4015740013 24,15
7 160 14,6 80 4015740007 18,45 14 320 28 120 4015740014 28,15
8 180 16 80 401574 0008 17,35 17 400 34 160 4015740017 44,35
9 180 16 80 401574 0009 18,45 19 400 36 200 4015740019 52,60
10 200 20 100 4015740010 21,60 4159

4159



AMeC) Vierkant-Ringschliissel

DIN
248

* Spezialstahl
* gehartet, im Brunierton angelassen
¢ durchgehender Innenvierkant

W Kopf-0 L W Kopf-@ L
mm mm mm ArtikelNr. € mm mm mm ArtikelNr. €
8 17 160 401576 0008 27,95 17 31 315 401576 0017 54,60
10 21 195 401576 0010 29,45 19 35 345 401576 0019 59,50
12 24 235 401576 0012 31,60 22 39 385 401576 0022 73,70
14 27 270 401576 0014 36,55 24 43 415 401576 0024 78,10
4159 4159

AMeC) Vierkant-Aufsteckschlissel

DIN
904

* Spezialstahl
e Schaft und Drehsfift gehartet, im Brinierton angelassen
* Drehsfift eingepresst

Quer- Quer-
SW schaft-  Kopf-g SIEhuft- SW schaft-  Kopf-g SI.(.huﬁ'
mm  linge  mm ange Artikel-Nr. € mm linge  mm ange Artikel-Nr. €
mm mm
mm mm
4 160 12 60 4015720004 1375 10 200 20 100 4015720010 21,30
5 160 12 60 401572 0005 14,40 12 250 24 100 4015720012 27,10
6 160 12 80 4015720006 14,95 14 320 28 120 4015720014 35,65
7 160 14,6 80 4015720007 19,40 17 400 34 160 4015720017 51,60
8 180 16 80 4015720008 19,40 19 400 36 200 4015720019 55,90
9 180 18 100 4015720009 21,30 4159
4159

R{yHM Sicherheits-Vierkant-Einsteckschlissel

DIN
904

e Spezialstahl
e Schaft und Drehstift gehértet, im Brinierton angelassen
* verhindert ein unbeabsichtigtes Steckenlassen im Drehfutter

SW  Schaftlinge fir Futter-g SW  Schaftlinge fir Futter-g
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
6 110 80-85 4015710006 40,20 12 160 250-270 4015710012 60,80
8 130 100-110 4015710008 40,20 14 200 315 4015710014 71,10
9 130 125-140 4015710009 40,20 17 250 400 4015710017 102-
10 160 160 4015710010 50,50 19 250 500-630 4015710019 143-
Il 160 200-230 4015710011 50,50 4189

4189

SARA Hohlspindelanschlag

¢ Nicht fir NC-Maschinen geeignet

¢ bestehend aus Spannkérper, Verléingerung und Spezialschlussel

e fur Drehmaschinen

* zur langenbegrenzung bei Serien- und Einzelfertigung

e Festklemmen und Lésen in der Maschinenspindel mittels Spezialschlussel

Spannbereich Spannbereich
mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
20-27 421302 2027 103-— 48-60 421302 4860 168,
25-33 421302 2533 119~ 58-76 421302 5876 197,
32-41 421302 3241 127 - 75-96 4213027596 270,
40-50 421302 4050 148 4166
4166

SARY Do

b
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Werkstiickanschlag

¢ fiir Dreibackenfutter, zum Spannen
von kurzen Teilen

Werkstoff: Aluminium

einfaches Befestigen am Drehfutter durch drei
Magnete

* geschliffene Auflageflachen 2
¢ passend fir Dreibackenfutter mit Backenbreite Q
bis 55 mm, for Werkstick-@ 15-130 mm
e das Maf B=25mm, muss je nach Backenbreite
aufgefrast werden
einzeln
H
mm Artikel-Nr. €
15 4213000015 62,50
20 421300 0020 62,50
25 4213000025 64—
30 4213000030 64—
35 421300 0035 67—
4153
Satz im Holzkasten
Inhalt je Satz
Artikel-Nr. €
ie ein Werkstiickanschlag H= 15, 20, 25, 30, 35 mm 421301 1535 320
4153
Ausdrehvorrichtung fir 3-Backenfutter
¢ zum Ausdrehen von weichen Drehbacken
¢ zum Ausschleifen von harten Drehbacken
e fur AuBen- und Innenspannung
¢ stufenloser Verstellbereich
¢ schnelles Einstellen der Durchmesser
| |
L B \ e T

fir Handspannfutter ‘

fiir Futter-0 A B C Einstellbereich max. Drehzahl

mm mm mm mm mm 1/min Artikel-Nr. 3
125-200 100 170 26 56-124 /134200 800 421306 0006 509~
160-250 125 200 26 85-150 /170230 700 421306 0008 549~
200-315 160 248 31 100190 / 220-300 600 421306 0010 659~

4114

=

fur Kraftspannfutter

fir Futter-0 A B C D E F 6
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
135 12 140 60 12 28 9 13 421307 1005 205,-
170 12 168 80 12 32 9 16,5 421307 1006 225~
210 12 218 115 15 36 9 18,5 421307 1008  250,—
254 12 258 150 17 40 9 18,5 4213071010  270,-
300 15 316 188 2 50 9 22,5 4213071012 419~
380 20 380 230 23 52 16 31 421307 1015 779~

4114
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Einstellwerkzeug fiir Dreh-, Bohr- und Plandrehwerkzeuge

CNC- und Standard-Einstellwerkzeug

* patentiertes Einstellwerkzeug

* aus hochfestem Aeloxiertem Aluminium

* optimale Hheneinstellung von Dreh-, Bohr- und Plandrehwerkzeugen
¢ verhindert den ,Drehbutzen” am Werkstiick

fur Bohrstangen und konventionelle Drehwerkzeuge geeignet
Préizisions-Libelle mit 30 /2 mm Genauigkeit

flexible Haheneinstellung

Einspannstift mit doppelten Prézisionskugellagern

CNC-Einstellwerkzeug

* geeignet fir jede CNC-Maschine, auch Schragbettmaschinen

* zwei plangeschliffene Auflageflachen fir beidseitig verwendete Schneidwerkzeuge
e prézise und leicht ablesbare Winkeleinstellung + 60°

Basis-Einstellwerkzeug
* fir konventionelle Drehmaschinen

Ausfiihrung
Artikel-Nr. €
(NCEinstellwerkzeug 4213050001 91,50 421305 0002
Standard-Einstellwerkzeug 4213050002 79~ 421305 0003
Basis-Einstellwerkzeug 4213050003 52,50
4153

Lbitaggggg Flansch fir Kraftspannfutter

e Prazisionsflansch in Ganzstahlausfihrung

* fur Spannfutter mit Zentrieraufnahme nach DIN 6353

* Ausfihrung spindelseitig: Kurzkegel nach DIN 55026 und DIN 55021
* fisr Futtertypen: BT200 / B200 / BB200

* lieferung ohne Flanschbefestigungsschrauben

M M
- ‘ z
-
o = = I T
s i ‘ direkte Futteraufnahme
indirekte Futteraufnahme
o
% -4 - % % % % S
A\ K I
Q =
N '9,?
N ~
~
B B
A B C D ¢ H J K L M N Abbil- Futter-@ Grifle fiir 2-Backen-Futter fiir 3-Backen-Futter
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm dung mm Spindelnase Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
140 15 82,563 79,7 104,78 12 116 - 1 7 6,6 2 160/169 A2-5 4130101005 220~ 4130011005 230
140 4 106,375 103 133,35 13,5 104,78  M10 20 24 1 160/169 A2-6 4130101006 230, 413001 1006 230~
170 22 82,563 79,7 104,78 11 133,35  MI12 17 11 1 200/210 A2-5 413010 2005 283 - 413001 2005 283
170 17 106,375 103 133,35 13,5 150 - 11 7 6,6 3 200/210 A2-6 413010 2006 283 - 413001 2006 283 —
220 25 106,375 103 133,35 13,5 171,45 M6 20 13,5 1 254/304 A2-6 413010 3006 387, 413001 3006 377~
220 18 139,719 136 171,45 17 190 - 14 10 9 4 254/304 A2-8 413010 3008 371,-— 413001 3008 387,
300 33 139,719 140 171,45 17 235 M20 25 17 1 381 A2-8 413010 4008 539, 413001 4008 539,
300 22 196,869 1921 235 21 260 - 17 11 11 4 381 A2-11 413010 4011 539~ 413001 4011 539
4114 4114
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Lbitaggggg Keilhaken-Kraftspannfutter

DIN
6353

* Modell B/BT-200

* mit groBem Durchgang

* Ganzstahlausfihrung

* gehdrtete und geschliffene Fuhrungen

hohe Rundlaufgenauigkeit

Schmiernippel in jeder Grundbacke

Zentrieraufnahme nach DIN 6353

lieferung ohne Flansch, ohne Aufsatzbacken, mit Grundbacken Verzahnung
1,5 mm x 60°, T-Nutensteine, Futter- und Backenbefestigungsschrauben, Zugbuch-
se ohne Gewinde, Spezialmontageschlissel

weitere Gréfen und Modelle auf Anfrage lieferbar

Zugbuchsen mit Gewindeschnitt auf Anfrage lieferbar
B
B

.

.

.

.

.

.

%

2-Backen-Ausfihrung L]
Modell Futter@ L B BIH7 DH6 DI D2 Backenhub Kolbenhub max. Spannkraft max. Betitigungskraft max. Drehzahl ~ Spannbereich  Gewicht U max.
mm  mm mm  mm mm  mm mm mm mm kN kN r/min mm kg Artikel-Nr. €
BT-206 169 81 26 12 140 1048 45 55 12 38 14,5 6000 14-169 1,5  M55x2 4101100206 2.652—
Br208 210 91 35 14 170 1334 52 7,4 16 57,3 23,2 5000 14-210 213 M60x2 4101100208 2.522—
Bl-210 254 100 40 16 220 1714 75 8,8 19 74 28,5 4200 31-254 335 M85x2 4101100210 2717~
Bl-212 304 110 50 21 220 1714 9 106 2 96 36,7 3300 34-304 52 M100x2 4101100212 3.570-
3-Backen-Ausfihrung e
Modell Futter@ L B BIH7 DH6 DI D2 Backenhub Kolbenhub max. Spannkraft max. Betiitigungskraft  max. Drehzahl ~ Spannbereich ~ Gewicht U max.
mm  mm mm  mm mm mmmm mm mm kN kN r/min mm kg Artikel-Nr. €
B204 110 59 23 10 85 706 26 54 10 28,5 14 8000 7-110 4 M32x1,5 4101010204 1.985-
B205 135 60 23 10 110 826 33 54 10 36 17,5 7000 12-135 67  M40x1,5 4101010205 2.040-
B-206 169 81 26 12 140 1048 45 55 12 57 22 6000 16-168 11,9 M55x2 4101010206 1.599—
B208 210 91 35 14 170 1334 52 74 16 86 34,8 5000 13-210 22,3 M60x2 4101010208 1.678,—
B210 254 100 40 16 220 1714 75 8,8 19 111 43 4200 31-254 34,5  M85x2 4101010210 1.961-
B212 304 110 50 21 220 1714 9 10,6 23 144 55 3300 34-304 553 M100x2 4101010212 2.721,-
4114

Lbitag%\'{gg Keilhaken-Kraftspannfutter mit vergr. Durchgang

DIN
6353

* Modell BB

* mit vergréBertem Durchgang
Ganzstahlausfihrung

gehartete und geschliffene Fuhrungen

%

| re——
SEGIEE
L T T

~\@)
|\
5

* hohe Rundlaufgenauigkeit e * [ _ o

e Schmiernippel in jeder Grundbacke 'Ei»:\\}\“\/',/i -
o Zentrieraufnahme nach DIN 6353 ()/"wz{\ °
e lieferung ohne Flansch, ohne Aufsatz- X Q@g__@?}¢l

backen, mit Grundbacken Verzahnung
1,5 mm x 60°, T-Nutensteine, Futter- und
Backenbefestigungsschrauben, Zugbuchse
ohne Gewinde, Spezialmontageschlissel [
Zugbuchsen mit Gewindeschnitt

auf Anfrage lieferbar

Modell ~ Futter@ L B BIH7 DH6 DI D2  Backenhub  Kolbenhub  max. Spannkraft  max. Betiitigungskraft  max. Drehzahl ~ Spannbereich U max. BB-Futter komplett

mm  mm mm mm  mm mm mm mm mm kN kN 1/min mm Artikel-Nr. €
BB206 170 81 31 12 140 1048 53 55 12 58,5 20 6000 19-170 M60x2 4201310060 2.216,—
BB208 210 91 35 14 170 1334 66 7,4 16 99 32 5000 23-210 M75x2 4201310080 2.531-—
BB210 254 100 40 16 220 1715 81 8,8 19 126 49 4500 41-254 M90x2 4201310210 2.870-
BB212 315 108 50 21 300 235 106 10,6 23 153 59 3500 47-315 M115x2 4201310212 3.755-
4114
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Lbitaggggg Umkehr-Aufsatzbacken, 1,5mm x 60°

* fiir Futtertypen: BT200 / B200 / BB200

* gehdartet

¢ Werkstoff 16 MnCr 5

e Preis pro Safz & 3 Stick

o fir BT204, BT205 und BT212 sind keine Umkehr-Aufsatzbacken lieferbar
* weitere GréBen finden Sie unter www.spannbackenfinder.de

fir Futter-g B H L T N J Schraube  Gewicht  Abbildung

mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
169 31 36 67 12 12 20 M10 1 2 420240 0006 238
210 35 51 87 12 14 25 M12 25 1 420240 0008  351,—
254 40 54 101 13 16 30 M12 35 1 420240 0010 392-—
304 50 52 103 17 21 30 M16 43 2 4202400212 358

4166

(ditagawa Aufsatzbacken, 1,5mm x 60°
EUROPE

* fir Futtertypen: BT200 / B200 / BB200

o Werkstoff C15

e Preis pro Satz & 3 Stick

¢ Aluminiumbacken und weitere GréBen finden Sie unter www.spannbackenfinder.de

fir Futter-f B H L N K+) Schraube  Gewicht  Abbildung
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €

110/135 22 24 52 10 12+14 M8 0,5 2 420210 0205 46,80

110/135 24 50 52 10 12+14 M8 1,1 2 4202102055 43,80
169 30 31 72 12 15+20 M10 1,2 1 4202100006 39,10
169 30 31 82 12 15+20 M10 1,2 2 420210 0601 51,50
169 30 50 72 12 15+20 M10 2 2 420210 0650 55,70
210 35 37 95 14 24+25 M2 22 2 4202100008 45,90
210 35 37 95 14 24+25 M2 22 1 4202100108 46,30
210 35 37 102 14 20+25 M2 2,9 2 4202100801 54,20
210 35 79 95 14 24+25 Mmi2 5 2 4202100810 58,80
254 40 42 110 16 30+30 M12 35 2 4202100010 48,80
254 40 42 125 16 30+30 M2 4 2 4202101001 58—
254 40 60 90 16 21+30 M2 42 1 4202101010 62~
254 40 60 110 16 30+30 M2 52 2 4202101060 62—
254 40 79 110 16 30+30 Mmi2 8,1 1 4202101080 73,60
304 50 50 129 2 40+30 M16 6 1 4202100212 63,40
304 50 50 145 2 30+30 M16 6,7 2 4202102121 86,80
304 50 79 129 27 40+30 M16 9,7 1 4202102128 120,50

4166

* Backen fir ca. 3.000 verschiedene Futtertypen

* Finden Sie schnell und einfach den passenden
Backen fur Ihr Futter.

* Schnell gefunden, bestellt und geliefert!

www.spannbackenfinder.de

SARY Do
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Lbitaggggg Greifer-Aufsatzbacken fiir die AuBenspannung, 1,5mm x 60°

* fir Futtertypen: B200 / BB200

* gehdartet

o Werkstoff 16MnCr5

e Preis pro Safz a 3 Stick

¢ Spannbereiche fiir BB200 finden Sie unter www.spannbackenfinder.de

fir Futter-0 Spannbereich fir Futter- Spannbereich
mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
169 26-51 420370 0605 293,50 210 180-211 4203700821 308,10
169 41-67 420370 0606 293,50 254 42-82 4203701008 345,20
169 57-83 420370 0608 293,50 254 83-124 4203701012 345,20
169 71-97 420370 0609 293,50 254 127-168 4203701016 345,20
169 87-113 420370 0611 293,50 254 172-213 4203701021 345,20
169 113-139 420370 0613 293,50 254 207 -248 4203701025 345,20
210 34-64 420370 0806 308,10 304 47-110 4203701211 411,40
210 61-91 420370 0809 308,10 304 107-170 4203701217 411,40
210 91-121 4203700812 308,10 304 173-237 4203701224 411,40
210 121-152 420370 0815 308,10 304 237-301 4203701230 411,40
210 143-174 4203700817 308,10 4166
4166
Auflagebolzen

* gehadartet, fir Greiferbacken
¢ Schlusselweite: M6=10, M8=13

e Preis pro Safz & 3 Stick
H Gewinde M6 Gewinde M3
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. £
5 4201750005 16,10 420176 0005 16,10
10 4201750010 16,10 4201760010 16,10 A
15 4201750015 16,10 4201760015 18,50

20 4201750020 16,10 420176 0020 19,70
4166 4166
(Mitagawa Nutensteine
EUROPE
* fir Futtertypen: BT200 / B200 / BB200
e einschlieBlich Zylinderschrauben DIN ©12-12.9
* Preis pro Safz & 3 Stiick
fir Futter-0 H h N J 6 zyl. Schrauben DIN

mm mm mm mm mm mm 91 Artikel-Nr. €

135 15 55 10 14 M8 M8 x 20 420603 0005 76,70

169 18,5 7,5 12 20 M10 M10x 25 420603 0020 79,20

210 20,5 8,2 14 25 M12 M12 x 30 420603 0030 85,40

254 21,5 85 16 30 M2 M2 x 30 420603 0040 92,10

304 28 11,5 21 30 M16 M16x 35 420603 0050 116,50

381 45,5 16,5 24/22 43 M20 M20 x 45 420603 0055 203—

4166
Schmiermittel
Kolben-StoB-Fettpresse Futterfett Schmiernippel
Inhalt Inhalt Bezeichnung
Artikel-Nr. € ArtikelNr. € Artikel-Nr. €
200 ml 4101990011 30,80 1kg 4101990012 81— fiir Kitagawa Kraftspannfutter 4101990002 5-
4114 4114 4114




Lbitaggggg Kraftbetdtigtes Spannzangenfutter CRL

* Ganzstahlausfihrung gehartet und prézisionsgeschliffen
* fur Mehrbereichs-und Stahlspannzangen nach DIN 6343, 173 E

bzw. 185 E

e 2 Groflen: bis Material- & 42 mm bzw. bis Material-@ 60 mm
¢ Andere GroBen fur maximalen Materiak@ 36 mm, 54 mm und 66

mm auf Anfrage lieferbar

wendbar in Verbindung mit Mehrbereichsspannzangen.

Gewinde)

* ohne Spannzangen

fur Stangenarbeiten auf CNC-Drehmaschinen,
* besonders fur hohe Drehzahlen und Rundlaufgenauigkeiten
Lieferung mit Futterbefesfigungsschrauben und Schubbuchse (ohne

vorbereitet fur den Einsatz eines Langenanschlags, jedoch nur ver-

* Zugbuchsen mit Gewindeschnitt auf Anfrage lieferbar

v

SARY Do
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CRL-42 fiir 173E Druckspannzangen ¢
Modell Aufnahme A B U max. max. Betitigungskraft max. Spannkraft max. Drehzahl Gewicht Zyl. Aufn. Kurzkegel
mm mm kN kN r/min kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(RL-42 zylindrisch 110 133 M55x1,5 25 55 7100 8,8 415001 0001 809,
(RL-42/5 Kurzkegel 6r.5 110 143 M55x1,5 25 55 7100 8,4 4150100005 859
(RL-42/6 Kurzkegel Gr.6 110 145 M55x 1,5 25 55 7100 10 415010 0006 859~
4114 4114
CRL-60 fiir 185E Druckspannzangen
Modell Aufnahme A B U mox. max. Betitigungskraft max. Spannkraft max. Drehzahl Gewicht Zyl. Aufn. Kurzkegel
mm mm kN kN r/min kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(RL-60 zylindrisch 138 148 M70x1,5 30 60 6300 14,2 415020 0001 1.170—~
(RL-60/6 Kurzkegel Gr.6 138 160 M70x1,5 30 60 6300 14,2 415030 0006 1.170,—
(RL-60/8 Kurzkegel 6r.8 138 156 M70x1,5 30 60 6300 17,7 415030 0008 1.170,—

Lbitaggggg Kraftbetdtigtes Spannzangenfutter QCRL / QD-CRL

* Modell QD-CRL ist ohne Flansch - mit direkter Kurzkegel-Aufnahme

schnelles Spannzangenwechseln durch Bajonettverschluss

e fur @ 42 mm (173E) bis @ 60 mm (185E), Ausfuhrung bis & 80 mm (193E) sowie
* Spannzangenreduzierung von 185E auf 173E auf Anfrage lieferbar

* Zugbuchsen mit Gewindeschnitt auf Anfrage lieferbar

QCRL-42 fisr 173E Druckspannzangen

fur Stangenarbeiten auf CNC-Drehmaschinen, besonders fir hohe Drehzahlen und Rundlaufgenauigkeiten
Lieferung mit Futterbefestigungsschrauben und Schubbuchse (ohne Gewinde) ohne Spannzangen

4114 4114

Qéf 00.
- -ss -
i

- -
/ 1)

Modell Aufnahme A B U max. max. Betitigungskraft max. Spannkraft max. Drehzahl Gewicht Zyl. Aufnahme Kurzkegel
mm mm kN kN 1/min kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
QCRL-42 Iylindrisch @140 13 149 M58x1,5 25 55 7100 135 4151010001 946,—
QD-CRL-42/5 Kurzkegel 5 113 143 M58x1,5 25 55 7100 135 4151101005 922,-
QCRL-42/6 Kurzkegel 6 13 143 M58x1,5 25 55 7100 13,5 415110 0006 983 —
4114 4114
QCRL-60 fiir 185E Druckspannzangen
Modell Aufnahme A B U max. max. Betitigungskraft max. Spannkraft max. Drehzahl Gewicht Zyl. Aufnahme Kurzkegel
mm mm kN kN 1/min kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
QCRL-60 Iylindrisch @170 143 177 M75x1,5 30 60 6300 29 4151200001 1.170,~
QD-CRL-60/6 Kurzkegel 6 143 171 M75x1,5 30 60 6300 29 4151301006 1.232—
QCRL-60/8 Kurzkegel 8 143 171 M75x1,5 30 60 6300 29 415130 0008 1.344,—

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de

2017 /2018 D
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Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 40-27
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FAHRION® pryckspannzangen

DIN
6343

gehdrtet und geschliffen
Rundlaufgenauigkeit:

@ 1-10 mm < 20 pm

@ 11-30 mm < 30 pm D2 - == =—D1 D
& 31-60 mm < 40 pm

* Spanniberbriickung maximal O,1 mm vom Nenndurchmesser

* bis @ 8 mm glatte Bohrung, ab & 9 mm mit Querrillen

bis 4knt. / 6knt. 12 mm glatte Bohrung, ab 4knt. / 6knt. 13 mm mit Querrillen
* Spannzangen mit Llangs- und Querriffelung sowie Mehrbereichsspannzangen in verschiedenen Ausfihrungen
auf Anfrage lieferbar

173E rund D=60mm  173E vierkant D=60mm 173E sechskant 185E rund D=84mm  185E vierkant D=84mm 185E sechskant
Spann-g D1=50mm D2=48 D1=50mm D2=48mm  D=60mm D1=50mm  D1=73mm D2=66mm D1=73mm D2=66mm  D=84mm D1=73mm
mm 1=94mm 1=94mm D2=48mm L=94mm L=110mm =110 D2=66 L=110mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

1 4330350010 104,-

1,5 4330350015 70~

2 4330350020 70~

2,5 4330350025 70~

3 4330350030 53~
35 4330350035 53~

4 4330350040 53~ 4330410040 112-
45 4330350045 53~

5 4330350050 53— 4330410050 112—

55 4330350055 53—

6 4330350060 53~ 4330370060 93—~ 4330390060 93— 433041 0060 112~
6,5 4330350065 53~

7 4330350070 53~ 433037 0070 76~ 433039 0070  76,~ 4330410070 112~ 4330430070 135~

75 4330350075 53—

8 4330350080 53~ 433037 0080 76~ 433039 0080  76,~ 4330410080 112~ 4330430080 135— 4330450080 135~
9 4330350090 53~ 433037 0090 76~ 433039 0090 76~ 4330410090 112~ 433043 0090 135~ 4330450090 135~
10 4330350100 53~ 433037 0100 76~ 433039 0100 76~ 4330410100 112~ 4330430100 135~ 4330450100 135~
11 4330350110 53— 4330370110 76~ 4330390110 76~ 4330410110 112- 433043 0110 135~ 4330450110 135~
12 4330350120 53~ 4330370120 76~ 4330390120 76~ 4330410120 112~ 4330430120 135~ 4330450120 135~
13 4330350130 53~ 4330370130 76~ 433039 0130 76~ 4330410130 112~ 4330430130 135~ 4330450130 135~
14 4330350140 53~ 433037 0140 76~ 433039 0140 76~ 4330410140 112~ 433043 0140 135~ 4330450140 135~
15 4330350150 53— 433039 0150 76~ 4330410150 112~ 4330450150 135~
16 4330350160 53— 433037 0160 76~ 433039 0160 76~ 4330410160 112— 433043 0160 135~ 4330450160 135~
17 4330350170 53— 4330390170 76~ 4330410170 112- 4330450170 135~
18 4330350180 53~ 4330370180 76~ 4330410180 112~ 4330430180 135~

19 4330350190 53~ 433039 0190 76~ 4330410190 112~ 4330450190 135~
20 4330350200 53~ 433037 0200 98— 4330410200 112~ 433043 0200 157~

21 4330350210 53— 4330410210 112-

22 4330350220 53~ 433037 0220 98- 433039 0220 76~ 4330410220 112~ 4330430220 157~ 4330450220 135~
23 4330350230 53~ 4330410230 112~

24 4330350240 53~ 433039 0240 76~ 4330410240 112~ 4330450240 135~
25 4330350250 53— 433037 0250 98— 4330410250 112~ 433043 0250 157~

26 4330350260 53— 433041 0260 112,—

27 4330350270 53~ 433039 0270 76~ 4330410270 112~ 4330450270 135~
28 4330350280 53~ 433037 0280 98— 4330410280 112~ 433043 0280 157~

29 4330350290 53~ 4330410290 112~

30 4330350300 53— 433039 0300 98- 4330410300 112~ 433043 0300 183~ 4330450300 157,—
31 4330350310 53~ 4330410310 112~

32 4330350320 53~ 433039 0320 98- 4330410320 112~ 4330430320 183~ 4330450320 157,-
33 4330350330 53~ 4330410330 112~

34 4330350340 53~ 4330410340 112~

35 4330350350 53— 433041 0350 112-

36 4330350360 53~ 433039 0360 98- 4330410360 112~ 433043 0360 183~ 4330450360  157,—
37 4330350370 53~ 4330410370 112~

38 4330350380 53~ 4330410380 112~ 4330450380 183—
39 4330350390 53— 4330410390 112~

4119 4119 4119 4119 4119 4119

Fortsefzung niichste Seite >>>

LSBT Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sartorius-werkzeuge.de
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173E rund D=60mm  173E vierkant D=60mm 17 3E sechskant

185E rund D=84mm  185E vierkant D=84mm 185E sechskant

Spann-g D1=50mm D2=48 D1=50mm D2=48mm  D=60mm D1=50mm  D1=73mm D2=66mm D1=73mm D2=66mm  D=84mm D1=73mm
mm L=94mm L=94mm D2=48mm L=94mm L=110mm =110 D2=66 L=110mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
40 4330350400 53— 433041 0400 112- 433043 0400 183
4 4330350410 53— 4330410410 112- 4330450410 183 -
42 4330350420 53— 4330410420 112-
43 433041 0430 112
44 433041 0440 112-
45 433041 0450 112-
46 433041 0460 112~ 433045 0460 192~
47 4330410470 112-
48 4330410480 112-
49 4330410490 112-
50 433041 0500 112~ 4330450500 192~
51 433041 0510 112—
52 4330410520 112~
53 433041 0530 112-
54 433041 0540 112-
55 433041 0550 112~
56 433041 0560 112—
57 433041 0570 112~
58 433041 0580 112-
59 433041 0590 112—
60 433041 0600 112~
4119 4119 4119 4119 4119 4119 %

FAHRION® Notfall-Druckspannzangen

DIN
6343

e zum Ausdrehen
vergitet auf ca. 45 HRc und komplett geschliffen

* mittels dreier, stirnseitig einlegbarer Passstifte im Spannfutter spannbar und auf der Maschine auf den gewiinsch-

ten Bohrungsdurchmesser oder eine Stufenbohrung nachbearbeitbar

40

Bezeichnung D D1 D2 L 0
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
173 E 60 50 48 94 vorgebohrt auf @ 3 433047 0030 66—
185E 84 73 66 110 vorgebohrt auf @ 4 433049 0040 136~
4119
SARA Innenanschlag fir Druckspannzangen
¢ fiir Druckspannzangen nach DIN 6343
* Spannzangenschaft wird nicht deformiert und das Spannverhalten nicht beeinflusst
* kann auch als Anschlag fir Hohlteile verwendet werden
e fur Rund-, Sechskant- und Vierkant-Spannzangen einsetzbar
fiir Spannzangen
Artikel-Nr. €
173 E 4330520173 131-
185E 4330520185 144
4120
Live-Lagerbestéinde unter www.sarforius werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzg! Mwst. | TNEIE



Lbitaggggg Kraftbetdtigtes Spannzangenfutter DHP

* Modell DHP65

* kompakte Bauform

* hohe Genauigkeit

* idealen Einsatz bei der Erstbearbeitung durch Axialzug

volle Kompatibilitat zu auf dem Markt vorhandenen 65 mm Spannkspfen

leichte Adaptierbarkeit auf bestehende Maschinenausriistung

* DHP65 Spannfutter sind leicht und schnell montierbar

Lieferung ohne Spannzangen und Wechselvorrichtung,inkl. Zugbuchsenrohling ohne Gewindeschnitt
weitere Futter auf Anfrage lieferbar

* Zugbuchsen mit Gewindeschnitt auf Anfrage lieferbar

45 STROKE %%//%—,

_im

] '

Spann-@ max. 65mm

Modell Aufnahme A B ( U max.
mm mm mm Artikel-Nr. €
DHP-65/5 Kurzkegel 5 130 95 165 M70x 2 415201 0005 935-
DHP-65/6 Kurzkegel 6 130 95 165 M85 x 2 415201 0006  935—
DHP-65/8 Kurzkegel 8 130 95 210 M85x 2 415201 0008 1.057—

4114

Ditagggg% Kraftbetdtigtes Spannzangenfutter DHF

* Modell DHF42 Spann-@ max. 42 mm

* Modell DHF65 Spann-@ max. 65 mm

* kompakte Bauform

* Hohe Genauigkeit

* Spannung ohne axiale Positionsverdnderung des Spannkopfes

Ideal fir Stangenmaterial, Zweitbearbeitung oder Einlegeteile auf Haupt- oder Gegenspindel

Volle Kompatibilittst zu auf dem Markt vorhandenen 42 mm bzw. 65 mm Spannkspfen

Leichte Adaptierbarkeit auf bestehende Maschinenausriistung

Lieferung ohne Spannzangen und Wechselvorrichtung, incl. Zugbuchsenrohling ohne Gewindeschnitt
e Zugbuchsen mit Gewindeschnitt auf Anfrage lieferbar

-

)
1 o
. - L
1
DHF 42
e fur Spannkopfgrafe 42
Modell Aufnahme A B ( U mox.
mm mm mm Artikel-Nr. £
DHF42/140 0140 x5 121 117 145 M60 x 2 415202 4214 1.563 -
DHF42/A5 Kurzkegel 5 121 117 145 M60 x 2 415202 4205 1.431—
DHF42/A6 kurzkegel 6 121 114 189 M60 x 2 415202 4206 1.431 -
4114
DHF 65
e fur Spannkopfgréhe 65
Modell Aufnahme A B ( U max.
mm mm mm Artikel-Nr. €
DHF65,/A5 Kurzkegel 5 162 125 210 M70X2 415203 6505 1.672,—
DHF65/A6 Kurzkegel 6 162 125 210 M85x 2 415203 6506 1.705~
DHF65/A8 Kurzkegel 8 162 125 210 M85 x 2 415203 6508 1.739,—

4114

1) i
ey b iy

SARY Do




SARY Do

SARA Spannkopfe SK

* fur alle gangigen Axialzugspannsysteme auf Drehmaschinen und Spannstécken

¢ langzeitbewdhrte, hochstabile Gummi-Metallverbindung

* hohe Haltekrsfte

* Ausfithrung mit Querrillen und fir Mehrspindeldrehmaschinen auf Anfrage lieferbar

Spannkédpfe mit glatter Bohrung
Spannkopf-@ in mm dreistellig angeben

* Bestellbeispiel SK42 @& 8,5 = 433060 1 085
* Bestellbeispiel SK65 @ 39,0 = 433060 4 390

433060.... 433060....

Spune SK 42 sK 65
€ €
4-55 125~
6-42 125~ 160~
42,5-65 160~
4196 4196
Spannképfe mit Léngs- und Querrillen
Spannkopf-@ in mm dreistellig angeben
* Bestellbeispiel SK42 & 11,5 = 433060 3 115
* Bestellbeispiel SK65 @ 48,0 = 433060 6 480
433060.... 433060....
Spomnf SK 42 sK 65
€ €
10 125~
11-42 125- 160~
43-65 160,—
4196 4196
manuelle Wechselvorrichtung
Modell
Artikel-Nr. €
MW 42 4330610042 369
MW 65 433061 0065 379,
4196

‘bitag%\l{gg Hydraulikzylinder

mit Durchgang

* Modell S und S-L in Standard- und Langhubausfiihrung

Aluminiumgehduse in Kompakibauweise

Sicherheits-Rickschlagventile sichern den Spanndruck bei Druckverlust der Hydraulikeinheit

« Uberdruckventile gegen Druckspitzen im Kolbenraum

eingebautes Geblase zur Kihlung des Aluminiumgehduses

Drehverteiler mit selbstregelndem Dichtspalt sichern stérungsfreien Betrieb

kontrolliertes Leckél zur Schmierung der Lager des Drehverteilers verhindert zu hohe Temperaturen

* Lieferung anbaufertig inkl. Kihimittelauffangschale, ohne Zylinderflansch

Zylinder
Modell Standardzylinder Langhubzylinder
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
S1036 416001 1036 3.389—
S-1246(L) 4160011246 2.947— 416010 1246 3.097 -
S-1552(L) 416001 1552 3.295— 4160101552 3.380,—
S-1875(L) 4160011875 4.082— 4160101875 3.950—
$-2091(L) 4160012091 4.506,— 4160102091 4.617—
4114 4114
Dichtsatz
Modell Dichtsatz
Artikel-Nr. €
S-1036 4160151036 118-
S-1246(L) 4160151246 118~
S-1552(L) 4160151552 118~
S-1875(L) 4160151875 118~
$-2091(L) 4160152091 118~

4114
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Angetriebene Werkzeuge

fiir CNC - Drehmaschinen

* Werkzeuge fir die Komplettfertigung auf CNC-Drehmaschinen

* Bohren, Frésen und Gewindeschneiden in einer Aufspannung,

* Werkzeuge fiir die axiale oder radiale Bearbeitung mit den verschiedensten Werkzeugaufnahmen
e deutsche Fertigung mit eigenem Reparaturservice

* Einsatz auf allen géingigen CNC - Drehmaschinen die fur angetriebene Werkzeuge geeignet sind

* kein Umspannen vom Drehen zum Frésen,

* Werkzeuge der verschiedensten Ausfuhrungen,

* durch die Einsparung der zweiten Aufspannung geringere Vorrichtungskosten,

* Einhaltung von engsten Form- und Lagetoleranzen, da das Werkstiick in einer Aufspannung gefertigt wird

¢ lieferbar: modulare Systeme wie Sandvik Capto, ABS,
interne oder externe Kuhlmittelzufuhr,
High-Speed-Ubersetzungen,

Spannzangen, Weldon und Wistle Notch, Frésdorne, Gewindeschneidfutter u.s.w.

Sonderlésungen auf Anfrage

Axial-Bohr- und Fréskopf Axial-Bohr- und Fraskopf Axial-Bohr- und Fraskopf
mit Spannzange mit Weldon mit Kombidorn

O m o o [

Axial-Bohr- und Fréskopf Axial-Bohr- und Fraskopf Axial-Bohr- und Fréskopf
achsversetzt achsversetzt achsversetzt
mit Spannzange mit Weldon mit Kombidorn

() B () ()
i m i i

il

Winkel-Bohr- und Fréskopf Winkel-Bohr- und Fréskopf Winkel-Bohr- und Fréiskopf
mit Spannzange mit Weldon mit Kombidom

[ ) [

Individuelle Angebote iiber
angetriebene Werkzeuge fragen
Sie bitte unverbindlich an.

rund um die Spanntechnik.

Thomas Hérstgen
Tel.: +49 2102 4400-9701

2017 /2018 D
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INFO

Anfrieb:
DIN 5482
z.B. Sauter
Scheibenrevolver

Anfrieb:

DIN 1809

B10 zweiflach
Schaft@ 40 mm

Anfrieb:
DIN 5480
z.B. Sauter
Scheibenrevolver

Anfrieb:
DIN 1809

z.B. Duplomatic
Revolver

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen

E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de
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Angetriebene Werkzeuge mit Schnellwechselsystem INFO

Das Schnellwechselsystem easy-quick mit einer Einstell- und Wechselgenauigkeit
von 5p fur Dreh- und Bearbeitungszentren.

* hohe Flexibilitat

* exirem kurze Risizeiten

* kein aufwendiges Justieren bei Werkzeugwechsel

* auch modulare Systeme wie Sandvik Capto, ABS lieferbar

Fraseraufnahme DIN

l 6359 (lange Ausfihrung
b, Fréseraufnahme DIN
v 6359 (kurze Ausfishrung)
P Spannzangenfutter
(lange Ausfishrung)
Spannzangenfutter

(kurze Ausfithrung)

Quernut-Aufsteckdorn

Angetriebene Werkzeuge fiir Bearbeitungszentren INFO

Leistungsfahige angetriebene Werkzeuge in Bearbeitungszentren fur hshere Effizienz
und steigende Prézision von Produktionsteilen.

Winkel-, Bohr- und Fréaskopf Winkel-, Bohr- und Fréaskopf
360° drehbar +90° schwenkbar
360° drehbar

Winkel-, Bohr- und Fréskopf



AR 5.

Schnelllaufspindel Toodle Blue

* Hochgeschwindigkeits,, Turbinen- angetriebene Spindel.

e Drehzahlen von bis zu 75.000 min’!

* nur durch Kihimittel angetrieben

¢ gleichbleibende und hohe Rundlaufgenavigkeit durch auswechselbare Lager und Turbine

* kann auch mit stehender Maschinenspindel eingesetzt werden

anspruchsvollste Anwendungen auf der Maschine mit einer Standard Werkzeugaufnahme
verwandelt kostenginstig, bestehende Maschinenzentren mit Standardspindeln, in hochtourige und
hochmoderne Bearbeitungszentren

* in jedem abgedichteten Spannfutter mit innerer Kihimittelzufuhr verwendbar
Beispiel: SARA Spannzangenfutter ER40 Artikel Nir. 4310034026 mit abgedichteter Spannzange
ER40 - @25 Artikel Nr. 4331354025

¢ Hinweis: NICHT in Fréseraufnahme DIN 6359 (Weldon-Aufnahmen) verwendbar

Schnelllaufspindel
* ohne lager und Turbine

[ Linge
mm mm Artikel-Nr. €
25 40 430000 0025 419,-
4193
Einbausatz bestehend aus
e 2 Kugellager
e | Turbine
fiir Schaft-0
mm Artikel-Nr. €
3 4301000003 29—
4 430100 0004 29—
6 430100 0006 29—
4193
Montagevorrichtung
fiir Schaft-@
mm Artikel-Nr. €
3 430200 0003 59—
4 430200 0004 59—
[ 430200 0006 59—
4193
Druck-Messadapter
¢ ohne Manometer
fiir Werkzeugaufnahme
Artikel-Nr. €
@ 25mm 430300 0025 45—
4193
Manometer fiir Druck-Messadapter
0 Anschlussgewinde
mm Artikel-Nr. €
63 1/4" 442150 9905 46,

4193




SARTORI

Werkzeuge
Ubersicht und Einsatzméglichkeiten VDI-Werkzeughalter DIN 69880 INFO
mit Zylinderschaft
und innerer Kihimittelzufuhr fir NC-Drehmaschinen
Typ B3 und B7 Typ B1 und BS
Spindel- ] Spindel- ]
Drehrichtung - -(_--_ c— Drehrichtung - --F--— ——
rechts links
Typ B1 und BS B2 und B6 Typ B3 und B7 Typ B4 und B8
Typ C3 Typ Cl1
R 1T Typ C4 R al Typ C2
Spindel- - Spindel- L
Drehrichtung -dt—-H 1A 7 Drehrichtung -J—-fl_ 1A __—
rechts links
Typ C1 Typ C3
SARA Vierkant-Queraufnahme
¢ Oberflachenharte 58-60 HRc
* Kemfestigkeit HV950 N/mm?
o Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
* komplett briniert und préizisionsgeschliffen
Form B1 rechts, kurz
Schaft dl b1 b2 h1 b3 h5 hé 1N i
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446005 0020 52—
VDI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 4460050030 57—
VDI 40 40 85 42,5 25 12,5 32,5 48 44 22 4460050040 64—
VDI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 446005 0050 84—
4134
Form B2 links, kurz
Schaft dl b1 b2 h1 b3 h5 hé 1N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. £
VDI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446007 0020 52—
VDI 30 30 70 35 20 10 28 38 40 22 446007 0030 57—
VDI 40 40 85 42,5 25 12,5 32,5 48 44 22 446007 0040 64—
VDI 50 50 100 50 32 16 35 60 55 30 446007 0050 84—

Fortsetzung niichste Seite >>>

4134




40

Form B3 Uberkopf rechts, kurz

Schaft di b1 b2 h1 b3 h5 hé 1N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr.
VDI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446009 0020
VDI 30 30 70 35 20 10 35 38 40 22 446009 0030
VDI 40 40 85 42,5 25 12,5 42,5 48 44 22 446009 0040
VDI 50 50 100 50 32 16 50 60 55 30 446009 0050
4134
Form B4 Uberkopf links, kurz
Schaft di b1 b2 h1 b3 h5 hé 1N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr.
VDI 20 20 55 30 16 7 25 30 30 16 446011 0020
VDI 30 30 70 35 20 10 35 38 40 22 446011 0030
VDI 40 40 85 42,5 25 12,5 42,5 48 44 22 446011 0040
VDI 50 50 100 50 32 16 50 60 55 30 446011 0050
4134
SARA Vierkant-Langsaufnahme
¢ Oberflachenharte 58-60 HRc
* Kernfestigkeit HV950 N/mm?2
o Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
* komplett briniert und prazisionsgeschliffen
Form C1 rechts
Schaft di bl b2 h1 b3 h5 hé 1N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr.
VDI 20 20 52 27 16 13 25 30 7 50 446021 0020
VDI 30 30 70 35 20 17 28 38 10 70 446021 0030
VDI 40 40 85 42,5 25 21 32,5 48 12,5 85 446021 0040
VDI 50 50 100 50 32 26 35 60 16 100 446021 0050
4134
Form C2 links
Schaft di bl b2 h1 b3 h5 hé 1N 12
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr.
VDI 20 20 65 40 16 26 25 30 7 50 446023 0020
VDI 30 30 76 al 20 23 28 38 10 70 446023 0030
VDI 40 40 90 47,5 25 25,5 32,5 48 12,5 85 446023 0040
VDI 50 50 105 55 32 30,5 35 60 16 100 446023 0050
4134
Form C3 Uberkopf rechts
Schaft di b1 b2 h1 b3 h5 hé 1N 12
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 52 27 16 13 30 25 7 50 4460250020 66—
VDI 30 30 70 35 20 17 38 35 10 70 4460250030 71~
VDI 40 40 85 42,5 25 21 48 42,5 12,5 85 4460250040 78—
VDI 50 50 100 50 32 26 60 50 16 100 4460250050 99—
4134
Form €4 Uberkopf links
Schaft di b4 b5 b6 h1 h5 hé 1N 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 65 40 26 16 30 25 7 50 446027 0020 66—
VDI 30 30 76 al 23 20 38 35 10 70 446027 0030 71~
VDI 40 40 90 47,5 25,5 25 48 42,5 12,5 85 446027 0040 78—
VDI 50 50 105 55 30,5 32 60 50 16 100 446027 0050 99—
4134
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SARA Werkzeughalter fir Bohrwerkzeuge

¢ Oberflachenharte 58-60 HRc
* Kermnfestigkeit HV950 N/mm?
o Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm

* komplett briniert und prazisionsgeschliffen

Form E1, fir Bohrwerkzeuge mit zylindrischem Schaft und innerer Kishimittelzufuhr

Schaft di d4 d3 h1 1N 12 a2 13

mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 20 50 18 16 67 40 49 446031 2020 64—
VDI 20 20 25 50 18 16 71 45 53 4460312025 64—
VDI 30 30 20 68 28 22 67 40 45 4460313020 64—
VDI 30 30 25 68 28 22 71 45 49 446031 3025 64—
VDI 30 30 32 68 28 22 75 52 53 4460313032 64—
VDI 30 30 40 68 28 22 95 60 73 446031 3040 64—
\DI 40 40 20 83 32,5 22 67 40 45 446031 4020 69—
VDI 40 40 25 83 32,5 22 75 45 53 446031 4025 69—
VDI 40 40 32 83 32,5 22 75 52 53 4460314032 69—
\DI 40 40 40 83 32,5 22 90 60 68 446031 4040 69—
VDI 50 50 25 98 35 30 80 45 50 4460315025 89—
VDI 50 50 32 98 35 30 80 52 50 4460315032 89—
VDI 50 50 40 98 35 30 90 65 60 446031 5040 89—
VDI 50 50 50 98 35 30 100 75 70 446031 5050 89—

4134
Form E2, fiir Drehwerkzeuge mit zylindrischem Schaft sowie innerer und
auBerer Kihimittelzufuhr

Schaft di d4 d3 h1 1N 2 i 13

mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 8 50 23 18 50 40 32 446033 2008 60—
VDI 20 20 10 50 23 18 50 40 32 4460332010 60—
VDI 20 20 12 50 23 18 50 40 32 4460332012 60—
VDI 20 20 16 50 23 18 50 40 32 4460332016 60—~
VDI 20 20 20 50 23 18 50 50 32 4460332020 60—
VDI 20 20 25 50 23 18 60 50 42 446033 2025 60—
VDI 30 30 8 68 28 22 60 55 38 446033 3008 60—
VDI 30 30 10 68 28 22 60 55 38 446033 3010 60—
VDI 30 30 12 68 28 22 60 55 38 4460333012 60—
VDI 30 30 16 68 28 22 60 55 38 446033 3016 60—
\DI 30 30 20 68 28 22 60 55 38 446033 3020 60—
VDI 30 30 25 68 28 22 60 55 38 446033 3025 60—
VDI 30 30 32 68 28 22 75 68 53 446033 3032 60—
VDI 30 30 40 68 28 22 90 68 68 446033 3040 60—
VDI 40 40 8 83 32,5 22 75 55 53 446033 4008 61—
\DI 40 40 10 83 32,5 22 75 55 53 446033 4010 61—
VDI 40 40 12 83 32,5 22 75 55 53 446033 4012 61—
VDI 40 40 16 83 32,5 22 75 55 53 446033 4016 61—
VDI 40 40 20 83 32,5 22 75 55 53 446033 4020 61—
\DI 40 40 25 83 32,5 22 75 55 53 446033 4025 61—
\DI 40 40 32 83 32,5 22 75 83 53 446033 4032 61—
VDI 40 40 40 83 32,5 22 90 83 68 446033 4040 61—
VDI 50 50 12 98 35 30 90 68 60 4460335012 84—
VDI 50 50 16 98 35 30 90 68 60 446033 5016 84—
\DI 50 50 20 98 35 30 90 68 60 446033 5020 84—
VDI 50 50 25 98 35 30 90 68 60 446033 5025 84—
VDI 50 50 32 98 35 30 90 68 60 446033 5032 84—
VDI 50 50 40 98 35 30 90 98 60 446033 5040 84—
VDI 50 50 50 98 35 30 100 98 70 446033 5050 84—

4134
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SARA Spannzangenhalter fir Spannzangen DIN 6499 (ER)

Oberfléichenhérte 58-60 HRc
Kernfesfigkeit HV950 N /mm?
Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
komplett briniert und prézisionsgeschliffen
weitere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

* Bei der Auswahl der Spannzangen ist vorzugsweise die Form B zu verwenden.

Form E4, mit Zylinderaufnahme durch Spannzange

Schaft  Bezeichnung Spannbereich d1 hi 12 11 d3
mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
WDI20  ER16426E  1-10 20 23 40 16 50 446036 2016 77—
VDI 20 ER25 430E 2-16 20 23 50 16 50 446036 2025 77~
VDI 20 ER32 470E 2-20 20 23 50 16 50 446036 2032 77—
VDI 30 ER25 430E 2-16 30 28 57 22 68 446036 3025 79~
VDI30  ER32470E  2-20 30 28 62 22 68 446036 3032 79~
VDI30  ER40472E  3-26 30 28 75 22 68 446036 3040 79~
VDI 40 ER25 430E 2-16 40 32,5 75 22 83 446036 4025 79~
VDI 40 ER32 470E 2-20 40 32,5 62 22 83 446036 4032 79—
VDI 40 ER40 472E 3-26 40 32,5 75 22 83 446036 4040 79~
VDI50  ER40472E  3-26 50 35 75 30 98 446036 5040 114~
4134
SARA Morsekegel-Aufnahme
* Oberflachenharte 58-60 HRc
¢ Kernfestigkeit HY950 N /mm?
o Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
* komplett briniert und prézisionsgeschliffen
Form F1, fiir Werkzeuge mit MK und Austreiblappen
Schoftausfihrung ~ Schaft dl d3 d4 d2 h1 1] 12
innen mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
MK 1 \DI 20 20 50 12,075 - 23 23 - 4460290021 64,
MK 1 VDI 30 30 68 12,07 - 28 27 - 446029 0031 64~
MK 1 VDI 40 40 83 12,07 55 32,5 36 22 446029 0041 66—
MK 2 VDI 20 20 50 17,78 40 23 90 30 446029 0022 62—
MK 2 \DI 30 30 68 17,78 - 28 27 - 446029 0032 62~
MK 2 vDI 40 40 83 17,78 55 32,5 36 22 4460290042 64—
MK 2 VDI 50 50 98 17,78 55 35 36 30 4460290052 84—
MK'3 VDI 30 30 68 23,83 58 28 66 22 4460290033 62—
MK 3 VDI 40 40 83 23,83 55 32,5 36 22 446029 0043 64—
MK3 \DI 50 50 98 23,83 58 35 36 30 4460290053 84—
MK 4 vDI 40 40 83 31,27 68 32,5 80 22 4460290044 64—
MK 4 VDI 50 50 98 31,27 68 35 50 30 4460290054 84—
4134
SARA Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
* mit automatischer Verriegelung der Einsétze im Futter
¢ elastischer Langenausgleich auf Druck und Zug
Schaft d D L Liingenausgleich Druck Liingenausgleich Zug Gewinde
mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
\DI 30 19 38 55 7 7 M3-M14 442009 3012 239
VDI 30 31 54 77 12 12 M5-M22 442009 3024 265
VDI 40 19 38 55 7 7 M3-M14 442009 4012 230—
VDI 40 31 54 77 12 12 M5-M22 442009 4024 265~
4134
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Grundhalter mit
Wechseleinsatz

VDI-Grundhalter

¢ zur Aufnahme von Schneideisen-Wechseleinsctzen
Schaft

Artikel-Nr. €
VDI 20 4420140020 119~
VDI 30 4420140030 119-
VDI 40 442014 0040 119-
4135

Schneideisen-Halter Synchro

* fir Schneideisen

¢ synchrones Gewindeschneiden mit Schneideisen auf CNC-Maschinen

* Ausgang des Kihlschmierstoffes durch das Schneideisen (IK) = optimale Schmierung
e lieferung ohne Schneideisen

Schneideisen-Wechseleinsdtze
« fir VDI-Grundhalter

passend fiir Schneideisen Aufen-d max. Tiefe
mm mm Artikel-Nr. €
M1 - M2,5 26 75 4420150102 69,50
M3 - M4 30 75 4420150304 69,50
M5 - M6 30 75 4420150506 69,50
M7 - M9 35 75 4420150709 69,50
M10 40 75 4420150010 75~
M12-M14 48 75 4420151214 76,50
M16 - M20 55 85 4420151620 76,50 %
4135
SARA Schutzstopfen 40
Form Z2, Stahl
Schaft Ausfiihrung d1 a2 hi 11 12 Stahl
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 mit zusiitzlicher Fliiche unten 20 50 23 56 16 446039 0020 20—
VDI 30 mit zusiitzlicher Fliche unten 30 68 28 75 20 446039 0030 20—
VDI 40 standard 40 83 32,5 83 20 446039 0040 23—
VDI 50 standard 50 98 35 98 20 446039 0050 29—
4134
Form Z2, Kunststoff
Schaft di a2 h1 11 2 Kunststoff
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 20 50 23 56 16 446040 2055 10—
VDI 30 30 68 28 75 20 446040 3080 12—
VDI 40 40 83 32,5 83 20 446040 4085 12—
VDI 50 50 98 35 98 20 446040 5085 24—
4134

o Vol
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SARA Reduzierbuchse fir Bohrstangenhalter

d1 d2 d3 F K X Y Abbildung
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
25 8 30 50 1 446134 2508 32,50
25 10 30 50 1 4461342510 32,50
25 12 30 50 - 1 4461342512 32,50
25 16 30 50 13 45,5 3,5 2 4461342516 32,50
25 20 30 50 13 45,5 3,5 2 4461342520 32,50
32 8 37 59 1 4461343208 34,50
32 10 37 59 1 4461343210 34,50
32 12 37 59 1 4461343212 34,50
32 16 37 59 1 446134 3216 34,50
32 20 37 59 13 51 5 2 4461343220 36,50
32 25 37 59 13 51 5 2 4461343225 36,50
40 8 45 69 1 446134 4008 36,50
40 10 45 69 1 446134 4010 36,50
40 12 45 69 1 446134 4012 36,50
40 16 45 69 1 446134 4016 36,50
40 20 45 69 1 446134 4020 36,50
40 25 45 69 1 446134 4025 36,50
40 32 45 69 17 61 5 2 446134 4032 39,50
4194
Stangengreifer
* Wendebacken fir mehrere Spannbereiche
 groPer Spannbereich
¢ schnelles und einfaches Einstellen ]
 groPe Auswahl an Spannschéften &
DIN 69880 (VDI)
Schaft ~ Spannweite ST Spannweite 52 1 12 13 14
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 20 45-100  45-100 7 99 34 18 4610700020 510
VDI 30 45-100  45-100 7 99 34 18 4610700030 565
VDI 40 56-110  56-110 79 m 34 18 4610700040 613~
VDI 50 56-110  56-110 79 m 34 18 4610700050 819~
4136
mit Zylinderschaft
Schaft Spannweite ST Spannweite S2 L1 12 L3 L4
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
020 6-45 45-100 77 99 34 18 4610710020 593-—
@25 6-45 45-100 77 99 34 18 4610710025 593-
032 6-45 45-100 77 99 34 18 4610710032 593
040 6-56 56-110 79 111 34 18 461071 0040 657,
4136
Wendebacken-Satz
fiir Werkzeugaufnahme
Artikel-Nr. €
VDI und Zylinderschaft 4610720001 249
4136

40-40 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt.
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SARA Vierkant Radial-Aufnahme mit innerer Kihimittelzufuhr

s

e el : P_T‘h:_. i
Form B1 rechts, kurze Ausfilhrung g I
Schaft bl b2 b3 Il 12 h1 h3 h4 h5 hé h8
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VoI20 70 35 10 22 40 16 29,5 22 31,5 385 30 4461050020 89—
VDI30 70 35 10 22 40 20 26 22 28 38 30 4461050030 89—
VDI40 85 425 125 22 44 25 35 30 32,5 48 4461050040 101,
VDI50 85 425 125 22 44 25 35 30 32,5 48 4461050050 155~
4194
Form B2 links, kurze Ausfilhrung
Schaft bl b2 b3 Il 12 h1 h3 h4 h5 hé h
mm MM mm  mm  mm  mm MM  mm  mm  mm mm Artikel-Nr. €
VDI20 70 35 10 22 40 16 29,5 22 315 385 30 446107 0020 96,50
VDI30 70 35 10 22 40 20 26 22 28 38 30 4461070030 101~
VDI40 85 42,5 125 22 44 25 35 30 32,5 48 446107 0040 105~
VDI50 85 42,5 125 22 44 25 35 30 32,5 48 446107 0050  155—
4194
2 sl o
b | s h2 e |
A 1
"
i 4
E: 1. F -]
Form B3 iiberkopf rechts, kurze Ausfilhrung = e
Schaft b1 b2 b3 I 12 h1 h3 h4 hé h7 h9
mm MM mm  mm  mm  mm MM mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI20 70 35 10 22 40 16 29,5 22 38,5 35 28 4461090020 89-
VDI30 70 35 10 22 40 20 26 22 38 35 28 4461090030 89—
VDI40 85 425 125 22 44 25 35 30 48 42,5 446109 0040 101~
VDI50 85 425 125 22 44 25 35 30 48 42,5 446109 0050 155~
4194
= AR
bl .
- L
L I 'y deeg
B : z Ql -
ol i
bl I n
Form B4 iiberkopf links, kurze Ausfihrung -
Schaft bl b2 b3 I 12 h1 h3 h4 hé h7
mm MM mm  mm  mm  mm MM  mm  mm  mm mm Artikel-Nr. €
VDI20 70 35 10 22 40 16 29,5 22 38,5 35 28 4461110020 96,50
VDI30 70 35 10 22 40 20 26 22 38 35 28 4461110030 101~
VDI40 85 42,5 125 22 44 25 35 30 48 42,5 4461110040 105-
VDI50 85 425 125 22 44 25 35 30 48 42,5 446111 0050 155~
4194
r L} _—
H . =
- zlﬁ'*ﬁ.. F =g
L 27 t
- 1
- [ 1
) oL 5|
Form B5 rechts, lange Ausfishrung
Schaft bl b2 b3 1l 2 hi h3 h4 h5 hé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI30 118 75,5 12,5 22 44 25 35 30 32,5 48 4461120030 159-
VDI40 130 80 16 30 55 32 42 35 35 60 4461120040 189—
VDI 50 145 82,5 16 30 60 32 46 42,5 42,5 62,5 4461120050 269—
4194
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SARA Vierkant Axial-Aufnahme, doppelt verzahnt mit innerer Kihimittelzufuhr

L—]
y

\\

Fan
L5

Form C1 rechts und C4 Uberkopf links, kurz Lpd |
Schaft b1 b2 b3 I 12 h1 h3 h4 h5 h8
mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI20 58 33 15 55 7 20 26 28 30 26 4462210020 159
VDI30 70 35 17 70 10 20 26 22 32 30 4462210030 169
VDI40 85 42,5 21 85 12,5 25 35 30 38 40 4462210040 189
VDI50 90,5 48 26 85 12,5 25 42 35 44 446221 0050  239—

Form C2 links und €3 Uberkopf rechts, kurz

4194

Tt ?

Schaft b4 b5 bé Il 12 hi h3 h4 h5
mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI20 62 37 19 55 7 20 38 28 30 26 4462230020 159
WI30 76 4 23 70 10 20 26 26 32 30 4462230030 169
VDI40 90 475 255 85 125 25 35 30 38 40 4462230040 189
I50 95 525 305 85 125 25 42 37 44 446223 0050  239-
4194

SARA" Abstechhalter doppelt verzahnt mit innerer KihimittelzufGhrung

Abstechhalter AL links und ARU rechts Uberkopf

h1

Schaft 1N 12 b1 b2 h1 h5 hé
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 30 44 50 70 35 26 32 37 446310 3026 339
VDI 30 44 50 85 42,5 32 32 40 4463103032 379~
VDI 40 44 50 85 42,5 26 43 40 446310 4026  379-
VDI 40 44 50 85 425 32 43 40 4463104032 379
VDI 50 44 50 100 50 32 43 45 4463105032 399—
4194
:
11
Abstechhalter AR rechts und ALU links Uberkopf 8
Schaft 1N 12 b1 b2 h1 h5 hé
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
VDI 30 44 50 70 35 26 32 37 446311 3026 339
\DI 30 44 50 85 42,5 32 32 40 4463113032 379~
VDI 40 44 50 85 42,5 26 43 40 446311 4026  379-
VDI 40 44 50 85 42,5 32 43 40 446311 4032 379
VDI 50 44 50 100 50 32 43 45 4463115032 399—

XTI Freisongaben in Euro, zzg] MwSt.
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SARA Zubehor fur VDI-Aufnahmen mit innerer Kihimittelzufuhr

Kihlmittelschlauch Set
¢ bis 150bar kihImitteldicht

Beschreibung Linge
mm ArtikelNr. €
KishImittelschlauch mit Adapter 61/8” - M12x 1,5 200 4463120200 29—
KishImittelschlauch mit Adapter 61/8” - M12 x 1,5 300 446312 0300 33—
4194
Unterlegplatte

* erméglicht die Reduzierung auf den néchstkleineren Wendeplattenhalter ohne die Nut zu verschlieBen
* geschliffene Ausfihrung
* metallisch dichtend

L B D

mm mm mm Artikel-Nr. €
69 17 4 4463130030 15—
84 2N 5 4463130040 16~

4194

Dichtung fiir Abstechhalter mit innerer Kihimittelzufuhr
Beschreibung

Artikel-Nr. €
fiir Abstechhalter 446310 und 446311 446314 2632 6~

4194

ypannbucken-Finder

* Backen fir ca. 3.000 verschiedene Futtertypen

* Finden Sie schnell und einfach den passenden
Backen fur Ihr Futter.

gefunden, bestellt und geliefert!

T

—

AR 5.
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TORN-® Schnellwechsel-Stahlhalter

* profilgeschliffener, verzahnter Zentralkérper, der mit vV
dem Grundkérper auf dem Support der Drehma-
schine befestigt wird —

 Der Grundkérper kann nacheinander eine unbe- m
grenzte Anzahl von Wechselhaltern fur Dreh- oder o ke ‘ ochraube muss auf dos Maf der
Bohrwerkzeuge aufnehmen. T ! Il Soannschraube verarih denl

* 40 verschiedene Winkelstellungen der Stahlhalter XI!‘ ‘ pnnschraube vergrobert werten:
méglich t

* Wiederholgenauigkeit von + 0,01 mm —’_i—:‘%

Die Bohrung ,R” in der Zentrier-

N - i I = W )
Technische Daten
Aa A B C D1
Wechselhalter-GroBe D 12 16 20 25 32 32 40 45 40 50 63
Antrigbsleistung max. kw 1,1 22 22 6,6 6,6 13,2 13,2 13,2 22 22 2
Schlittenbreite mox. Lmm 80 100 100 150 150 180 180 180 200 200 200
Hahenverstellbarkeit h mm 10 14 14 22 14 40 36 32 38 28 24
Stahlaufloge Y mm 6,2 10 10 12 135 15 16,5 16,5 20 20 20
Hahe des Arbeitsstahlsmax. Hmm 12 16 20 25 32 32 40 45 40 50 63
Gesamtbreite max. V' mm 70 100 100 150 150 192 202 202 230 234 242
Gesamthhe max. S mm 37 54 54 75 75 105 105 105 122 122 122
Auslodung max. Umm 30 48 48 71 71 92 102 102 112 116 124
Bohrung @ max. Tmm 12 35 35 40 40 55 55 55 65 65 65
Erforderliches MindestmaB X fiir Stahlhalter D
Aa A B C D1
Wechselhalter-GraBe D[ 12 [ 16 [ 20 [ 25 [ 32 [ 32 [ 40 [ 45 [ 40 [ 50 [ 63
Stahlhalter H mm X min. mm
6 12
8 14 17
10 16 19 19
12 18 21 21 24 25
(14) 23 23 26 27 29
16 25 25 28 29 31 31 31
20 32 33 35 35 35
25 37 38 40 40 40 45
(30) 5 | 45 | 45 | & | 50 | 51 | »
32 4 4 47 52 52 52
40 55 55 60 60 60
45 60 65 65
50 70 70
63 83
Schnellwechsel-Stahlhalter-Kopf mit Exzenterspannung
e Lieferung mit Exzenterhebel und Vierkantschlissel fir Halter
* weifere Ausfihrungen mit anderen Bohrungen auf Anfrage lieferbar
Haltergrofie
Artikel-Nr. €
M-D12 4465010012 235-
A-D16/20 4465011116 290,—
B-D25/32 446501 2225 430~
C-D32/40/45 446501 3332 669,
D1-D40/50/63 446501 4440 1.169,-
4137
Schnellwechsel-Bohrstahlhalter B
* mit Prisma
* fur Bohrstangen und andere zylindrische SchaftWerkzeuge
o Llieferung mit konterbarer Hohenverstellschraube und Spannschrauben
passend zu HaltergrBe fiir Bohrstangen-@ Gesamtlinge passende Vierkantschraube
mm mm Artikel-Nr. €
M 12 50 M5x0,8x18 4465100012 84,50
A 20 85 M7 x1x23 4465101120 83,50
B 32 130 M1Tx1x30 4465102230 137-
C 40 160 M14x1,5x40 446510 3340 235~
( 50 160 M14x1,5x 40 446510 3350 250,
D1 63 180 M14x1,5x40 446510 4463 529~
4137

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Schnellwechsel-Drehstahlhalter D
e flache Werkzeugauflage
* Lieferung mit konterbarer Hshenverstellschraube und Spannschrauben

SARY Do

passend zu Haltergrfe D Gesamtlinge passende Vierkantschraube
mm mm ArtikelNr. €
M 12 50 M5x0,8x18 4465050012 79,50
A 16 75 M7 x1x23 4465051116 79,50
A 16 90 M7 x1x23 4465051117 79,50
A 20 75 W x1x23 4465051120 81—
A 2 %0 W x1x23 4465051121 81—
B % 120 M1 x1x30 4465052225 123
B 2 140 M1 x1x30 4465052226 123~
B ) 120 M x1x30 4465052232 126~
B 2 140 M1 x1x30 4465052233 126
C 2 150 M4x15x40 4465053332 195—
C 2 170 M4x15x40 4465053333 195-
C 40 150 MW4x15x40 4465053340 210
C 40 170 MWax15x40 4465053341 210—
C 45 170 MI4x15x40 4465053345 220
ol 10 180 M4x15x40 4465054440 320
Dl 50 180 Mi4x15x40 4465054450 340~
Dl 63 180 MW4x15x40 4465054463 365
4137
Einlegeprismen P
* zur Aufnahme kleiner Bohrstangen und Bohrstéhle in Schnellwechsel-Bohrstahlhalter B
passend zu Haltergrifle Gesamtlinge 0 max.
mm mm ArtikelNr. €
A 85 14 4465151114 18,90
B 130 20 4465152220 19,30
( 160 25 4465153325 34,80
C 160 32 4465153332 42,20
Dl 180 40 4465154440 76,50
4137
Schnellwechsel-Bohrstangenhalter BS
* mit zylindrischer Bohrung fur Morsekegelhilsen und zur direkien Aufnahme von Ausdrehstangen
* Lieferung mit konterbarer Hshenverstellschraube und Spannschrauben
e Stahlhalter-Rohlinge auf Anfrage lieferbar
passend zu Haltergrofie fiir Bohrstangen-0 Gesamtlinge
mm mm Artikel-Nr. €
M 15 50 446520 0015 96,50
A 30 80 4465201130 115~
B 40 120 4465202240 176~
C 40 160 4465203340 295
C 50 160 4465203350 295~
ol 63 180 446520 4463 589
4137
Morsekegelhilse H
e mit Abdriickschraube
* zur Aufnahme in Schnellwechsel-Bohrstangenhalter BS, zylindrischer AuBendurchmesser
e fur Werkzeuge mit Morsekegelschaft
passend zu Haltergrofe Schaft-0 Schaftausfihrung innen
mm Artikel-Nr. €
A 30 MK 1 446525 1101 40,80
A 30 MK 2 4465251102 43,10
B 40 MK'3 4465252203 52,50
B 40 MK 4 4465252204 59—
C 40 MK '3 4465253303 52,50
C 40 MK 4 4465253304 59—
C 50 MK 3 4465253313 66,50
( 50 MK 4 4465253314 70,50
( 50 MK'5 4465253315 94,50
D 63 MK S 446525 4405 137~ Fortsetzung niichste Seife >>>
4137




Schnellwechsel-Abstech-Stahlhalter AS
e fir Abstechstahl TS

SARY Do

passend zu Haltergrifle passend zu
Artikel-Nr. €
M Abstechstahl S 2,5 x 10,0 446540 0001 133 -
A Abstechstahl 15 2,7 x 10,0 4465401180 135~
B Abstechstahl TS 4,2 x 15,9 4465402200 170~
( Abstechstahl TS 5,1 x 18,5 446540 3300 205
437
Ausdrehstange
o fir Schnellwechsel-Halter mit zylindrischer Bohrung
e seilich geschlitzt, je eine Seite gerade und eine Seite schrag
passend zu HaltergréBe [ fiir Vierkant Gesamtlinge
mm mm mm Artikel-Nr. €
A 30 12x12 250 4465451112 54,50
B 40 12x12 500 4465452212 70~
C 40 12x12 500 4465453312 70—
C 50 20x20 500 4465453320 127 -
D1 63 20x20 600 446545 4420 200~
437
SR T B
Ersatzteile fiir Schnellwechsel-Stahlhalter ¥ : v
passend zu Haltergrofie Vierkant-Steckschliissel Konsolzﬂtﬂﬁ;l;uuben Hohenverstell-Schraube  Hohenverstell-Mutter Befes{liijgulzlog:ss‘:lll;uube Vierkantschraube
Artikel-Nr. € ArtikebNr. ¢ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. Artikebr ¢ Artikel-Nr. €
M 4465540012 21,70 4465550012 3230 4465580012 545 4465590012 392 4465610012 530 4465570012 337
A 4465541116 25— 4465551116 2890 4465581116 260 4465591116 260 4465611116 0,97 4465571116 3,58
B 4465542225 3390 4465552225 37,40 446558 2225 3,58 446559 2225 3,58 4465612225 1,63 446557 2225 4,66
( 446554 3332 50— 4465553332 4430 446558 3332 6,10 446559 3332 530 446561 3332 1,74 446557 3332 6,10
D1 446554 4440 50— 446555 4440 79,50 446558 4440 8,95 446559 4440 9,80 446561 4440 530 446557 4440 6,10
4137 4137 4137 4137 4137 4137
Ersatzteile fir Schnellwechsel-Stahlhalter-Kopf /e F E
puszsl? " Exzenterbolzen Sd'"usizi:el = Zentrierscheibe Exzenterschlijssel ::::;I;:::I;ne:  StaBel StoBelfeder  Zeiger
I;?(I;rﬁe(; Artikel-Nr. ArtikeNr ¢ Artikel-Nr. € ArikelNr. ArtikelNr ¢ ArtikelNr. € ArikelNr. € ArikelNr. €
M 4465500012 47,50 4465510012 40,30 4465520012 12,80 4465530012 46—~ 4465600012 156~
A 4465501116 42,70 4465511116 21,70 4465521116 12,05 4465531116 51— 4465601116 220~ 4465621116 435 4465631116 1,32 4465651116 9,80
B 4465502225 6550 4465512225 28,90 4465522225 12,80 4465532225 61,50 4465602225 330~ 4465622225 4,35 4465632225 1,63 4465652225 10,10
C 4465503332 72,50 4465513332 38,70 4465523332 21,70 4465533332 61,50 4465603332 485~ 4465623332 458 4465633332 1,63 4465653332 13,25
DT 446550 4440 89— 446551 4440 106~ 4465524440 31,40 446553 4440 92,50 446560 4440 889~ 4465624440 585 446563 4440 349 4465654440 2390
437 437 4137 4137 4137 4137 4137 4137
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Schnellwechsel-Stahlhalter

o fir Drehmaschinen

préizises Fertigen aufgrund hoher Wiederhol- und Umschlaggenavigkeit (0,005 mm)
vielfaltige Fertigungsméglichkeiten (40 Werkzeugstellungen, Teilung 9° méglich)
schnelle Hoheneinstellung durch Einstellschraube

extrem flexibel durch modularen Aufbau

Die Auswahl des passenden Revolverkopfes héngt von folgenden Parametern ab:
Antriebsleistung der Drehmaschine Werkzeugschlittenbreite C, DrehmeifBelhohe A

:.-" =y
-
]
- = -
4-fach Revolverkopf
o lieferung mit Pfeifenkopfschlissel und Spannschliissel
Ty A B ( D E G J K Antriebsleistung max.  Gewicht je Stiick
mm  mm mm mm mm mm mm mm kw kg Artikel-Nr. £
RDT 20 30 90-100 84 80 180 MI14x2 21 6 3 4466010101 1.419—
RD2 25 40 110-150 106 102 240 M16x2 25 15 6,5 446601 0201 1.809,-
RD3 40 60 150-180 134 133 300 M20x2,5 30 25 14 446601 0301 2.629,—
RD4 50 80 200-250 154 150 350 M24x3 35 45 2 446601 0401 3.469,—
4136

4-fach Revolverkopf mit Innenkihlung
* Lieferung mit Pfeifenkopfschlissel, Steckschlissel, Spannschlissel, Spannschraube mit Innenbohrung,
Kuhlschlauch, Anschlussstiick, Winckelstiick, Verschlussschraube

Tww A B ( D E 6 J K Antriebsleistung max. Gewicht je Stiick

mm mm  mm mm mm mm mm mm kw kg Artikel-Nr. €
RDT+IK 20 30 90-100 84 80 180 Ml4x2 21 [ 3 446601 0102 1.639,—
RD2+IK 25 40 110-150 106 102 240 Ml6x2 25 15 6,5 446601 0202 2.019-
RD3+lk 40 60 150-180 134 133 300 M20x2,5 30 25 14 446601 0302 2.719-
RD4+IK 50 80 200-250 154 150 350 M24x3 35 45 21 446601 0402 3.609,—
4136

Schnellwechselhalter WD
¢ Innen- und AuPenbearbeitung

Typ passend zu N 0 4 R S U Gewicht

mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
WD 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 84 24 47 14 22 . 0,7 4466050112 120,50
WD 1/20 RD1/RD1+IK/UD1 84 33 52 20 22 - 08 4466050120 141 -
WD 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 110 36 66 19 33 - 1,9 446605 0225 181,50
WD 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 140 44 76 25 33 - 3 446605 0332 283—
WD 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 140 44 76 25 33 - 31 446605 0340  283—
WD 4/40 RD4/RD4+IK 160 53 96 30 44 - 5 446605 0440 433 -
WD 4/50 RD4/RD4+IK 160 63 96 40 54 - 55 446605 0450 433

4136 Fortsetzung niichste Seite >>>
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[eRe}
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Schnellwechselhalter WDL == ]

* Innenbearbeitung

Typ passend zu N 0 P R S U Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €

WDL1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 24 47 14 22 16 0,8 4466350112 128,50
WDL 1/20 RD1/RD1+K/UD1 100 33 52 20 22 16 09 4466350120 151
WDL 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 36 66 19 33 20 2,1 4466350225 190—
WDL 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 33 25 3,4 4466350332 293
WDL 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 43 25 3,4 4466350340 293~
WDL 4/40 RD4/RD4IK 190 53 96 30 44 30 58 446635 0440 480~
WDL 4/50 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 54 30 6 446635 0450  480,—
4136

Schnellwechselhalter WDPL
o fir Bohrstangen

Typ passend zu N 0 P R S U Gewicht
mm mm mm  mm  mm mm kg Artikel-Nr. €

WDPL1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 289 47 16 22 16 09 4466100112 141-
WDPL 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 50 62 31 33 20 2,3 4466100225 232-
WDPL 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 53 66 31 33 25 3,6 4466100332 333
WDPL 4/40 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 52 30 6,5 446610 0440 619

4136
Schnellwechselhalter WB

e fur Spannhilsen
Typ passend zu N 0 P R S U Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €

W8 1/30 RD1/RD1+IK/UD1 84 39 47 30 - - 0,8 446620 0130 141-

W8 2/40 RD2/RD2+IK/UD2 110 51 62 40 - - 18 446620 0240 232

WB 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 140 53 66 40 - - 2,7 446620 0340 333

WB 3/50 RD3/RD3+IK/UD3 140 63 76 50 - - 35 446620 0350 365~

WB 4/60 RD4/RD4+IK 160 77 96 60 - - 6 446620 0460 619~
4136

Spannhiilsen MK

passend zu AufBen-g Schaftausfihrung innen
mm Artikel-Nr. €
WB 1/30 30 MK 1T 446625 0101 87,50
WB 1/30 30 MK 2 4466250102 97—
WB 2/40, WB 3/40 40 MK 3 4466250203 112,50
WB 2/40, WB 3/40 40 MK 4 4466250204 116~
WB 3/50 50 MK'3 4466250303 125~
WB 3/50 50 MK 4 4466250304 132,50
WB 4/60 60 MK 4 4466250404 184,50
WB 4/60 60 MK'5 446625 0405 192,50
4136

Spannhilsen zylindrisch, geschlitzt

passend zu AuBend Innen-@ passend zu AuBend Innen-@
mm  mm Artikel-Nr. € mm  mm Artikel-Nr. €

WB 1/30 30 8 446626 0108 52,60 WB 2/40, WB 3/40 40 20 4466260220 56,40

WB 1/30 30 10 4466260110 52,60 WB 2/40, WB 3/40 40 25 4466260225 56,40

WB 1/30 30 12 4466260112 52,60 WB 2/40, WB 3/40 40 32 4466260232 56,40

WB 1/30 30 15 446626 0115 52,60 WB 3/50 50 20 4466260320 75,40

WB 1/30 30 16 4466260116 52,60 WB 3/50 50 25 4466260325 75,40

WB 1/30 30 20 4466260120 52,60 WB 3/50 50 32 4466260332 7540

WB 1/30 30 25 4466260125 52,60 WB 3/50 50 40 4466260340 75,40
WB 2/40,WB3/40 40 10 4466260210 56,40 WB 4/60 60 25 446626 0425 96~
WB 2/40,WB3/40 40 12 446626 0212 56,40 WB 4/60 60 32 446626 0432 96,
WB 2/40,WB 3/40 40 15 4466260215 56,40 WB 4/60 60 40 446626 0440 96,
WB 2/40,WB 3/40 40 16 4466260216 56,40 4136

4136

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Schnellwechselhalter WDR
* Aubenbearbeitung

Typ passend zu N 0 P R S U Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €

WOR 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 24 47 14 22 16 0,8 4466300112 128,50
WOR 1/20 RD1/RD1+IK/UD1 100 33 52 20 22 16 0,9 4466300120 151~
WOR 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 36 66 19 33 20 2,1 446630 0225 190,—
WOR 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 33 25 34 4466300332 293~
WOR 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 43 25 34 446630 0340 293
WOR 4/40 RD4/RD4+IK 190 53 96 30 44 30 58 446630 0440  480,—
WDR 4/50 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 54 30 6 446630 0450  480,—
4136

Schnellwechselhalter WBW

* Rohling
Typ passend zu N 0 P Gewicht

mm mm mm kg Artikel-Nr. €
WBW 1/30 RD1/RD1+IK/UD1 84 39 47 1,4 446650 0130 118,50
WBW 2/40 RD2/RD2+IK/UD2 110 51 62 32 446650 0240 186,50
WBW 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 140 53 66 43 446650 0340 278,
WBW 3,/50 RD3/RD3+IK/UD3 140 63 76 57 446650 0350 305~
WBW 4/60 RD4/RD4+IK 160 77 96 10 446650 0460 532

4136

Universeller Werkstickanschlag Stop-Loc

Ausfilhrung aus hochfestem Aluminium
¢ Einstellbereich bis 140 mm
* Winkellineal mit 2 Einstellprismen

Linge
mm Artikel-Nr. €
150 421304 0001 32,50
4153
Montagehilfe aus Polyamid oy
|
|
horizontal und vertikal nutzbar, mit Magneten “ |
* mit vier Magneten fur den horizontalen Halt der Aufnahme [‘ - - |

* beschadigungsfreies Auf- und Abriisten durch faserverstarkten
Polyamid-Werkstoff

¢ hohe Stabilitét durch neuartiges Materialkonzept —s i -
e kann an der Werkbank montiert werden - {
&2 0
Schoft L B H L ,
mm mm mm ArtikelNr. €
SK 40 120 150 120 438054 0040 92,50
a7
Montagehilfe aus Aluminium
horizontal und vertikal nutzbar
 mit Steilkegelaufnahme
* Montageblock aus Aluminium
e gesichert gegen Herausfallen durch Arretierung
Schaft L B H
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 30 127 47 75 438049 0030 125~
SK 40 160 62 105 438049 0040 125—
SK'50 180 99 155 438049 0050 195~
a7
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SARA Montagesystem

Alumimiumgehause

e 4 x90° schwenkbar

* modulare Werkzeugaufnahmen aus Stahl
einfacher und schneller Tausch der Aufnahmen
hohe Flexibilitat

formschlissige Fixierung der Werkzeuge

* keine Konusbeschadigung

Wechsel-Adapter auch fir Polygonschaft nach DIN 26623-1 lieferbar

Montagesystem
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Grundgerit, 4 x x90° schwenkbar fir Wechseladapter 4381800001 167~
4136
Wechsel-Adapter 438180 0001
fir DIN 69893 Form A (HSK-A)
Bezeichnung i
Artikel-Nr. € !
Werzeugaufnahme HSK 40 4383820040 171~
Werzeugaufnahme HSK 50 438382 0050 171~
Werzeugaufnahme HSK 63 438382 0063 171~
% Werzeugaufnahme HSK 80 438382 0080 229~ L

Werzeugaufnahme HSK 100 4383820100 229 .
4136

40 Wechsel-Adapter
for DIN'ISO 7388-1 (DIN 69871) / 7388-2 (JIS B) und DIN 2080
Bezeichnung

Artikel-Nr. €
Werzeugaufnahme SK 30 4381810030 165~ |
Werzeugaufnahme SK 40 4381810040 165~
Werzeugaufnahme SK 50 4381810050 219~

4136

Wechsel-Adapter |
for DIN 69880 (VDI)

Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Werzeugaufnahme VDI 20 4383830020 171~
Werzeugaufnahme VDI 30 438383 0030 171~
Werzeugaufnahme VDI 40 438383 0040 194
Werzeugaufnahme VDI 50 438383 0050 194,
4136

Montagehilfe aus Stahl, schwenkbar

horizontal und vertikal nutzbar, schwenkbar

e Stahl-Gehduse

* Aufnahmehalterung in Rastern von 45° in zwei Richtungen schwenkbar
* gesichert gegen Herausfallen durch Arretierung

¢ Befestigungsbohrungen in der Grundplatte

Schaft L B H
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 30 125 64 12 4380510030 185-—
SK 40 130 64 136 438051 0040 185-—
SK 50 170 72 170 438051 0050 220~
VDI 20 100 48 97 4380510120 215
VDI 30 130 64 12 4380510130 215~
VDI 40 130 64 136 4380510140 215~
VDI 50 170 72 170 438051 0150 240~
HSK 40 100 48 97 438051 0240 215~
HSK 63 130 64 136 438051 0263 240,
HSK 100 170 72 170 4380510210 245~

a1
TSI Preisongaben in Euro, zzg] MwSt. 2017/2018 D Live-Lagerbestcinde unter www.sarforius werkzeuge.de
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Werkzeuge
Schaftausfihrungen INFO
fir Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
Morsekegel
DIN 228 Form A (Kegelschaft mit Anzugsgewinde)
MK D D1 D2 D3 L L1 L3 G
0 9,045 9,2 6,4 6,0 50,0 3,0 4 o2 los fzz o
1 12,065 122 9,4 9,0 53,5 35 5 Mo - :
2 17,780 18,0 14,6 14,0 64,0 5,0 5 M10 #5\’ T
3 23,825 241 19,8 19,0 81,0 50 7 M2 -
4 31,267 31,6 25,9 25,0 102,5 6,5 9 M16 ) )
5 44,399 44,7 37,6 35,7 129,5 6,5 10 M20
6 63,348 63,8 53,9 51,0 182,0 8,0 16 M24
Steilkegelschéfte DIN 2080 Teil 1 Form A |
k| di 0 b k G | d2 | 3 | d | N | B | W | 55 [3
30 | 31,75 16 16,1 8 M12 50 - 17,2 | 68,4 | 16,2 - - 24 T
40 44,45 1,6 16,1 10 M16 63 21,1 25 934 | 225 7 82 32
50 69,85 | 32 25,7 12 M24 | 97,5 - 39,2 | 1268 | 353 - - 47
Steilkegelschéfte DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 Teil 1 Form A
bzw. Form AD mit innerer Kihimittelzufihrung
SK | 6 [ d1 [d2mox| d3 | d5 N 2| 1B | 14 |5 ]l |17 a
30 | M12 |31,75( 45 |50,00| 13 47,80 35 | 19,0 [ 150 | 55 | 24 [ 164 | 32
40 | M16 |44,45( 50 |63,55| 17 68,40| 35 | 250|185 82 | 32 | 228 | 32
50 | M24 [69,85| 80 [97,50| 25 101,75 35 [ 37,71 30,0 | 11,5( 47 | 355 32
Steilkegelschéfte DIN I1ISO 7388-1 / DIN 69871 Teil 1 Form AF,
mit KhImittelzufilhrung iber den Bund
SK ¢ d1 |d2max| d3 | d5 | dé 1 12 13 4 15 16 7 a e b
30 | M12 |31,75( 45 |50,00| 13 4 14780( 35 [ 190|150 | 55 | 24 | 164 | 32 | 21 | 161
40 | M16 |44,45( 50 |63,55| 17 4 |16840( 35 | 250|185 82 | 32 | 228 | 32 | 27 | 161
50 | M24 [69,85| 80 | 97,5] 25 6 (101,75 35 | 37,7 | 30,0 [ 11,5 47 | 3551 32 | 42 | 257
Steilkegelschéfte DIN ISO 7388-2 J / MAS 403 BT
SK ¢ dl d3 | d5 1N 12 13 15 16 a b
30 | M12 |31,75 46 | 125 48,41 22 | 163 70 | 24 2 16,1
40 | M16 | 44,45 63 | 17,0 654 | 27 | 225 82 | 32 2 16,1
50 | M24 | 69,85 100 | 25,0 101,81 38 | 353 11,0 | 47 3 25,7
Hohlschaftkegel DIN 69893 Form A (HSK-A)
mit innerer Kihimittelzufihrung
HSK b2 b3 i 4 d5 dé 49 fl f2 f3 N h1
40 9 11 30 34 43 45 25,5 20 35 16 20 17 g
50 12 14 38 42 43 59,3 32 26 42 18 25 21
63 16 18 48 53 55 72,3 40 26 42 18 32 26,5

Die verschiedenen Formen des Hohlschaftkegels DIN 69893 (HSK)

Form A

- zentrale KihImittelzufuhr
-Zusatz T, eine Nut im Kegel ist enger tolleriert

Form B

Form C

- zentrale KuhImittelzufuhr

- ohne Greiferrille

Form D

Form E

- fur HSCBearbeitung

- zentrale KuhImittelzufuhr
- ohne Mitnahmenuten, mit Greiferrille

Form F

- automatischer Werkzeugwechsel

- wie Form A, jedoch mit vergréBertem Anlagebund

- wie Form E, jedoch mit vergréBBertem Anlagebund

- wie Form C, jedoch mit zusétzlicher KuhImittelzufuhr Gber den Bund

Bitte beachten Sie die Angaben des Maschinenherstellers.

Bauartbedingt kann bei einigen Maschinen
mit HSK-Aufnahme der Einsatz eines
Kihimittel-Ubergaberohres erforderlich sein.




Ubersicht Werkzeugaufnahmen

I Hochleist
oeTesngs 433409....
Hydro-Dehnspannfutter 1060
I ATORN

431509....
OZ-Spannzangenfutter 4064
4310009....
ER-Spannzangenfutter 4066
ER-Spannzangenfutter 431119....
ATORN 4067
ER-Spannzangenfutter-
Verlangerung
Prézisions-ER- 431236....
Spannzangenfutter 4054
ATORN
Prézisions-ER- 431232....
Sponnzongenfuﬂer 40.55
CENTRO-P
Prazisionsspannfutter 440122....
APC 4057
Hochgenauigkeitsfutter 431219....
HG 40-59
Micro Universal-
Spannfutter ATORN
Hydro-Dehnspannfutter 433341....
ultraschlank 4061

Hydro-Dehnspannfutter
ATORN
Kraftspannfutter
ATORN
Fraseraufnahme 434509
DIN 6359 o
(WELDON)
Fraseraufnahme

D o 434535...
[WELDON) ATORN -
Quemnut- 4353089....
Aufsteckfraserdorn 4076
Quernut 435329...
Aufsteckfraserdorn 1077
ATORN i

SRS 5.

!

il

DIN ISO 7388-1

DIN 69871 DIN 2080 zyl. Schaft

431503.... 431507.... 431501....
40-64 40-64 40-64

4310083.... 431007.... 431001.... 431016....
40-66 40-67 40-67 40-67

431113....
4068

432000....
4071

431235....
40-54

431230....
40-55

440120....
40-57

431213....
40-59

442401....
40-60

433340.... 433342....
4061 4061

433411....
4062

433311....
4062

431560....
40-63

434503.... 434507.... 434501....
4073 4074 4074

434533....
40-75

435303.... 435307.... 435301....
40-76 40-76 40-77

435323....
4077
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Kombi-
Aufsteckfraserdom

Kombi-
Aufsteckfraserdorn

ATORN

Zwischenhilsen fir
MK mit Austreib-

lappen

Zwischenhilsen fir
MK mit Austreib-
lappen ATORN

Zwischenhilsen fir SK

Zwischenhilsen
for MK mit
Anzugsgewinde

Werkzeugaufnahmen
for Wendeplatten-
bohrer

Werkzeugaufnahmen
fur Einschraubfraser

ThermoGrip
Schrumpffutter

Schrumpfaufnahmen
3° ATORN

Schrumpfaufnahmen
4,5° ATORN
fur Schwerzerspanung

ThermoGrip
Schrumpffutter
JetSleeve2®

Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter

Gewindeschneid-
Synchro-Futter
ATORN

Bohrstangenrohlinge

4349009....

40-78

434949....

40-80

4335009....

40-81

430236....

40-86

430218....

4091

440431....

4094

440231....

4096

430231....

4098

442021....

40-103

DIN ISO 7388-1
DIN 69871

434903....
4078/79

434943....
40-80

433503....
40-82

433523....
40-83

433903....
40-84

433703....
40-85

434540....
40-87

430235....
4086

430216....
4091

440430....
4095

440230....
4097

430230....
4098

4420083....
40-101

442020....
40-103

431002....
40-15

SARTORI

Werkzeuge
INFO
i
I K‘
pr—— &
DIN 2080 zyl. Schaft
434907.... 434901....
4079 40-79
433507.... 433501....
4082 4082
433907.... 433901....
40-85 40-85
433707....
4085
442007.... 442001.... 442008....
40-101 40-101 40-101
442022....
40-103
431000....
40-105
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SARTORIUS

TORN' Prazisions-ER-Spannzangenfutter

30° geschliffenes Trapezgewinde mit spezieller Gleitbeschichtung
die geringere Reibung beim Anziehen der Mutter und die im Futterkonus komplett sizende Spannzange, ermég-
lichen bis zu doppeH so hohe Haltekrafte wie herkémmliche Sponnzongen{uﬁer‘

Resistent gegen auftretende Temperaturschwankungen und voll tauglich fir Trockenprozesse sowie Hartfrdsen bis
200°C.

Klemmkréfte werden gleichméBig tber die gesamte zylindrische Mantelflache verteilt und durch die optfimal
oquenommenen radialen Krt’}ﬁe, erhalt man perfekte Oberflachen

sehr gute Démpfungseigenschaften.

die Verstérkung des Futterkdrpers auf den Durchmesser der Spannmutter erzeugt enorme Stabilitéit bei optimaler
Stérkontur.

Extrem hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 3 pm
vorgewuchtet auf G2,5 / 22000 min"!

dicht bis 80 bar mit radial abgedichteten Spannzangen

fir alle GER-Spannzangen

Lieferung inkl. Spannmutter
Rollenspannschliissel bitte separat bestellen.
Drehmomentschliissel wird empfohlen.

DIN 69893 HSK-A, inkl. Spannmutter
e innere Kihlmittelzufuhr —
¢ bei Bearbeitung mit innerer KohImittelzufuhr Kuhlmittelibergaberohr Artikel Nir. 431011.... einsetzen

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. € =
HSK-A 63 1-10 GER16 55 30 431236 1606 132
HSK-A 63 1-10 GER16 100 30 4312361610 132-
HSK-A 63 1-10 GER16 160 30 431236 1616 164 -
HSK-A 63 2-16 GER25 100 40 431236 2510 135~
HSK-A 63 216 GER25 160 40 431236 2516 176~
HSK-A 63 220 GER32 70 50 431236 3207  137-
HSK-A 63 2-20 GER32 100 50 4312363210 137~
HSK-A 63 2-20 GER32 160 50 431236 3216 178 —
4178
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD, inkl. Spannmutter
¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 1-10 GER16 70 30 4312351607 98-
SK 40 1-10 GERT6 100 30 4312351610 111~
SK 40 1-10 GER16 160 30 4312351616 150~
SK 40 2-16 GER25 70 40 4312352507 101—
SK 40 2-16 GER25 100 40 4312352510 114~
SK 40 216 GER25 160 40 4312352516 163~
SK 40 220 GER3?2 70 50 4312353207 103~
SK 40 2-20 GER32 100 50 4312353210 116~
SK 40 2-20 GER32 160 50 4312353216 165~

4178

... hochstes Zeitspanvolumen

i

ATORN"

TI'OChOidalfl‘éiser x Leistung braucht Qualitit

m Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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FAHRION® prézisions-ER-Spannzangenfutter CENTRO| P

30° Trapezgewinde
mit geschliffener, exira langer Doppelfihrung gegeniiber 60° Spitzgewinde herkémmlicher
Spannzangenfutter

beschichtete Spannmutter verringert Reibung beim Anziehen der Mutter

exakie Zentrierung der Mutter dadurch minimale Unwucht

bis zu 100% héhere Haltekréfte verglichen mit herksmmlichen Spannzangenfuttern
vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’

voll tauglich fir Trockenprozesse und Hartfrésen

bis 200° unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen

dicht bis 80 bar, Kihlung entlang der Schneide méglich

mit einer 2pm GER-HP-Spannzange, wird eine extrem hohe Systemrund-
lauf- und Wiederholgenauigkeit von 3pm erreicht

Lieferung ohne Spannmutter und Spannschlissel,
bitte separat bestellen!
schlanke und konische Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

5

me,
o
-
pe
.
-
-.!‘

DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsefzen

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 2-20 GER32HP/-HPD/-HPDD 70 50 4312320750 118
HK 63 1-10 GER16-HP/-HPD,/-HPDD 100 30 4312321030 118
HSK 63 2-20 GER32-HP,/-HPD,/-HPDD 100 50 4312321050 118~
HSK 63 1-10 GER16:HP/HPD,/HPDD 160 30 4312321630 155~
HSK 63 2-20 GER32HP/-HPD/-HPDD 160 50 4312321650 166~
4118
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
* innere Kihlmittelzufuhr
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 2-16 GER25-HP/-HPD /-HPDD 45 40 431230 0440 108-
SK 40 2-20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 50 50 431230 0550 92—
SK 40 1-10 GER16-HP/-HPD /-HPDD 70 30 4312300730 82—
SK 40 2-16 GER25-HP /-HPD /-HPDD 70 40 431230 0740 82—
SK 40 2-20 GER32-HP/-HPD /-HPDD 70 50 431230 0750 82—
SK 40 1-10 GER16-HP/-HPD /-HPDD 100 30 4312301030 96—
SK 40 2-16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 100 40 4312301040 96~
SK 40 2-20 GER32-HP /-HPD /-HPDD 100 50 4312301050 96—
SK 40 1-10 GER16-HP/-HPD /-HPDD 160 30 4312301630 140,
SK 40 2-16 GER25-HP/-HPD /-HPDD 160 40 4312301640 150~
SK 40 2-20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 160 50 4312301650 150,
Spannmuttern (Mutter fir Dichtscheiben mit Bezeichnung HPC...-DI) e -
fir Spannzangen D Bezeichnung
mm Artikel-Nr. €
GER164HP /-HPD/-HPDD 30 HPC16 431237 0016 27— -
GER16-HP/-HPD /-HPDD 30 HPC-16-DI 4312370116 33— |
GER25-HP /-HPD /-HPDD 40 HPC-25 431237 0025 30— g
GER25-HP/-HPD /-HPDD 40 HPC-25:DI 4312370125 36—
GER32-HP/-HPD /-HPDD 50 HPC-32 431237 0032 32—
GER32-HP/-HPD /-HPDD 50 HPC-32-DI 4312370132 38—
4118
Rollenspannschliissel
Bezeichnung fiir Spannmutter -
Artikel-Nr. € — : (: :
RO 30 HPC16 / HPC16-DI 431240 3016 58—
RO 40 HPC25 / HPC25-DI 4312403030 58—
RO 50 HP(32 / HPC32-DI 4312405032 58—
4118
Drehmoment-Rollenspannschlisselaufsatz
Bezeichnung fiir Spannmutter fiir Typ
Artikel-Nr. €
DRO 30 HPC16 / HPC16-DI 7026030002 4312423016 58— = 0
DRO 40 HPC25 / HPC25-DI 7026030003 431242 4025 58—
DRO 50 HP(32 / HPC32-DI 7026030003 4312425032 58—
4118




FAHRION® GERC-HP Préazisions-Spannzangen 2 pm

* GERC-HP, HPD und HPDD Spannzangen 2pm

 fir ATORN Prazisions-ER-Spannzangenfutter und FAHRION CENTRO|P

* hoherer Traganteil

* hohere Steifigkeit und Haltekréfte
* hohere Systemrundlaufgenavigkeit
* optimaler Rundlauf bei Nenn-@&

SARY Do

* Spanndurchmesseriiberbriickung h10 T
[a)]
: kY
&/
Standardausfihrung / Typ GER-HP
Spann-0 D_(:;R(lb_/ 426E (EERC25 /_430! (_EERC32 /_470E Spann-0 _GER(Ib_/ 426E (_5ERC25 /_430! (_EERC32 /_470E
mm =17mm 1=27,5mm D-A26mm L=34mm Dj33mm L=40mm mm D-l]mm 1=27,5mm D-A26mm L=34mm Dj33mm L=40mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
1 4331210010 59,50 11 4331220110 39~ 4331230110 39,50
2 4331210020 4450 4331220020 46— 4331230020 47— 12 4331220120 39— 4331230120 39,50
3 4331210030 38— 4331220030 39— 4331230030 39,50 13 4331220130 39— 4331230130 39,50
4 4331210040 38— 4331220040 39— 433123 0040 39,50 14 4331220140 39— 4331230140 39,50
5 4331210050 38— 4331220050 39— 433123 0050 39,50 15 4331220150 39— 4331230150 39,50
6 433121 0060 38— 433122 0060 39— 433123 0060 39,50 16 4331220160 39— 4331230160 39,50
7 4331210070 38— 4331220070 39— 4331230070 39,50 17 4331230170 39,50
8 4331210080 38— 4331220080 39— 4331230080 39,50 18 4331230180 39,50
% 9 4331210090 38— 4331220090 39— 4331230090 39,50 20 4331230200 39,50
10 4331210100 38— 4331220100 39— 4331230100 39,50 4118 4118 4118
s 4118 ms L
40 g: I
4 — e
8° 30°
mit Abdichtung fir innere Kishimittelzufithrung / Typ GER-HPD
Spannd gEI:;I 6-HP_D / 425E GERC25-HPD_/ 429E GERC32-HPD_/ 469E Spannd GER(I()-HP_D / 425E GERC25-HPD_/ 429E GERC32-HPD_/ 469E
mm =17mm 1=27,5mm D—25,7mm L=34mm D-32,7 mm L=40mm mm D—l_7mm 1=27,5mm D—25,7mm L=34mm D-32,7 mm L=40mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
3 4331241603 51— 12 433126 2512 54— 4331273212 56~
4 4331241604 51— 433126 2504 54- 433127 3204 56— 14 433126 2514 54— 433127 3214 56,
5 4331241605 56~ 433126 2505 59~ 433127 3205 61— 16 433126 2516 54— 433127 3216 56~
6 4331241606 51— 433126 2506 54— 433127 3206 56— 18 433127 3218 56~
8 4331241608 51— 433126 2508 54— 433127 3208 56— 20 433127 3220 56—
10 4331241610 51— 433126 2510 54— 433127 3210 56— 4118 4118 4118
418 4118 4118 L
i
; I |~
L L N i
| ]
8° 30°
mit Abdichtung fir innere Kishimittelzufithrung und Kihlkanal / Typ GER-HPDD
Spann-g GDEB2(5257.HPDD-/ 429E GEBC32-HPDD_/ 469E Spanng GEB(ZS-HPDD_/ 429E GEBC32-HPDD_/ 469E
nm =25,7mm L=34mm D-3_2,7 mm L=40mm nm D—25,7mm L=34mm D-3_2,7 mm L=40mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
4 433129 2504 81— 4331303204 84— 12 4331292512 81~ 4331303212 84
6 433129 2506 81— 433130 3206 84— 14 4331292514 81— 4331303214 84—
8 4331292508 81— 4331303208 84— 16 4331303216 84—
10 4331292510 81— 4331303210 84— 18 4331303218 84—
4118 4118 4118 4118
Satz im Holzkasten mit Abdichtung fir innere KihimittelzufGhrung / Typ GER-HPD
Bezeichnung Inhalt je Satz Spannbereich
mm Artikel-Nr. €
GERC16-HPD / 425E 03-4-5-6-8-10 3-10 433078 0000 328-—
GERC20-HPD / 427 03-4-5-6-8-10-12 3-12 433078 0001 396~
GERC25-HPD / 429 04-6-8-10-12-14-16 4-16 433078 0002 400~
GERC32-HPD / 469E 04-6-8-10-12-14-16-20 4-20 433078 0003 472
4118

IZXTI FPreisongaben in Euro, zzg] MwSt.

2017 /2018 D

Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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ALBREC

Pt

Prazisionsspannfutter APC

malate

Rundlaufgenauigkeit 3 pm (bei 2,5xD)

hshere Spannkraft und Stabilitét durch verbessertes Spanngetriebe

Spannung mittels beschichteter Spannhilse und einstellbarem Léngenanschlag
schneller Werkzeugwechsel seitlich mit Sechskantschlissel

Haltemoment > 400 Nm (bei Schaft& 20 mm)

vorgewuchtet auf G2,5 / 20.000 min"'

hohere Drehzahlen und feinere Wuchtgiten auf Anfrage A
abgedichtet gegen Kihlmittel und Verschmutzung L
mit préiziser Langenverstellung in der Spannhilse : LA

* Spezialstahl, alle Teile gehdrtet und geschliffen e M Ty
e extrem hohe Vibrationsdémpfung L@ [ - {

e fur Schwerzerspanung sowie HSC- und HPC-Bearbeitung T — u| I

¢ Lieferung ohne Sechskantschliissel und Spannhiilse 1_H = L

weitere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

DIN 69893 HSK-A

¢ innere Kihlmittelzufuhr

* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
Schaft Typ Spannbereich A D DI 1 12 13
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 63 APC14 2-14 178 53 30 85 103 152 4401226317 439,90
HSK-A 63 APC20 2-20 92 53 40 20 31 66 4401226320 333,30
HSK-A 63 APC25 16-32 132 63 106 4401226332 423,50
4102
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
e innere Kihimittelzufuhr
Schaft Typ Spannbereich A D D1 1 12 13
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 APC14 2-14 149 50 30 85 103 129 440120 4014 363,90
SK 40 APC20 2-20 63 50 40 20 28 43 4401204020 292,80
SK 40 APC25 16-32 102 63 83 4401204032 359,50
SK 50 APC20 2-20 62 63 40 18 38 43 4401205021 360,30
Sk 50 APC25 16-32 102 70 83 4401205032 445,60
4102
Spannhiilsen mit Spezialbeschichtung E E
e inkl. einstellbarem Léingenanschlag )
* abgedichtete Ausfuhrung bis 100 bar KihImitteldruck obgedictet
Spann-@ firTypp  Spannbereich standard abgedichtet Spann-@ firTypp  Spannbereich standard abgedichtet
mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
2 APC14 2-14 4401301402 110,30 4401311402 122,60 6 APC20 2-20 4401302106 85,60 4401312106 97,80
3 APC14 2-14 4401301403 85,60 4401311403 97,80 8 APC20 2-20 4401302108 85,60 4401312108 85,60
4 APC14 2-14 4401301404 85,60 4401311404 97,80 10 APC20 2-20 4401302110 85,60 4401312110 85,60
5 APC14 2-14 440130 1405 85,60 4401311405 97,80 12 APC20 2-20 4401302112 85,60 4401312112 85,60
6 APC14 2-14 4401301406 85,60 4401311406 97,80 14 APC20 2-20 4401302114 85,60 4401312114 85,60
8 APC14 2-14 4401301408 85,60 4401311408 85,60 16 APC20 2-20 4401302116 85,60 4401312116 85,60
10 APC14 2-14 4401301410 85,60 4401311410 85,60 18 APC20 2-20 4401302118 85,60 4401312118 85,60
12 APC14 2-14 4401301412 85,60 4401311412 85,60 20 APC20 2-20 4401302120 85,60 4401312120 85,60
14 APC14 2-14 4401301414 85,60 4401311414 85,60 16 APC25 16-32 4401303216 141,60 4401313216 141,60
2 APC20 2-20 4401302102 110,30 4401312102 122,60 20 APC25 16-32 4401303220 141,60 4401313220 141,60
3 APC20 2-20 4401302103 85,60 4401312103 97,80 25 APC25 16-32 4401303225 141,60 4401313225 141,60
4 APC20 2-20 4401302104 85,60 4401312104 97,80 32 APC25 16-32 440130 3232 141,60 440131 3232 141,60
5 APC20 2-20 4401302105 85,60 4401312105 97,80 4102 4102
4102 4102
Spannschlissel fiir APC Futter ~
e eingestellt auf 12 Nm
Beschreibung Sw
mm Artikel-Nr. €
Spannschlissel fiir Futter APC 4 440127 0004 24,50
4102




ALBRECHT g5 qnnhijlsen mit Pin-Lock fiir APC

e APC Spannhilse Pin-lock sichert das Werkzeug mechanisch gegen Auszug

* Pin-lock in Verbindung mit Weldonschéften nach DIN 6535 HB und DIN 1835 B

* alle posifiven Eigenschaften vom APC wie Rundlaufgenauigkeit und Dampfungseigenschaft bleiben uneinge-
schrankt erhalten

* Spezialbeschichtung

* abgedichtet fir Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr

e 100% dicht bis 100 bar Kuhlmitteldruck

* Spannhiilsen fiir APC16 bis einschl. @16 gewuchtet

* Spannhiilsen fir APC25 von @16 bis 920 gewuchtet

Spannhiilse mit Pin-Lock
e inkl. Sicherungsstift
e fur innere Kuhlmittelzufuhr

Spann-g fiir Typ Spannbereich
mm mm Artikel-Nr. €
6 APC20 2-20 440132 2006 149,30
8 APC20 2-20 4401322008 149,30
10 APC20 2-20 4401322010 149,30
12 APC20 2-20 4401322012 149,30
14 APC20 2-20 4401322014 149,30
16 APC20 2-20 4401322016 149,30
18 APC20 2-20 4401322018 149,30
16 APC25 16-32 4401322516 181,70
18 APC25 16-32 4401322518 181,70
2 APC25 16-32 4401322520 181,70
0 APC25 16-32 4401322522 181,70
2 APC25 16-32 4401322525 181,70
4102
Spannhiilsen-Set mit Pin-Lock
e Set bestehend aus Spannhilse, Sicherungssfift, Splintireiber und Drehomentschlissel
e fur innere Kuhlmittelzufuhr
Spann-0 fiir Typ Spannbereich
mm mm Artikel-Nr. €
6 APC20 2-20 440133 2006 214,10
8 APC20 2-20 440133 2008 214,10
10 APC20 2-20 4401332010 214,10
12 APC20 2-20 4401332012 214,10
14 APC20 2-20 440133 2014 214,10
16 APC20 2-20 440133 2016 214,10
18 APC20 2-20 4401332018 214,10
16 APC25 16-32 440133 2516 246,60
18 APC25 16-32 440133 2518 246,60
20 APC25 16-32 440133 2520 246,60
22 APC25 16-32 440133 2522 246,60
25 APC25 16-32 440133 2525 246,60
4102
ALBRECHT g annfutterverldngerung AMC

Aufnahme erfolgt in das Albrecht APC Préazisionsspannfutter oder in handelsibliche
Schrumpf-, Hydrodehn- oder Spannzangenfutter

Zylinderschaft DIN 6535-HA hé mit hoher Rundlaufgenauigkeit

zum Spannen kleinster Werkzeuge fur Rechts- und Linkslauf

sehr schlanke Ausfihrung

Werkzeugspannung erfolgt in Verbindung mit beschichteter Spannhiilse und mitgeliefer-
tem Sechskantschlissel

Ausfihrung zum Spannen mit Spannhilse oder Dreibackenfutter

Lieferung ohne Spannhiilse

Spannfutterverléngerung ohne Spannhiilse

L Schaft-0 Spannbereich

mm mm mm Artikel-Nr. €

100 14 1-6 440140 1410 220,60
100 16 0,2-15 4401401610 280,20
100 20 1-6 4401402010 231,90
150 14 1-6 440140 1415 231,90
150 20 1-6 440140 2015 243,20
160 16 02-15 4401401615 280,20
160 16 1,5-3,0 4401401630 280,20

4102

Fortsetzung niichste Seite >>>

SARY Do




SARTORI

Werkzeuge
Spannhiilsen
* gehartet, geschliffen und beschichtet
Spann-§
mm ArtikelNr. €
1 4401410001 141,30
2 4401410002 84,90
3 440141 0003 73,70
4 440141 0004 73,70
5 440141 0005 73,70
6 440141 0006 73,70

4102

HAIMER. Hochgenauigkeitsfutter HG

* hochgenaues Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mittels HG-Spannzangen
* sehr gut geeignet fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Kegelwinkel-Toleranzqualitét AT3

* feingewuchtet G 2,5 / 25000 min’!

Rundlaufgenavigkeit: 3 pm

Lieferung mit Spannschraube und Ausziehhaken, ohne Spannzange

Il'&"':””””””a”la.:'

]

DIN 69893-1 HSK-A
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kuhlmittelibergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft Ausfishrung D A Bezeichnung Spann-§ .
mm mm mm ArtikelNr. €
HSK 63 kurz 30 120 1 2/3/4/5/6/8 4312196301 185-
HSK 63 kurz 35 120 2 10/12/14 431219 6302 185—
HSK 63 kurz 48 120 3 16/18 /20 431219 6303 185—
HSK 63 iiberlang 30 160 1 2/3/4/5/6/8 431219 6311 228
HK 63 iberlang 35 160 2 10/12/14 4312196312 236~
HSK 63 iberlang 48 160 3 16/18/20 4312196313 242
4165
DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD
e innere Kihlmittelzufuhr
Schaft Ausfihrung D A Bezeichnung Spann-§
mm mm mm Artikel-Nr. 3 -
SK 40 kurz 30 65 HG 01 2/3/4/5/6/8 431213 4001 126~
SK 40 kurz 35 70 HG 02 10/12/14 431213 4002 126,
SK 40 kurz 48 75 HG 03 16/18 /20 431213 4003 126,
5K 40 lang 30 100 H6 01 2/3/4/5/6/8 4312134101 145~
SK 40 lang 35 100 HG 02 10/12/14 431213 4102 145~
SK 40 lang 48 100 HG 03 16/18/20 431213 4103 145~
4165
HG-Spannzangen
* hochgenaues Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in HG-Futtern
* weitere GroBen auf Anfrage lieferbar
passend zu D D1 L f
mm mm mm Artikel-Nr. € L
HG 01 2 14,7 52,5 4312201020 118~
HG 01 3 14,7 52,5 4312201030 118-—
HG 01 4 14,7 52,5 4312201040 118
HG 01 5 14,7 52,5 4312201050 75— [ } = V//; | :\J E
HG 01 6 14,7 52,5 4312201060 75— ‘ 774
HG 01 8 14,7 52,5 4312201080 75— h
HG 02 10 17,87 64,2 4312202100 75—
HG 02 12 17,87 64,2 4312202120 75~
HG 02 14 17,87 64,2 431220 2140 75—
HG 03 16 26,15 69,7 4312203160 75—
HG 03 18 26,15 69,7 4312203180 75~
HG 03 20 26,15 69,7 431220 3200 75—
4165
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TORN" Mikro Universal-Spannfutter

* Die ATORN Mikro Universal-Spannfutter sind speziell fir den Markt der Mikrozerspanung entwickelt worden.

Spannbereich 0,2 bis 3,4mm

fur die Bearbeitungen in den Bereichen der Medizintechnik, Uhrenindustrie, Feinwerk- und Elekirotechnik
vorgewuchtet G 2,5 / 25.000min’’

Rundlaufgenauigkeit 0,005mm

Spannbereich von 0,2 bis 3,4 mm und 0,2 bis 6,4mm

SARTORIUS

d2

di

L1 max

Schaft D di 2 | L L max. Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg ArtikelNr. € .
016 19 0,234 16 50 80 83 0,13 4424011608 398- I | ' "') i
@16 19 0,2-3,4 16 70 100 103 0,16 4424011610 421 - | -
016 19 0,2-3,4 16 130 160 163 0,26 4424011616 463~ . :
020 19 0,234 20 52 80 83 0,17 4424012008  398,—
720 19 0,234 20 72 100 103 0,21 4424012010  421,-
220 19 0,2-3,4 20 132 160 163 0,36 442401 2016  465—
AVA]
Spannbereich 0,2 bis 6,4mm
Schaft D dl a2 | L L max. Gewicht — .
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € | '.‘s p
016 25 0,2-6,4 16 60 100 104 0,3 442402 1610 421 -
016 25 0,2-6,4 16 110 150 154 0,5 4424021615 443 -
016 25 0,2-6,4 16 160 200 204 0,7 4424021620 479~
220 25 0,2-6,4 20 60 100 104 0,4 442402 2010 421 -
220 25 0,2-6,4 20 110 150 154 0,6 442402 2015 443 -
020 25 0,2-6,4 20 160 200 204 08 442402 2020 479~
123
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ATORN’ Hydro-Dehnspannfutter, ultraschlank

Durch ein innovatives Produktionsverfahren verbindet das ultraschlanke Hydro-
Dehnspannfutter die Vorteile eines Dehnspannfutters und die Vorteile eines
Schrumpffutters in einem Produkt.

* auBergewshnlich hohe Spannkréfte

* sehr hohe Temperaturbesténdigkeit

* bei hohen Temperaturen (bis 120°C) bleibt die Genavigkeit des Futters erhalten
e schlanke Bauform eines Schrumpffutters, dadurch fir enge Stérkonturen geeignet

sehr gute Dampfung

max. Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm

e gewohnter Werkzeugwechsel wie bei Dehnspannfutter, ohne Zusatzgerate

* variabel einzusetzen mit Reduzierbuchsen

* vorgewuchtet auf G2,5 / 25.000 min"'

mit Balluffchip-Bohrung

DIN 69893 HSK-A
* innere KuhImittelzufuhr
¢ bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kuhlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

SARY Do

Schaft  d1 d2 a3 il 2 13 14 6 SW Gewicht e
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € ®
HSK-A63 3 9 50 120 28 16 73 M3 1,5 0,9 4333410003 429- -
HSKAG3 4 0 50 120 28 12 73 M3 15 1 4333410004 429- @ —— |
HSK-A63 5 11 50 120 28 8 73 M3 1,5 1 433341 0005 429 R i
HSK-A63 6 12 50 120 37 10 73 M5 25 0,9 4333416306 399- ]
HSK-A63 8 14 50 120 37 10 74 Mé 3 0,9 4333416308 398-—
HSK-A63 10 16 50 120 4 10 74 M8x1 3 1 433341 6310 398
HSK-A 63 12 18 50 120 46 10 75 M10x1 5 1 433341 6312 398
HSK-A63 6 12 50 160 37 10 13 M5 25 1 4333411606 514
HSK-A63 8 14 50 160 37 10 114 Mé 3 1 4333411608 514
HSK-A63 10 16 50 160 4 10 114 M8x1 3 1 4333411610 514
HSK-A63 12 18 50 160 46 10 115 MI0x1 5 1 4333411612 514~
HSK-A63 6 12 50 200 37 10 153 M5 25 1,1 4333412006 679~
HSK-A63 8 14 50 200 37 10 154 Mé 3 1,1 4333412008 679,
HSK-A63 10 16 50 200 41 10 154 M8x1 3 1,1 4333412010 679
HSK-A63 12 18 50 200 46 10 155 MI10x1 5 1,1 4333412012 679~
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF e
¢ innere Kihlmittelzufuhr
Schaft  d1 d2 a3 Il 2 13 14 6 SW Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
SK 40 3 9 49,5 120 28 16 79,5 M3 1,5 1,1 4333400003 411~
SK 40 4 10 49,5 120 28 12 79,5 M3 1,5 1,2 4333400004 411~
SK 40 5 1 49,5 120 28 8 80 M3 1,5 1,2 4333400005 411~
SK 40 6 12 49,5 120 37 10 79,9 M5 25 1.2 433340 4006 349~
SK 40 8 14 49,5 120 37 10 79,9 Mé 3 1,2 4333404008 349-—
SK 40 10 16 49,5 120 41 10 80,9 M8l 3 1,2 4333404010 349
SK 40 12 18 49,5 120 46 10 81,9  M10x] 5 1,2 4333404012 349
SK 40 6 12 49,5 160 37 10 119,9 M5 25 1,4 4333401606 489-
SK 40 8 14 49,5 160 37 10 119,9 Mé 3 1,6 4333401608 489,
SK 40 10 16 49,5 160 41 10 1209 M81 3 1,7 4333401610 489
SK 40 12 18 49,5 160 46 10 1219 M10x1 5 1,7 4333401612 489
SK 40 b 12 49,5 200 37 10 159,9 M5 25 1,9 4333402006 579
SK 40 8 14 49,5 200 37 10 159,9 Mé 3 2 4333402008 579~
SK 40 10 16 49,5 200 4 10 1609 M8x1 3 2 4333402010 579—
SK 40 12 18 49,5 200 46 10 161,9  M10x1 5 2,1 4333402012 579
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339 e
¢ innere Kihlmittelzufuhr
Schaft  d1 d2 a3 il 2 13 14 ¢ SW  Gewicht m—
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € -
BT 40 3 9 49,5 120 28 16 70,5 M3 1,5 1,3 4333424003 439-
BT 40 4 10 49,5 120 28 12 70,5 M3 1,5 1,3 4333424004 439-
BT 40 5 1 49,5 120 28 8 7 M3 1,5 13 433342 4005 439—
BT 40 6 12 49,5 120 37 10 71,9 M5 25 1,3 433342 4006 378,
BT 40 8 14 49,5 120 37 10 72,4 Mé 3 1,3 4333424008 378-
BT 40 10 16 49,5 120 4 10 729  M8&1 3 1,3 4333424010 378-
BT 40 12 18 49,5 120 46 10 73,4 M10x] 5 1,3 4333424012 378-
[AVA]




SARY Do

ATORN’ Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter

Als technologische Weiterentwicklung der herkémmlichen Dehnspann-Technologie, stellen unsere ATORN
Hochleistungs-Hydro-Dehnspannfutter eine Klasse fir sich dar. Hochste Haltekréfte kombiniert mit
hervorragenden Dampfungseigenschaften und hoher Biegesteifigkeit bei gewohnt hoher Rund-
laufgenavigkeit, lassen dieses Spannfutter in der Oberklasse der Spannzeuge mitspielen und garantieren dabei
eine besonders hohe Oberflachengiite im praktischen Einsatz. Weitere herausragende Eigenschaffen
sind die robuste Bauart, die Schmutzunempfindlichkeit und die hohe Wirtschaftlichkeit in Bezug auf die Verkirzung
von Bearbeitungszeiten durch deutlich hshere Bearbeitungsgeschwindigkeiten

* optimale Einsatztemperatur 20 - 100°C "

* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm P

* Vorgewuchtet auf G 2,5 / 25.000 min’ =M T

* mit Balluffchip-Bohrung ! “ I sl
© Is

DIN 69893 HSK-A T

* innere KuhImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KishImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Arfikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft di a2 a3 11 12 13 4 6 SW Gewicht
mm  mm mm mm - mm  mmmm mm mm kg Artikel-Nr. €

HSK-A 63 20 49 52,5 80 51 10 36 M8x 3 13 4334096320 319-
HSK-A100 32 70 75 100 61 10 51 M8x1 3 38 4334091032  389,—

123

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
(innere Kuhlmittelzufuhr)
Schaft dl a2 Il Vi 13 6 N Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
SK 40 20 49 64,5 51 10 M16x1 8 14 4334114020 319-
SK 50 32 72 81 61 10 M16x1 8 41 4334115032 369

4123

ATORN’ Hydro-Dehnspannfutter

schwingungsdémpfende Werkzeugspannung

Erhdhung der Werkzeugstandzeit

Verminderung von Mikroausbriichen an der Werkzeugschneide
Verbesserung der Oberfléchengiite

flexibel durch den Einsatz von Reduzierhilsen

geringer Wartungsaufwand durch geschlossenes Spannsystem
* hohe Drehmomentibertragung

¢ hohe Posifionier- und Wiederholgenauigkeit
Rundlaufgenauigkeit - maximal 3pm

¢ gewuchtet G 2,5 bei 25.000 min’

maximale Drehzahl 40.000 min' (Beachtung Grenzdrehzahl Schnitistelle, Feinwuchtung empfohlen)
optimale Einsatztemperatur 20-50° C; nicht tber 80°C einsefzen, hshere Temperaturen auf Anfrage
KihImitteldruck maximal 80 bar

Verstellweg 10 mm

* Spann@ bei d1 & 20 mm & 3 - 16 mm mit Reduzierhilsen

* weitere Schaftausfihrungen sowie Ausfihrung AD/AF auf Anfrage lieferbar

* Llieferung einschlieBlich Sechskantquergiffschlussel

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD, kurze schwere Ausfiljhrung

¢ innere Kihlmittelzufuhr I
Schaft D1 D3 A 12 13 Gewinde Gewicht
mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
Sk 40 20 49,5 64,5 51 10 M16x 1 13 4333114020 210~
4123

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD, ultrakurze Ausfihrung

¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft D1 D2 D3 A 12 Gewinde Gewicht
mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
SK 40 20 48 49,5 24,5 51 M16x1 0,6 433314 4020 279~
123
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD, kurze schlanke Ausfithrung
¢ innere Kihlmittelzufuhr
Schaft D1 D2 D3 A 12 13 Gewinde  Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €

SK 40 16 38 49,5 80,5 49 10 M12x1 14 4333034016 350— "H
4123




ATORN’ Kraftspannfutter

* Spannung tber Nadelrollenksfig

hohe Haltekréifte

Rundlaufgenauigkeit bei 3xd: 5 pm

* vorgewuchtet auf G 6,3 / 12.000 min’

* Konzentrizitat zwischen SK-Schaft und Werkzeugaufnahme 2 ym

lieferung ohne Spannschlissel

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF

¢ innere Kihlmittelzufuhr

passende Spannschlissel Nr. 701550 0055 (d=20 mm), 701550 0075 (d=32 mm)

SARTORIUS

Schaft A L D d Haltekraft
mm mm mm mm N Artikel-Nr. €
SK 40 60 a 48 20 800 431560 2041 190
SK 40 95 82 66 32 2500 431560 3241 230~
SK 50 80 61 48 20 800 431560 2051 275~
SK 50 75 56 66 32 2500 431560 3251 315~
4125
ATORN" Reduzierhilsen
* geschlitzt 1"
* mechanisch abgedichtet bis max. 80bar |
* fur Hydro-Dehnspannfutter und Kraftspannfutter geeignet
¢ Abdichtung nur fir Hydro-Dehnspannfutter geeignet
¢ ohne auslaufende Schmutzrille - Iy = %
* zur Reduzierung von Spannbereichen, | e
¢ zum Bohren, Reiben und Frasen =
. Rund\?.ufgenouigkfeit <"3pm (be\ 2,5 xd) i 12 40
¢ Ausfihrung mit Kihlkanélen auf Anfrage lieferbar
« fur Futterdurchmesser 12 mm f
d dl a2 | 1N [2 abgedichtet = l
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € \ }
12 3 16 40 44 29 4334130003 100,-
12 4 16 40 44 29 433413 0004 100
12 5 16 40 44 29 433413 0005 100—
12 6 16 40 44 36 433413 0006 100~
12 8 16 40 44 37 4334130008 100~
23
e fir Futterdurchmesser 20 mm
d d1 a2 | I [2 abgedichtet
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
20 3 25 50 54 28 4334210003 93 -
20 4 25 50 54 28 4334210004 93—
20 5 25 50 54 28 4334210005 93~
20 6 25 50 54 36 4334210006 73~
20 8 25 50 54 37 4334210008 73~
20 10 25 50 54 40 4334210010 73—
20 12 25 50 54 45 4334210012 73~
20 14 25 50 54 45 4334210014 73—
20 16 25 50 54 48 4334210016 73~
23
« fur Futterdurchmesser 32 mm
d dl a2 | 11 2 abgedichtet
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
32 6 36 60 64 36 4334340006 93 -
32 8 36 60 64 36 4334340008 93—
32 10 36 60 64 40 4334340010 93—
32 12 36 60 64 45 4334340012 93—
32 14 36 60 64 46 4334340014 93~
32 16 36 60 64 48 4334340016 93—
32 18 36 60 64 49 4334340018 93—
32 20 36 60 64 50 4334340020 93—
32 25 36 60 64 56 433434 0025 93—
123
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SARY Do

SARA" OZ-Spannzangenfutter

DIN
6391

* fiir Spannzangen DIN 6388

* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min"'

¢ legierter Einsatzistahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?,

* einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm, briniert

* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080, max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
o lieferung inklusive Spannmutter

* weitere Schaftausfilhrungen sowie Ausfihrungen AD/AF auf Anfrage lieferbar

* passende Hakenschlissel unter Artikel Nummer 701550....

DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsefzen

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 50 2-16 410E / 415E 100 43 431509 5016 92—
HSK-A 50 2-25 444F / 462E 100 60 431509 5025 92—
a17
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 63 2-16 410E / 415E 100 43 431509 6316 97—
HSK-A 63 2-25 444E / 462E 100 60 431509 6325 97—
HSK-A 63 3-32 450F / 467E 120 72 431509 6332 102—
HSK-A 100 2-16 410E / 415E 110 43 431509 1016 130~
HSK-A 100 2-25 444F / 462E 120 60 431509 1025 130
HSK-A 100 3-32 450E / 467E 130 72 431509 1032 140~
a17
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
* innere Kihlmittelzufuhr
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 2-16 410E / 415E 70 43 431503 4016 57—
SK 40 2-16 410E / 415E 100 43 431503 4116 71~
SK 40 2-25 444F / 462E 70 60 431503 4025 61—
SK 40 2-25 444F / 462E 100 60 431503 4125 74—
SK 40 3-32 450E / 467E 90 72 431503 4032 64—
SK'50 2-25 444F / 462E 70 60 431503 5025 80—
SK 50 3-32 450E / 467E 80 72 4315035032 84—
SK'50 3-32 450F / 467E 100 72 4315035132 99~
4117
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
* innere Kihlmittelzufuhr
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 2-16 410E / 415E 70 43 431507 4016 57—
SK 40 2-25 444E / 462E 70 60 431507 4025 61—
SK 40 3-32 450F / 467E 90 72 431507 4032 64—
SK'50 2-25 444F / 462E 85 60 431507 5025 80—
SK'50 3-32 450E / 467E 90 72 431507 5032 84—
a17
DIN 2080
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 2-16 410F / 415E 55 43 431501 4016 56—
SK 40 2-25 444F / 462E 66 60 431501 4025 60—
SK 40 3-32 450E / 467E 95 72 431501 4032 64—
SK 50 2-25 444E / 462E 71 60 4315015025 79~
SK'50 3-32 450F / 467E 73 72 4315015032 83—
4117




SARY Do

FAHRION® OZ.Spannzangen

DIN
6388-B

* besonders elastische, doppelt geschlitzte Ausfihrung L

* hoherer Traganteil, hahere Steifigkeit und Haltekréfte, hshere Systemrundlaufgenauigkeit e—————

¢ Spanndurchmesseriiberbriickung 0,5 mm

* zum Spannen von Werkzeugen und Spiralbohrern auf der Fase

¢ Rundlaufgenauigkeit: I e O
415E: 6 pm L

462E: 6 pm %
467E: 10 pm 2°52"

Spann-0 4:)5_E21=40mm 46_2! L=52mm 467_E L=60mm Spann-0 4IS_E L=40mm 46_2! L=52mm 467_E L=60mm
mm D= 5,5mm _D-35,05mm ) D=43,7mm mm } D=25,5mm _D-35,05mm ) D=43,7mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
2 4330150020 3040 4330160020 34,40 13 4330150130 21,55 4330160130 2540 4330170130 32,90
2,5 4330150025 3550 4330160025 39,50 135 4330150135 27,40 4330160135 31— 433017 0135 42,50
3 4330150030 21,55 4330160030 25,40 14 4330150140 21,55 4330160140 2540 4330170140 32,90
35 4330150035 27,40 4330160035 31— 14,5 4330150145 27,40 4330160145 31— 433017 0145 42,50
4 4330150040 21,55 4330160040 2540 433017 0040 46,50 15 4330150150 21,55 4330160150 2540 4330170150 32,90
45 4330150045 27,40 4330160045 31— 433017 0045 55,70 15,5 4330150155 27,40 4330160155 31— 433017 0155 42,50
5 4330150050 21,55 4330160050 2540 4330170050 32,90 16 4330150160 21,55 4330160160 2540 4330170160 32,90
55 4330150055 27,40 433016 0055 31— 433017 0055 42,50 17 4330160170 2540 4330170170 32,90
6 4330150060 21,55 4330160060 2540 433017 0060 32,90 18 4330160180 2540 4330170180 32,90
65 4330150065 27,40 433016 0065 31— 433017 0065 42,50 20 4330160200 2540 4330170200 32,90
7 4330150070 21,55 4330160070 2540 4330170070 32,90 21 433016 0210 2540 4330170210 32,90
75 4330150075 27,40 4330160075 31— 433017 0075 42,50 22 433016 0220 2540 4330170220 32,90
8 4330150080 21,55 4330160080 2540 4330170080 32,90 2 4330160230 2540 4330170230 32,90
8,5 4330150085 27,40 4330160085 31— 433017 0085 42,50 24 433016 0240 2540 4330170240 32,90
9 4330150090 21,55 4330160090 2540 4330170090 32,90 25 4330160250 2540 4330170250 32,90
9,5 4330150095 27,40 4330160095 31— 433017 0095 42,50 26 433017 0260 32,90
10 4330150100 21,55 4330160100 2540 4330170100 32,90 27 433017 0270 32,90
10,5 4330150105 27,40 4330160105 31— 433017 0105 42,50 28 433017 0280 32,90
11 4330150110 21,55 4330160110 2540 4330170110 32,90 29 433017 0290 32,90
1,5 4330150115 27,40 4330160115 31— 433017 0115 42,50 30 433017 0300 32,90
12 4330150120 21,55 4330160120 2540 4330170120 32,90 31 433017 0310 32,90
12,5 4330150125 27,40 4330160125 31— 433017 0125 42,50 32 4330170320 32,90
a19 4119 419 19 4119 4119
OZ-Spannmuttern

¢ fiir Spannzangen nach DIN 6388 (0Z)

* mit kugelgelagertem Druckring

e fur hohere Haltekrafte und bessere Rundlaufeigenschaften

* passende Hakenschlissel unter Artikel Nummer 701550....

n

3

passend zu Spannbereich D L Gewinde f .
mm mm mm Artikel-Nr. € ‘ I
410E 2-16 43 24 M33x1,5 4310140216 35,10 ¥
444 2-25 60 30 M48x 2,0 4310140225 40,20 -
4508 3-32 72 33,5 M60 x 2,5 4310140332 47,30

4120
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SARY Do

SARA" ER-Spannzangenfutter

 fiir Spannzangen DIN 6499 ER

* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min"'

legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?, einsatzgehdrtet HRc 60 £ 2 (HV 700
+ 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm, briniert

Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080, max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm 7
Lieferung inklusive Spannmutter ‘ II

weitere Schaftausfilhrungen sowie Ausfilhrung AD/AF auf Anfrage lieferbar
* Werkzeugaufnahmen ER16 / 426E* werden mit Sechskantmutter ausgeliefert [

SK

DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 50 1-10 ER16 / 426E * 100 32 431009 5010 84—
HSK-A 50 2-16 ER25 / 430E 100 42 431009 5016 84—
HSK-A 50 2-20 ER32 / 470E 100 50 431009 5020 89—
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426E ™ 100 32 431009 6310 84—
HSK-A 63 1-10 ER16 / 426E * 160 32 431009 6410 109~
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430E 100 42 431009 6316 81—
HSK-A 63 2-16 ER25 / 430E 160 42 431009 6416 106~
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470E 100 50 431009 6320 84—
HSK-A 63 2-20 ER32 / 470E 160 50 431009 6420 109~
HSK-A 63 3-26 ER40 / 472E 120 63 431009 6326 89—
HSK-A 100 2-16 ER25 / 430E 100 42 431009 1016 12—
HSK-A 100 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310091020 112~
HSK-A 100 3-26 ER40 / 472E 120 63 4310091026 117~

417
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm ArtikelNr. €
SK 40 1-10 ER16 / 426E ™ 63 32 431003 4010 45—
SK 40 1-10 ER16 / 426E * 100 32 431003 4110 52—
SK 40 1-10 ER16 / 426E * 160 32 431003 4210 86—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 60 42 431003 4016 45—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 100 42 431003 4116 58—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 160 42 431003 4216 86—
SK 40 2-20 ER32 / 470F 70 50 431003 4020 48—
SK 40 2-20 ER32 / 470F 100 50 431003 4120 58—
SK 40 2-20 ER32 / 470E 160 50 431003 4220 88—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431003 4026 51—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 100 63 431003 4126 64
SK 40 3-26 ER40 / 472E 160 63 431003 4226 94—
SK'50 1-10 ER16 / 426E 100 32 431003 5010 86—
SK'50 1-10 ER16 / 426E 160 32 431003 5210 118~
SK 50 2-16 ER25 / 430E 60 42 431003 5016 71~
SK 50 2-16 ER25 / 430E 100 42 431003 5116 86—
SK'50 2-16 ER25 / 430E 160 42 431003 5216 118~
SK'50 2-20 ER32 / 470E 70 50 431003 5020 74~
SK'50 2-20 ER32 / 470E 100 50 4310035120 102-
SK 50 2-20 ER32 / 470F 160 50 431003 5220 118~
SK'50 2-20 ER32 / 470F 200 50 431003 5230 159~
SK'50 3-26 ER40 / 472E 80 63 431003 5026 74—
SK'50 3-26 ER40 / 472E 100 63 431003 5126 105~
SK 50 3-26 ER40 / 472E 160 63 431003 5226 121,—
SK'50 3-26 ER40 / 472E 200 63 431003 5326 165~

4117

Fortsetzung niichste Seite >>>
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DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
¢ innere Kihlmittelzufuhr

SARY Do

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm ArtikelNr. €
SK 40 1-10 ER16 / 426E ™ 63 32 431007 4010 45—
SK 40 1-10 ER16 / 426E * 100 32 431007 4110 52—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 60 42 431007 4016 45—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 100 42 431007 4116 65—
SK 40 2-20 ER32 / 470E 70 50 431007 4020 48—
SK 40 2-20 ER32 / 470F 100 50 431007 4120 58—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 4026 51—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 100 63 431007 4126 64—
SK'50 2-16 ER25 / 230E 70 42 431007 5016 78—
SK 50 2-20 ER32 / 470E 70 50 431007 5020 74—
SK 50 3-26 ER40 / 472E 80 63 431007 5026 74—
4117
DIN 2080
Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 1-10 ER16 / 426E ™ 50 32 431001 4010 45—
SK 40 2-16 ER25 / 430E 50 42 431001 4016 45—
SK 40 2-20 ER32 / 470F 50 50 431001 4020 47—
SK 40 3-26 ER40 / 472E 80 63 431001 4026 50—
SK'50 2-20 ER32 / 470E 63 50 4310015020 73—
SK 50 3-26 ER40 / 472E 63 63 431001 5026 73—
4117
mit zylindrischem Schaft
Rundlaugenauigkeit <15pm
D1 Spannbereich  fiir Spannzangen L1 L D
mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
20 1,5-16 ER25 50 46 42 431016 2001 99—
20 1,5-16 ER25 100 46 42 431016 2002 105~
20 2-20 ER32 100 54 50 431016 2003 169~
25 1-16 ER25 50 40 42 431016 2501 105~
25 1-16 ER25 100 40 42 431016 2502 105~
25 2-20 ER32 50 52 50 431016 2503 169~
32 2-20 ER32 50 48 50 431016 3202 139
32 2-20 ER32 100 48 50 431016 3212 129~
32 3-26 ER40 70 60 63 431016 3203 179~
40 2-20 ER32 80 33 50 431016 4001 179~
4120

TORN" ER-Spannzangenfutter, vernickelt und vorgewuchtet

fir Spannzangen DIN 6499 ER

legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?, einsatzgehértet HRc 60 + 2 (HV 700

+ 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm

vernickelt

vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’'
mit Balluffchip-Bohrung
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080, max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
Lieferung inklusive Spannmutter
Werkzeugaufnahmen ER16 / 426E* werden mit Sechskantmutter ausgeliefert

DIN 69893 Form A (HSK-A)

¢ innere Kihlmittelzufuhr

* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft Spannbereich fir Spannzangen A D

mm mm mm ArtikelNr. €
HSK 63 1-10 ER16 * 100 32 4311196310 125~
HSK 63 1-10 ER16 * 160 32 431119 6410 162~
HSK 63 2-16 ER25 100 42 431119 6316 125
HSK 63 2-16 ER25 160 42 431119 6416 166,—
HSK 63 2-20 ER32 100 50 4311196320 130~
HSK 63 2-20 ER32 160 50 431119 6420 171~
HSK 63 3-26 ER40 120 63 4311196326  139—
HSK 63 3-26 ER40 160 63 431119 6426  178—

479

Fortsetzung niichste Seite >>>
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SARY Do

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD

¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft Spannbereich fiir Spannzangen A D
mm mm mm Artikel-Nr. £

SK 40 1-10 ER16 ™ 63 32 4311134010 64,50
SK 40 1-10 ER16 * 100 32 431113 4110 72,50
SK 40 1-10 ER16 * 160 32 431113 4210 122
SK 40 2-16 ER25 60 42 431113 4016 64,50
SK 40 2-16 ER25 100 42 431113 4116 81—
SK 40 2-16 ER25 160 42 431113 4216 122
SK 40 2-20 ER32 70 50 431113 4020 67,50
SK 40 2-20 ER32 100 50 4311134120 81—
SK 40 2-20 ER32 160 50 4311134220 126,
SK 40 3-26 ER40 80 63 4311134026 71~
SK 40 3-26 ER40 100 63 4311134126 91—
SK 40 3-26 ER40 160 63 431113 4226 130~

479

FAHRION® GERC-Spannzangen 5 pm

* Spanndurchmesseriberbriickung von 1 mm
[bei Spanndurchmesser 1 bis 2 mm: 0,5 mm)
* Rundlaufgenavigkeit Spum

-
40

GERC16 / 426E GERC25 430E D=26mm GERC32 470E D=33mm GERC40 472E D=41mm

Standardausfihrung / Typ GERC-B

Spann-g

m D=!7mm L=27,5mm ; L=34mm ) L=40mm ; L=46mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

1 4330710010 2335 4330730010 23,35

1,5 4330710015 2335 4330730015 25,40

2 4330710020 2335 4330730020 2540 4330740020 26,85

2,5 4330710025 2335 4330730025 2540 4330740025 26,85

3 4330710030 1845 4330730030 19,60 4330740030 20,90 4330750030 36,20
3,5 4330710035 31,70 4330730035 3270 4330740035 33,70

4 4330710040 1845 4330730040 19,60 4330740040 20,90 4330750040 27—
45 4330710045 31,70 4330730045 3270 4330740045 33,70

5 4330710050 18,45 4330730050 19,60 4330740050 20,90 4330750050 27—
55 4330710055 31,70 433073 0055 32,70 433074 0055 33,70

6 4330710060 1845 4330730060 19,60 4330740060 20,90 4330750060 27—
6,5 4330710065 31,70 4330730065 32,70 433074 0065 33,70

7 4330710070 1845 4330730070 19,60 4330740070 20,90 4330750070 27—
7,5 4330710075 31,70 433073 0075 32,70 433074 0075 33,70

8 4330710080 1845 4330730080 19,60 4330740080 20,90 4330750080 27—
8,5 4330710085 31,70 4330730085 3270 4330740085 3370 4330750085 40,30
9 4330710090 1845 4330730090 19,60 4330740090 20,90 4330750090 27—
9,5 4330710095 31,70 4330730095 3270 4330740095 33,70

10 4330710100 18,45 4330730100 19,60 4330740100 20,90 4330750100 27—
10,5 4330730105 32,70 4330740105 33,70 4330750105 40,30
11 4330730110 19,60 4330740110 20,90 4330750110 27—
1,5 4330730115 32,70 4330740115 33,70

12 4330730120 19,60 4330740120 2090 4330750120  27,-
12,5 4330730125 32,70 4330740125 33,70

13 4330730130 19,60 4330740130 20,90 4330750130 27—
135 4330730135 32,70 4330740135 3370

14 4330730140 19,60 4330740140 20,90 4330750140 27—
14,5 433073 0145 32,70 4330740145 33,70

15 4330730150 19,60 4330740150 20,90 4330750150 27—
15,5 4330730155 32,70 4330740155 33,70

16 4330730160 19,60 4330740160 20,90 4330750160 27—

4119 4119 4119 4119

Fortsetzung niichste Seite >>>
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AR 5.

GERC16 / 426E GERC25 430E D=26mm GERC32 470E D=33mm GERC40 472E D=41mm

Sponn) D=17mm1=27,5mm  L=34mm "~ 1=40mm  L=46mm

Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
17 4330740170 2090 4330750170 27—
18 4330740180 2090 4330750180 27—
19 4330750190 27—
20 4330740200 20,90 4330750200 27—
21 4330750210 27—
22 4330750220 27
23 4330750230 27—
24 4330750240 27—
25 4330750250 27—
26 4330750260 27—

4119 a19 419 4119

Satz im Holzkasten, Standard 1Tmm steigend / Typ GERC-B

Bezeichnung Inhalt je Satz Spannbereich
mm ArtikelNr. €
GERC 16 426 104lg. 1-10 433076 0000 211,—
GERC 20 428E 124lg. 2-13 433076 0001 257~
GERC 25 430E 15+lg. 2-16 433076 0002 325
GERC 32 470E 184lg. 3-20 433076 0003 406~
GERC 40 472E 234lg. 4-26 433076 0004 658~

4119

mit Abdichtung fir innere Kshimittelzufishrung / Typ GERC-BD

Soannd GERC16-BD 425E GERC25-BD 429E GERC32-BD 429E GERC40-BD 471E
p D=16,7mm L=27,5mm  D=25,7mm L=34mm D=32,7mm L=34mm D=40,7mm L=46mm
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

3 4331311603 4350 4331332503 51— 4331343203 53—

4 4331311604 4350 4331332504 4550 4331343204 47,50

5 4331311605 49— 4331332505 51— 4331343205 53—

6 4331311606 43,50 4331332506 4550 4331343206 47,50 4331354006 56—
8 4331311608 4350 4331332508 4550 4331343208 47,50 4331354008 56—
10 4331311610 4350 4331332510 4550 4331343210 47,50 4331354010 56—
12 4331332512 4550 4331343212 4750 4331354012 56—
14 4331332514 4550 4331343214 47,50 4331354014 56—
16 4331332516 4550 4331343216 47,50 4331354016  56,—
18 4331343218 47,50 4331354018 56—
20 4331343220 47,50 4331354020 56—
22 4331354022 62—
25 4331354025 56—

4118 4118 4118 4118

Satz im Holzkasten, mit Abdichtung fir innere KihimittelzufGhrung / Typ GERC-D

Bezeichnung Inhalt je Satz Spannbereich
mm Artikel-Nr. €
GERC16-BD / 425E 03-4-5-6-8-10 3-10 433077 0001 282—
GERC20-BD / 427E 03-4-5-6-8-10-12 3-12 433077 0002 336~
GERC25-BD / 429E 04-6-8-10-12-14-16 4-16 433077 0003 340
GERC32-BD / 469E 04-6-8-10-12-14-16-20 4-20 433077 0004 402, =

4118
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40

SARA ER-Spannzangen 10 pm

DIN
6499-B

 Spanndurchmesseriberbriickung von 1 mm (bei ER11 und
bei Spanndurchmesser 1 bis 2 mm: 0,5 mm)

* Rundlaufgenavigkeit 10 pm

’;WF |

SARY Do

t
einzeln
g ER11 4008ED=11,5 ER16426ED=17mm  ER25430ED=26mm  ER32 470ED=33mm  ER40 472E D=41mm
mm ) =18 ; 1=27,5 ) L=34mm ; L=40mm ) L=46mm
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
1 4332100010 16,40 4332110010 1570
1,5 4332100015 16,40
2 4332100020 16,40 4332110020 1570 4332130020 16,60
2,5 4332100025 16,40
3 4332100030 16,40 4332110030 1570 4332130030 16,60 4332140030 17,70 4332150030 21,50
35 4332100035 16,40
4 4332100040 16,40 4332110040 1570 4332130040 16,60 4332140040 17,70 4332150040 21,50
45 4332100045 16,40
5 4332100050 16,40 4332110050 15,70 4332130050 16,60 4332140050 17,70 4332150050 21,50
55 4332100055 16,40
b 4332100060 16,40 4332110060 1570 4332130060 16,60 4332140060 17,70 4332150060 21,50
6,5 433210 0065 16,40
7 4332100070 16,40 4332110070 15,70 4332130070 16,60 4332140070 17,70 4332150070 21,50
8 4332110080 1570 4332130080 16,60 4332140080 17,70 4332150080 21,50
9 4332110090 1570 4332130090 16,60 4332140090 17,70 4332150090 21,50
10 4332110100 1570 4332130100 16,60 4332140100 17,70 4332150100 21,50
1 4332130110 16,60 4332140110 17,70 4332150110 21,50
12 4332130120 16,60 4332140120 17,70 4332150120 21,50
13 4332130130 16,60 4332140130 17,70 4332150130 21,50
14 4332130140 16,60 4332140140 17,70 4332150140 21,50
15 4332130150 16,60 4332140150 17,70 4332150150 21,50
16 4332130160 16,60 4332140160 17,70 4332150160 21,50
17 4332140170 17,70
18 4332140180 17,70 4332150180 21,50
19 4332140190 17,70
20 4332140200 17,70 4332150200 21,50
21 4332150210 21,50
22 4332150220 21,50
25 4332150250 21,50
26 4332150260 21,50
4120 4120 4120 4120 4120
Satz auf Holzsténder
e ER11 =0,5mm steigend, ER16-ER40 = 1mm steigend ﬂﬂ 7]
Bezeichnung Inhalt je Satz Spannbereich ﬁh* %ﬁ' )
mm Artikel-Nr. € ﬁ & - t 1
ER11 4008E 13+g. 1-7 4332201110 219~ ,:"
ER16 426E 10-tlg. 1-10 4332201610 175~ fﬁ
FR20 426F 124lg 2-13 4332202012 215- 433220 1110
ER25 430E 154lg. 2-16 433220 2515 275~
ER32 470E 18+lg. 3-20 4332203218 335
ER40 472 24-lg. 3-26 4332204023 519- 433220 2515
4120
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SARY Do

SARA ER-Spannzangenfutter-Satz DIN ISO 7388-1 / DIN 69871AD/AF SK40

* ER-Spannzangen DIN 6499, 1mm steigend, max. Rundlaufgenauigkeit < 0,008 mm

* ER-Spannzangenfutter DIN ISO 7388-1 / DIN 69871AD/AF SK 40, max. Rundlaufgenauig-
keit < 0,005 mm

e legierter Einsafzstahl mit einer Zugfesfigkeit im Kern von min. 950 N/mm? einsatzgehértet HRc 60 + 2 (HV 700
+ 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm, briniert

* vorgewuchtet G 6,3 / 15.000 min"'

* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

e lieferung im Kunststoffkoffer mit Spannschlissel und Spannmutter

—

| [

)

" | | =)
SK

Inhalt je Satz A D Spannzange Spannbereich
mm mm mm ArtikelNr. €
17-teilig 70 42 ER25 2-16 431103 4917 350~
20-teilig 70 50 ER32 3-20 431103 4920 405

4120

SARA’ ER-Spannzangenfutter-Verlangerung Mini

* gehartet (58-60 HRc) und prazisionsgeschliffen
* Rundlaufgenauigkeit Zylinderschaft zu Innenkegel max. 5 pm, Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3
o lieferung inklusive Spann- und Abziehmutter

einzeln
Spannbereich fiir Spannzangen L D q
mm mm mm Artikel-Nr. €
1-7 ER11 161 16 4320001110 135-—
1-10 ER16 161 20 4320001610 139
1-10 ER16 9 20 432000 1615 149~
1,5-13 ER20 164 20 4320002010 160~
1,5-13 ER20 188 20 432000 2015 210~
4120
Satz
¢ mit Spannzangenfutter-Verlangerung, Spannzangen, Spannmutter, Schlissel
Spannbereich Spannzange L Anzahl Spannzangen
mm mm Artikel-Nr. €
0,5-7 ER11 149 13 4321001110 340
1-10 ER16 161 10 4321001610 285
1-10 ER16 91 10 4321001615 295~
1,5-13 ER20 166 12 4321002010  350,—
1,5-13 ER20 236 12 4321002015 370~
4120

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen rund um die Spanntechnik.
Thomas Horstgen: Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de
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SARA ER-Spannmuttern

¢ fir Spannzangen nach DIN 6499 (ER/ESX)

* einsatzgehartet und geschliffen, fir erhshte Drehzahlen geeignet
¢ Ausfihrungen:
Minimuttern 50-54 HRc, dllseitig geschliffen, kleine Baumafie
Standard 56-60 HRc, vorgewuchtet

Typ B 56-60 HRc, vorgewuchtet, spezielle Warmebehandlung, dadurch ca. 50% hshere Spannkréfte

Typ HP 56-60 HRc, vorgewuchtet, zur Aufnahme von HP-Dichtscheiben, Betriebsdruck bis 80 bar

Minimuttern
passend zu Anzugsmoment max. Drehzahl max. D L Gewinde
mm r/min mm mm Artikel-Nr. €
ER 11 18 70000 16 12 M13x0,75 4310101011 20,80
ER 16 28 60000 22 18 MI9x1 4310101016 19,70
ER 20 35 50000 28 19 M24 x 1 4310101020 20,20
4120
Standard
passend zu Anzugsmoment max. Drehzahl max. D L Gewinde
mm r/min mm mm Artikel-Nr. €
ER 16 50 10000 32 17 M22x1,5 4310100016 18,90
ER 20 75 10000 35 18,5 M25x1,5 4310100020 18,90
ER 25 85 10000 42 20 M32x1,5 4310100025 19,50
ER 32 105 10000 50 22,5 M40x1,5 4310100032 20,90
ER 40 150 10000 63 22,5 M50 x 1,5 431010 0040 27,40
4120
Typ B
e ca. 50% hshere Spannkraft als Ausfihrung |, Standard”
passend zu Anzugsmoment max. Drehzahl max. D L Gewinde
mm 1/min mm mm Artikel-Nr. €
ER16 50 40000 32 18 M22x1,5 4310150016 27—
ER 20 75 40000 35 19 M25x1,5 4310150020 27,30
ER 25 85 35000 42 21 M32x1,5 4310150025 28,50
ER 32 105 35000 50 23 M40x 1,5 4310150032 29,10
ER 40 150 25000 63 26 M50x1,5 4310150040 34,60
4120
Typ B fiir Dichtscheiben
passend zu Anzugsmoment max. Drehzahl max. D L Gewinde
mm r/min mm mm Artikel-Nr. €
ER 16 50 40000 32 22 M22x1,5 4310190016 28,60
ER 25 85 35000 42 24,7 M32x1,5 4310190025 32,70
ER 32 105 35000 50 27 M40x 1,5 4310190032 34,70
ER 40 150 25000 63 30,7 M50x 1,5 431019 0040 41—
4118
FAHRION® Dichtscheiben fiir ER-Spannzangenfutter

e fur ER-Spannmutter 431019....
o fir FAHRION-Spannmuttern CENTRO|P (HPC-DI) 431237 ...
* Schaft-@ in mm vierstellig angeben (Bestellbeispiel HP25 DI @8,5 = 431021 0085)

Uberbriickung - 0,1 / + 0,4 mm

i Schaft0 431020.... 431021 431022.... 431023....
HP 16 Di D=12,6mm i o HP 32 Di D=26,2mm HP 40 DI D=34,2mm
mm _ DI 25 D=20,2mm L=2mm _ _
L=2mm L=2mm L=2mm
2-10 14,20 14,20 14,80
10,5 11,65 12,15 14,80
4118 4118 4118 4118

40-72 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt.

2017 /2018 D

SARY Do

a ol

431010 1016

Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de



SARA Fraseraufnahme DIN 6359

DIN
6359

DIN 69893 Form A (HSK-A)

* innere Kihlmittelzufuhr

fir Zylinderschéfte DIN 1835-B (WELDON)
vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’
legierter Einsatztstahl mit einer Zugfestigkeit im Kemn von min. 950 N/mm?
einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartefiefe 0,8 mm £ 0,2 mm
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080
max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
Lieferung inklusive Spannschraube

weitere Schaftausfilhrungen sowie Ausfilhrung AD/B auf Anfrage lieferbar
Artikel-Nr. 434504, 434508 und 434510 bei @6 bis @14 mit zwei Kihlkanélen
Artikel-Nr. 434504, 434508 und 434510 bei @16 bis @40 mit vier Kihlkandalen

innere KihImittelzufuhr

g

innere Kihlmittelzufuhr

mit Kuhlkanal

SARY Do

* bei Bearbeitung mit innerer KohImittelzufuhr Kuhlmittelibergaberohr Artikel Nir. 431011.... einsetzen d=6-14mm d=16-40 mm

Schaft d A D mit Kishlkaniilen Schaft d A D mit Kishlkaniilen
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
Hks0 6 65 25 4345095006 84— 4345105006 94— Hske3 16 80 48 4345096316 84— 4345106316 94—
Hsks0 8 65 28 4345095008 84— 4345105008 94— Hkes 16 160 48 4345096416 132
Hk50 10 65 35 4345095010 84— 4345105010 94— Hokes 18 80 50 4345096318 84— 4345106318 94—
Hskso 12 80 0 4345095012 84— 4345105012 94— HKe3 18 160 50 4345096518 132
Hks0 14 80 44 4345095014 84— 4345105014 94— Hoke3 20 80 52 4345096320 84— 4345106320 94—
Hks0 16 80 48 4345095016 84— 4345105016 94— HKe3 20 160 52 4345096420 132
Hks50 18 80 50 4345095018 84— 4345105018 94— Hkes 25 10 63 4345096325 93— 4345106325 103
Hks0 20 80 52 4345095020 84— 4345105020 94— HK63 32 110 72 43450964332 98— 4345106332 108-
Hskes 6 65 25 4345096306 84— 4345106306 94— HK63 40 125 80 43450964340 112— 4345106340 122-
Hkes 6 100 25 4345096406 99~ Hsk100 6 80 25 4345091006 117- 4345101006 137
Hkes 6 160 25 4345096506 132 Hsk100 8 80 28 4345091008 117— 4345101008 137
Hke3 8 65 28 4345096308 84— 4345106308 94— HSK100 10 80 35 4345091010 117 4345101010 137
Hokes 8 100 28 4345096408 99— Hsk100 12 80 0 4345091012 117- 4345101012 137
Hokes 8 160 28 4345096508 132 Hsk100 14 80 4 4345091014 117— 4345101014 137
Hske3 10 65 35 4345096310 84— 4345106310 94— HK100 16 100 48 4345091016 117 4345101016 137~
Hk63 10 100 35 4345096410 99— Hk100 18 100 50 4345091018 117- 4345101018 137~
HSK63 10 160 35 4345096510 132 HSK100 20 100 52 4345091020 117— 4345101020 137-
HK63 12 160 42 4345096412 132- HK100 25 100 65 4345091025 136- 4345101025 145~
Hskes 12 80 0 4345096312 84— 4345106312 94— HK100 32 100 72 4345091032 142— 4345101032 149~
Hoke3 14 80 44 4345096314 84— 4345106314 94— HK100 40 105 80 4345091040 154— 4345101040 177~
HSK 63 14 160 44 434509 6514 132— a17 4117
4117 4117 p—
7 3
DIN ISO 7388-1 ’
-1 / DIN 69871 AD I

e innere Kihlmittelzufuhr d=6-14mm d=16-40mm

Schaft d A D mit Kihlkandlen Schaft d A D mit Kihlkandlen
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SK 40 6 50 25 434503 4006 37— 434504 4006 44— SK 40 16 100 48 434503 4116 41— 434504 4116 55—
SK 40 6 100 25 434503 4106 44— 434504 4106 53— SK 40 16 160 48 434503 4316 86,~
SK 40 6 160 25 434503 4206 94— SK 40 18 63 50 434503 4018 35— 434504 4018 44—
SK 40 8 50 28 434503 4008 35— 434504 4008 42— SK 40 18 100 50 434503 4118 41— 434504 4118 55—
SK 40 8 100 28 434503 4108 41— 434504 4108 51— SK 40 18 160 50 434503 4218 86~
SK 40 8 160 28 434503 4208 86, SK 40 20 35 45 434503 4220 41—
SK 40 10 50 35 434503 4010 35— 434504 4010 42— SK 40 20 63 52 434503 4020 35— 434504 4020 44—
SK 40 10 100 35 434503 4110 41— 434504 4110 51— SK 40 20 100 52 434503 4120 41— 434504 4120 55—
SK 40 10 160 35 434503 4210 86, SK 40 20 160 52 434503 4320 86,
SK 40 12 50 42 434503 4012 35— 434504 4012 42~ SK 40 25 35 50 434503 4225 47—
SK 40 12 100 42 434503 4112 41 - 434504 4112 51~ SK 40 25 100 63 434503 4025 41— 434504 4025 57—
SK 40 12 160 42 434503 4212 86~ SK 40 25 160 63 434503 4325 94—
SK 40 14 50 44 434503 4014 35— 434504 4014 44— SK 40 32 65 50 434503 4232 55—
SK 40 14 100 44 434503 4114 41— 434504 4114 55— SK 40 32 100 72 434503 4032 43— 434504 4032 58—
SK 40 14 160 44 434503 4214 86~ SK 40 32 160 72 434503 4332 98—
SK 40 16 35 45 434503 4216 41— SK 40 40 120 80 434503 4040 55— 434504 4040 61—
SK 40 16 63 48 434503 4016 35— 434504 4016 44— SK'50 6 63 25 434503 5006 53— 434504 5006 67—
4117 4117 4117 4117

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de

2017 /2018 D
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SARTORIUS

Wwerkzeuge

Schaft d A D mit Kishlkanlen Schaft d A D mit Kishlkanlen

mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
5K 50 6 100 25 4345035106 63~ k50 16 160 48 4345035216 121 -
Sk'50 6 160 25 4345035206 128 SK 50 18 63 50 4345035018 51~ 4345045018 65~
5K 50 8 63 28 4345035008 51— 4345045008  65- K50 18 100 50 4345035118 61—
kso 8 10 0% kol Sk50 18 160 50 4345035218 121
k0 8 10 28 ittt k50 20 63 52 4345035020 51~ 4345045020 65—
SK50 10 63 35 4345035010 51— 4345045010 65—

SK 50 20 100 52 4345035120 61—
SK 50 20 160 52 434503 5220 121~
SK 50 25 80 65 434503 5025 57— 434504 5025 71—
SK 50 25 120 65 4345035125 80—

SK 50 10 100 35 4345035110 61—
SK 50 10 160 35 434503 5210 121~
SK 50 12 63 42 434503 5012 51— 434504 5012 65—
SK 50 12 100 42 4345035112 61—

K50 12 160 42 4345035212 121~ K0 % 160 85 4345035225 96~
SK 50 14 43 14 4345035014 51— 434504 5014 65— SK 50 32 100 72 434503 5032 61— 434504 5032 72—
SK 50 14 100 44 4345035114 61— SK 50 32 160 72 4345035132 141-
SK'50 14 160 44 434503 5214 121— SK 50 40 100 80 434503 5040 66, 434504 5040 75~
SK 50 16 63 48 4345035016 51— 434504 5016 65— SK'50 40 160 80 434503 5140 104-

SK 50 16 100 48 434503 5116 61— ‘ aw a7

| 2X
a7 a7 4 | \

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339 e

 innere Kuhlmittelzufuhr d=6-14mm

Schaft d A D mit Kishlkaniilen Schaft d A D mit Kishlkaniilen
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

K40 6 50 25 4345074006 37, 4345084006 44 sk40 25 90 63 4345074025 39— 4345084025 57—

SK 40 6 100 25 434507 4106 44— SK 40 25 160 43 434507 4325 84

SK 40 6 160 25 434507 4306 81— SK 40 3?2 45 42 434507 4232 51—

SK40 8 50 28 4345074008 35— 4345084008 42— sK40 32 100 72 4345074032 43— 4345084032 58—

K40 8 10 23 KEANEITENENE k40 32 160 72 4345074332 92—

LU R LR U U e K40 40 120 80 4345074040 55~ 4345084040 67—

sk40 10 63 35 4345074010 35— 4345084010 42—

0 1o 0 = B k50 6 63 25 4345075006 59— 4345085006 67—

SYTREET ” » N k50 8 63 28 4345075008 57— 4345085008 65—

40 12 63 42 435074012 35 4345084012 4 KO 10 63 35 43075000 57— 435085010 65—

K40 12 100 42 4345074112 41— k50 10 100 35 4345075110 74~

w10 12 160 2 s T8 Sks0 12 80 42 4345075012 57— 4345085012 65—

SK 40 14 63 44 4345074014 35— 4345084014 44— Sk'50 12 100 42 4345075112 74~

sk40 14 100 4 4345074114 41— Sks0 14 80 44 4345075014 57— 4345085014 65—

sk40 16 35 45 4345074216 41— Sks0 16 80 48 4345075016 57— 4345085016 65—

SK40 16 63 48 4345074016 35— 4345084016 44— K50 16 100 18 435075116 T4

k40 16 100 48 4345074116 41— SK 50 18 80 50 4345075018 57— 4345085018 65—

K40 16 160 48 4343074316 78- Sk50 20 80 50 4345075020 57— 4345085020 65—

sk40 18 63 50 4345074018 35— 4345084018 44— W0 20 10 5 4T SI20 i

k4o 18 100 50 Uil K50 25 100 65 4345075025 63— 4345085025 72—

Skao 20 % 5 40740 A Sks0 25 160 65 4345075325 141

sK40 20 63 52 4345074020 35— 4345084020 44—

SK 50 32 105 72 434507 5032 66, 434508 5032 77—
SK 50 32 160 72 434507 5332 119~
SK 50 40 110 80 434507 5040 73— 434508 5040 84—

SK 40 20 100 52 434507 4120 41—
SK 40 20 160 52 434507 4320 78—

sk40 25 35 45 4345074225 47~
a7 17 4117 417
DIN 2080

Schaft d A D Schaft d A D

mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 6 50 25 434501 4006 36— SK 50 b 63 25 434501 5006 52—
SK 40 8 50 28 434501 4008 34— SK 50 8 63 28 434501 5008 50—
SK 40 10 50 35 434501 4010 34— SK 50 10 63 35 4345015010 50—~
SK 40 12 50 42 434501 4012 34- SK'50 12 63 42 4345015012 50—
SK 40 14 50 44 434501 4014 34— SK 50 14 63 44 4345015014 50—~
SK 40 16 63 48 4345014016 34— SK 50 16 63 48 4345015016 50—
SK 40 18 63 50 434501 4018 34— SK 50 18 63 50 4345015018 50—
SK 40 20 63 52 434501 4020 34— SK 50 20 63 52 4345015020 50—
SK 40 25 80 63 434501 4025 38— SK 50 25 80 65 4345015025 56~
SK 40 32 80 72 434501 4032 43— SK 50 32 80 72 4345015032 60—
SK 40 40 90 80 434501 4040 54— SK 50 40 90 80 434501 5040 66—

417 417
40-74 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de



SARY Do

ATORN" Fraseraufnahme DIN 6359

DIN
6359

¢ fir Zylinderschéfte DIN 1835-B (WELDON)

legierter Einsatztstahl mit einer Zugfestigkeit im Kem von min. 950 N/mm?
einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartefiefe 0,8 mm £ 0,2 mm
* vernickelt

* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min"'

mit Balluffchip-Bohrung

Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

Lieferung inklusive Spannschraube

DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kuhlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft  d A D Schaft  d A D

mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 6 65 25 434539 6306 101-— HSK63 14 80 44 434539 6314 101,
HSK 63 6 100 25 434539 6406 121, HSK63 14 160 44 434539 6514 160~
HSK 63 6 160 25 434539 6506 160~ HSK 63 16 80 48 4345396316 101-
HSK 63 8 65 28 4345396308 101— HSK 63 16 160 48 434539 6416 160~
HSK 63 8 100 28 434539 6408 121- HSK 63 18 80 50 4345396318 101~
HSK 63 8 160 28 434539 6508 160~ HSK63 18 160 50 434539 6518 160~ %
HSK 63 10 65 35 4345396310 101~ HSK 63 20 80 52 4345396320 101~
HSK 63 10 100 35 434539 6410 121~ HSK 63 20 160 52 434539 6420 160~
HSK 63 10 160 35 434539 6510 160,— HSK 63 25 110 63 4345396325 119~ 40
HSK63 12 80 42 434539 6312 101 - HSK63 32 110 72 434539 6332 125~
HSK63 12 160 42 434539 6412 160~ HSK 63 40 125 80 434539 6340 137,

a79 a79

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD

¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft  d A D Schaft  d A D
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 6 50 25 4345334006 52,50 Sk40 16 100 48 4345334116 61—
SK 40 6 100 25 434533 4106 67— SK 40 16 160 48 434533 4316 105~
SK 40 6 160 25 434533 4206 111~ SK 40 18 63 50 434533 4018 52,50
SK 40 8 50 28 4345334008 52,50 Sk40 18 100 50 4345334118 61~
SK 40 8 100 28 4345334108 61~ Sk40 18 160 50 4345334218 105~
SK 40 8 160 28 4345334208 108— Sk40 20 35 45 4345334220 67—
SK 40 10 50 35 434533 4010 52,50 SK 40 20 63 52 434533 4020 52,50
SK 40 10 100 35 434533 4110 61— SK 40 20 100 52 4345334120 61—
Sk40 10 160 35 4345334210 105~ Sk40 20 160 52 4345334320 105~
Sk40 12 50 42 4345334012 52,50 Sk40 25 35 50 4345334225 77,50
SK 40 12 100 42 434533 4112 61~ SK 40 25 100 63 434533 4025 61—
SK 40 12 160 42 434533 4212 105~ SK 40 25 160 63 434533 4325 117~
Sk40 14 50 44 4345334014 52,50 Sk40 32 65 50 4345334232 85~
Sk40 14 100 44 4345334114 61~ Sk40 32 100 72 4345334032 64,50
SK 40 14 160 44 434533 4214 105~ SK 40 32 160 72 434533 4332 123
SK 40 16 35 45 434533 4216 67— SK 40 40 120 80 434533 4040 80,50
SK 40 16 63 48 434533 4016 52,50 4179
a79

...entsteht Neues.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 4075



SARY Do

SARA Quernut-Aufsteckfraserdorn

DIN
6357

* mit vergréBertem Bunddurchmesser

* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min"'

legierter Einsatzistahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N/mm?

einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

o lieferung inkl. Mitnehmersteine und Fraseranzugsschraube

» weitere Schaftausfilhrungen sowie Ausfiihrung AD/AF auf Anfrage lieferbar

DIN 69893 Form A (HSK-A)

e innere Kihlmittelzufuhr

* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
o *=zusatzlich mit vier Gewindebohrungen nach DIN 2079 zur Aufnahme von Messerképfen

Schaft D1 A D 11
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 50 16 50 38 17 4353095016 97—
HSK 50 22 60 48 19 435309 5022 97—
HSK 50 27 60 58 2 435309 5027 100~
HSK 50 32 60 78 24 435309 5032 139,-
HSK 63 16 50 38 17 435309 6316 104—
HSK 63 16 100 38 17 435309 6416 124~
HSK 63 22 50 48 19 435309 6322 104,-
HSK 63 22 100 48 19 435309 6422 124~
HSK 63 27 60 58 2 435309 6327 112~
HSK 63 27 100 58 2 435309 6427  132—
HSK 63 32 60 78 24 435309 6332 116~
HSK 63 32 100 78 24 435309 6432 136,~
HSK 63* 40 60 88 27 435309 6340 130~
HSK 100 22 50 48 19 4353091022 132
HSK 100 27 50 58 21 435309 1027 137~
HSK 100* 32 50 78 24 4353091032 147~
HSK 100* 40 60 88 27 435309 1040  152—

417
DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD
* innere KuhImittelzufuhr
o *=zusatzlich mit vier Gewindebohrungen nach DIN 2079 zur Aufnahme von Messerképfen

Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 35 38 17 435303 4016 48—
SK 40 22 35 48 19 435303 4022 48—
SK 40 22 100 48 19 4353034122 59—
SK 40 27 40 58 21 435303 4027 49—
SK 40 27 100 58 21 435303 4127 60—
SK 40 32 50 78 24 435303 4032 52—
SK 40 32 100 78 24 4353034132 64—
Sk 40* 40 50 88 27 435303 4040 63—
SK'50 22 35 48 19 4353035022 63—
SK'50 22 100 48 19 4353035122 77~
SK'50 27 40 58 2 435303 5027 63—
SK 50 27 100 58 21 4353035127 71~
SK'50 32 50 78 24 435303 5032 67—
SK'50 32 100 78 24 4353035132 82—
SK 50* 40 50 88 27 435303 5040 77~
SK 50* 40 100 88 27 4353035140 95—

a7

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
* innere KihImittelzufuhr
o *=zuysatzlich mit vier Gewindebohrungen nach DIN 2079 zur Aufnahme von Messerkspfen

Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 40 38 17 435307 4016 48—
SK 40 22 40 48 19 435307 4022 48—
SK 40 27 40 58 21 435307 4027 49—

a7
Fortsetzung niichste Seite >>>




SARY Do

Schaft D1 A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 32 50 78 24 435307 4032 52—
SK 40* 40 50 88 27 435307 4040 63—
SK 50 22 55 48 19 435307 5022 70~
SK'50 21 55 58 21 435307 5027 70~
SK'50 32 55 78 24 435307 5032 74~
SK 50* 40 55 88 27 435307 5040 84—
4117
DIN 2080
o *=zusatzlich mit vier Gewindebohrungen nach DIN 2079 zur Aufnahme von Messerképfen
Schaft DI A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 30 38 17 435301 4016 47—
SK 40 22 30 48 19 435301 4022 47—
SK 40 21 30 58 21 435301 4027 48—
SK 40 32 30 78 24 435301 4032 51—
SK 40* 40 30 88 27 435301 4040 62—
SK'50 22 35 48 19 4353015022 62—
SK 50 21 35 58 2 4353015027 62—
SK 50 32 40 78 24 4353015032 67~
SK 50" 40 33 88 27 435301 5040 76~
417
TORN’ Quernut-Aufsteckdorn
DIN
6357
* mit vergréBertem Bunddurchmesser
* legierter Einsatztstahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N /mm?
* einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
* vernickelt
* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’
* mit Balluffchip-Bohrung
* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080
* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
e Lieferung inkl. Mitnehmersteine und Fréseranzugsschraube
DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KuhImittelzufuhr
¢ bei Bearbeitung mit innerer KishImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
Schaft D1 A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 16 50 38 17 435329 6316 133
HSK 63 16 100 38 17 435329 6416 166~
HSK 63 22 50 48 19 435329 6322 133
HSK 63 22 100 48 19 435329 6422 166~
HSK 63 27 60 58 21 435329 6327 133
HSK 63 21 100 58 21 435329 6427 166~
HSK 63 32 60 78 24 435329 6332 137
HSK 63 32 100 78 24 435329 6432 172~
HSK 63* 40 100 88 27 435329 6340 173
479
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
* innere KuhImittelzufuhr
o *=zysatzlich mit vier Gewindebohrungen nach DIN 2079 zur Aufnahme von Messerképfen
Schaft D1 A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 35 38 17 435323 4016 61,50
SK 40 22 35 48 19 4353234022 61,50
SK 40 22 100 48 19 4353234122 75,50
SK 40 27 40 58 21 435323 4027 61,50
SK 40 27 100 58 21 435323 4127 71,50
SK 40 32 50 78 24 435323 4032 65,50
SK 40 32 100 78 24 4353234132 82,50
SK 40* 40 50 88 21 435323 4040 81,50
SK 40* 40 100 88 27 435323 4140 98,50
n79




SARY Do

SARA Kombi-Aufsteckfraserdorn

DIN
6358 A L

fir Fraser mit Léngs- oder Quernut |
vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min-1 \
legierter Einsatzistahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N/mm? | —
einsafzgehdrtet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

Spanndurchmesseriberbrickung im CENTRO-P-Spannfutter = h10

Lieferung inkl. Passfelder, Mitnehmerring und Fréseranzugsschraube ohne Kishimittelbohrung
weitere Schaftausfilhrungen sowie Ausfihrungen AD/B auf Anfrage lieferbar

SK

DIN 69893 Form A (HSK-A)
e innere Kihimittelzufuhr
¢ bei Bearbeitung mit innerer KishImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft D1 A D 11

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 50 16 50 32 17 4349095016 92—
HSK-A 50 22 50 40 19 434909 5022 94~
HSK-A 50 27 65 48 2 434909 5027 98-
HSK-A 50 32 65 58 24 434909 5032 104~
HSK-A 63 16 60 32 17 434909 6316 94—
HSK-A 63 16 100 32 17 434909 6416 102—
HSK-A 63 22 60 40 19 434909 6322 94~
HSK-A 63 22 100 40 19 434909 6422 102~
HSK-A 63 27 60 48 2 434909 6327 102~
HSK-A 63 27 100 48 21 434909 6427 110,—
HSK-A 63 32 60 58 24 434909 6332 106~
HSK-A 63 32 100 58 24 434909 6432 114~
HSK-A 63 40 60 70 27 434909 6340 110~
HSK-A 63 40 100 70 27 434909 6440  118—
HSK-A 100 16 60 32 17 434909 1016 125~
HSK-A 100 22 60 40 19 4349091022 125~
HSK-A 100 27 60 48 27 4349091027 130~
HSK-A 100 32 60 58 24 434909 1032 140~
HSK-A 100 40 70 70 27 434909 1040 145~

4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
* innere KohImittelzufuhr
* A =160 und 200 mm inkl. Kishlkanéle fir Messerkdpfe mit innerer Kishimittelzufuhr

Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm ArtikelNr. €
SK 40 16 55 32 17 434903 4016 43—
SK 40 16 100 32 17 434903 4116 55—
SK 40 16 160 32 17 434903 4216 108
SK 40 22 55 40 19 434903 4022 44—
SK 40 22 100 40 19 4349034122 56,
SK 40 22 160 40 19 434903 4222 112~
SK 40 27 55 48 21 434903 4027 44—
SK 40 27 100 48 2 434903 4127 57—
SK 40 27 160 48 21 434903 4227 117 -
SK 40 32 60 58 24 434903 4032 49—
SK 40 32 100 58 24 434903 4132 59—
SK 40 32 160 58 24 434903 4232 124
SK 40 40 60 70 27 434903 4040 56—
SK'50 16 55 32 17 434903 5016 60—
SK 50 16 100 32 17 434903 5116 71~
SK'50 16 160 32 17 434903 5216 133
SK'50 16 200 32 17 434903 5316 159~
SK'50 22 55 40 19 434903 5022 60—
SK'50 22 100 40 19 4349035122 71~
SK 50 22 160 40 19 434903 5222 136,

417
Fortsetzung niichste Seite >>>
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Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK'50 22 200 40 19 434903 5322 165~
SK'50 27 55 48 2 434903 5027 61—
SK 50 27 100 48 21 4349035127 72—
SK 50 27 160 48 21 434903 5227 141 -
SK'50 27 200 48 21 434903 5327 170~
SK'50 32 55 58 24 434903 5032 63—
SK'50 32 100 58 24 4349035132 73—
SK 50 32 160 58 24 434903 5232 150~
SK'50 32 200 58 24 434903 5332 181
SK'50 40 55 70 27 434903 5040 70—
SK 50 40 100 70 27 434903 5140 79~
SK 50 40 160 70 27 434903 5240 164
SK'50 40 200 70 27 434903 5340 190~

4117
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Sk 40 16 55 3 17 434907 4016 43
SK 40 16 100 32 17 434907 4116 55~
5K 40 2 55 40 19 4349074022 44—
5K 40 2 100 40 19 4349074122 56—
$K 40 27 55 48 2 434907 4027 44
Sk 40 27 100 48 2 434907 4127 57—
Sk 40 32 60 58 24 4349074032 49
5K 40 32 100 58 2 4349074132 59—
$K 40 40 40 70 27 4349074040 56—
5K 50 16 70 32 17 4349075016 60—
SK 50 22 70 40 19 4349075022 60~
SK 50 27 70 48 21 4349075027 61~
5K 50 32 70 58 24 4349075032 63~
5K 50 40 70 70 7 4349075040 70~

4117
DIN 2080

Schaft D1 A D L1

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 52 32 17 434901 4016 43—
SK 40 22 52 40 19 4349014022 44—
SK 40 27 52 48 2 434901 4027 44—
SK 40 32 52 58 24 434901 4032 48—
SK 40 40 52 70 27 434901 4040 55—
SK'50 16 55 32 17 4349015016 59—
SK'50 22 55 40 19 4349015022 59—
SK'50 27 55 48 2 4349015027 60—
SK 50 32 55 58 24 4349015032 62—
SK'50 40 55 70 27 434901 5040 69—

417

SARY Do
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SARY Do

ATORN° Kombi-Aufsteckfréserdorn

DIN
6358

e fur Fraser mit Langs- oder Quernut!

legierter Einsatztstahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N /mm?

einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm

vernickelt

* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’

mit Balluffchip-Bohrung

Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

Lieferung inkl. Passfeder, Mitnehmerring und Fréiseranzugsschraube ohne Kihimittelbohrung

DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelibergaberohr Artikel Nir. 431011.... einsefzen

Schaft D1 A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 16 60 32 17 434949 6316 129
HSK 63 16 100 32 17 434949 6416 142
HSK 63 22 60 40 19 434949 6322 129-
HSK 63 22 100 40 19 434949 6422 142
HSK 63 27 60 48 21 434949 6327 131 -
HSK 63 27 100 48 2 434949 6427 145~
% HSK 63 32 60 58 24 434949 6332 141 -
HSK 63 32 100 58 24 434949 6432 154 -
40 HSK 63 40 70 70 27 434949 6340 152
HSK 63 40 100 70 27 434949 6440 167~
a79
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
¢ innere Kihlmittelzufuhr
Schaft D1 A D L1
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 16 55 32 17 434943 4016 60,50
SK 40 16 100 32 17 434943 4116 76,50
SK 40 16 160 32 17 434943 4216 131 -
SK 40 22 55 40 19 434943 4022 61,50
SK 40 22 100 40 19 434943 4122 78,50
SK 40 22 160 40 19 434943 4222 134
SK 40 27 55 48 21 434943 4027 67—
SK 40 27 100 48 21 434943 4127 79,50
SK 40 27 160 48 21 434943 4227 131
SK 40 32 60 58 24 434943 4032 72—
SK 40 32 100 58 24 434943 4132 82,50
SK 40 32 160 58 24 434943 4232 143 -
SK 40 40 60 70 27 434943 4040 78,50
SK 40 40 100 70 27 434943 4140 92—
SK 40 40 160 70 27 434943 4240 161,
a79

... HPC mit Innenkiihlung

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

40-80 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de



SARY Do

SARA Frasdornringe Form B

DIN
2084

* legierter Einsatzstahl, gedreht und geschliffen, gehartet (min. 52 HRc)
* Abweichung der Parallelitt der Breite betréigt IT3 bezogen auf die Bohrung

d
L D
d D L d D L
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
16 27 2 4349222002 7,40 27 4 20 4349224020 18,90
16 21 3 434922 2003 7,40 27 4 30 434922 4030 26,30
16 21 4 434922 2004 175 27 4 60 434922 4060 40,20
16 277 5 4349222005 8,05 277 41 100 4349224100 62,50
16 27 6 4349222006 8,20 32 47 2 4349225002 9,30
16 27 10 4349222010 11,60 32 47 3 4349225003 10,85
16 21 20 4349222020 14,65 32 47 4 434922 5004 11,30
16 277 30 4349222030 18,30 32 47 5 4349225005 11,75
22 34 2 4349223002 7,75 32 47 6 4349225006 12,55
22 34 3 4349223003 8,05 32 47 10 4349225010 16,90
22 34 4 4349223004 8,50 32 47 20 4349225020 23,90
22 34 5 434922 3005 8,95 32 47 30 434922 5030 28,80
22 34 6 4349223006 9,75 32 47 60 4349225060 46,60
22 34 10 4349223010 13,35 32 47 100 4349225100 73~
22 34 20 4349223020 17— 40 55 2 4349226002 12,10
22 34 30 4349223030 22,40 40 55 3 434922 6003 12,10
22 34 60 434922 3060 33,60 40 55 4 434922 6004 14,35
22 34 100 4349223100 49,50 40 55 5 434922 6005 15,10
27 41 2 4349224002 8,20 40 55 6 434922 6006 16,30
27 4 3 4349224003 8,50 40 55 10 4349226010 21,10
27 f 4 434922 4004 975 40 55 2 434922 6020 29,30
7 41 5 434922 4005 10,35 40 55 30 434922 6030 35,90
i 41 6 4349224006 11,30 40 55 60 434922 6060 58,50
27 4 10 4349224010 13,80 40 55 100 4349226100 90—
4109 4109
SARA" Zwischenhiilsen for MK mit Austreiblappen
DIN
6383
* legierter Einsatzistahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N/mm?
* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min-1
* einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm, broniert,
* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080
* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
* weitere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar
DIN 69893 Form A (HSK-A)
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kohlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
Schaft Schaftausfishrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 50 MK 1 100 25 433509 5001 79—
HSK-A 50 MK 2 120 32 433509 5002 79—
HSK-A 50 MK 3 140 40 433509 5003 80—
HSK-A 63 MK 1 100 25 433509 6301 82—
HSK-A 63 MK 2 120 32 433509 6302 82—
HSK-A 63 MK 3 140 40 433509 6303 84—
HSK-A 63 MK 4 160 48 433509 6304 86—
HSK-A 100 MK 1 110 25 433509 1001 109~
HSK-A 100 MK 2 120 32 433509 1002 109,
HSK-A 100 MK 3 150 40 4335091003 110~
HSK-A 100 MK 4 170 48 433509 1004 112
HSK-A 100 MK 5 200 63 433509 1005 129~

a7 Fortsetzung niichste Seite >>>
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DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD

¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 MK 1 50 25 433503 4001 35—
5K 40 MK 2 50 ) 4335034002 35~
5K 40 MK 2 n7 ) 4335034102 60~
sK40 MK 3 70 40 433503 4003 35~
5K 40 MK 3 133 40 4335034103 60—
5K 40 MK 4 95 48 4335034004 38—
5K 40 M4 156 48 4335034104 67—
S50 MK 45 2 4335035001 49—
5K 50 MK 2 60 ) 4335035002 49~
5K 50 MK 2 n7 32 4335035102 114
5K 50 M3 6 40 4335035003 49—
5K 50 M3 137 40 4335035103 114~
SK 50 MK 4 95 48 4335035004 49—
Sk 50 MK 4 167 48 4335035104 125
5K 50 MK 5 105 63 4335035005 55—
5K 50 MK 5 197 63 4335035105 134
4117
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
* innere Kihlmittelzufuhr
Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
BT 40 MK 1 50 25 433507 4001 35—
BT 40 MK 2 50 32 433507 4002 35—
BT 40 MK 3 70 40 4335074003 35—
BT 40 MK 4 95 48 4335074004 38—
BT 50 M1 45 2 433507 5001 49—
BT 50 MK 2 60 ) 4335075002 49~
BT 50 M3 65 40 433507 5003 49—
BT 50 MK 4 95 48 4335075004 49—
BT 50 MK 5 105 63 433507 5005 55~
4117
DIN 2080
Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 MK 1 50 25 433501 4001 34—
SK 40 MK 2 50 32 4335014002 34—
SK 40 MK 3 65 40 433501 4003 34—
SK 40 MK 4 95 48 433501 4004 34—
SK 50 MK 1 45 25 433501 5001 48—
SK 50 MK 2 60 32 4335015002 48—
SK 50 MK 3 65 40 433501 5003 48—
SK 50 MK 4 70 48 433501 5004 48—
SK 50 MK 5 105 63 433501 5005 54—
4117

... und beste Standzeiten

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

40-82 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de




ATORN’ Zwischenhiilsen fir MK mit Austreiberlappen

DIN
6383

vernickelt
* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min’
mit Balluffchip-Bohrung

legierter Einsatztstahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N /mm?
einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm

* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

* max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD

* innere Kihlmittelzufuhr

SARY Do

Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm ArtikelNr. €
SK 40 MK 1 50 25 433523 4001 49,80
SK 40 MK 2 50 32 433523 4002 49,80
SK 40 MK 2 17 32 4335234102 94,50
SK 40 MK 3 70 40 433523 4003 49,80
SK 40 MK 3 133 40 433523 4103 94,50
SK 40 MK 4 95 48 433523 4004 55—
5K 40 MK 4 156 48 4335234104 105
a79
AMeC) Austreiber
DIN
317
o fiir Werkzeugkegel DIN 228
* Spezialstahl, gehartet
* im Brinierfon angelassen
Standard
fiir Morsekegel fiir metr. Kegel Gesamtlinge Querschnitt ‘
mm mm ArtikelNr. €
0 4+6 90 12x3 4005300000 3721
1+2 - 140 20x5 400530 0102 3,92
3 - 190 25x7 400530 0003 6,12
4 - 225 30x10 400530 0004 12,90
5+6 - 265 35x15 400530 0506 26,15
4159
halbautomatisch
* mit kunststoffoeschichtetem Griff und Fingerschutz
fiir Morsekegel Gesamtlinge
mm ArtikelNr. €
1-3 330 4005350103 59
46 380 400535 0406 73,50
4159
SARA Reduzierhilsen Typ H
DIN
2185
* fiir Werkzeuge mit Morsekegel i-
o gehartet, innen und auBen geschliffen
Kegel auflen Kegel innen Linge Kegel auflen Kegel innen Linge
mm ArtikelNr. € mm Artikel-Nr. €
MK 1 MK 0 80 4005010100 10,10 MK'5 MK 1 156 400501 0501 25,40
MK 2 MK 1 92 400501 0201 8,80 MK5 MK 2 156 400501 0502 25,40
MK3 MK 1 99 400501 0301 11,05 MK'5 MK 3 156 400501 0503 25,40
MK3 MK 2 12 400501 0302 11,05 MK 5 MK 4 171 400501 0504 25,40
MK 4 MK 1 124 400501 0401 15,65 MK 6 MK 3 218 400501 0603 61,60
MK 4 MK 2 124 400501 0402 15,65 MK 6 MK 4 218 400501 0604 61,60
MK 4 MK 3 140 400501 0403 15,65 MK 6 MK 5 218 400501 0605 61,60

4107

4107



SARTORI

Werkzeuge
SARA Verlangerungshilsen Typ H
DIN
2187
¢ fiir Werkzeuge mit Morsekegel
¢ gehértet, innen und auBen geschliffen
Verléngerungshiilse
¢ Innenkonus = AuBenkonus
Kegel auBien Kegel innen Aufien-0 Ldnge ﬁ
mm mm Artikel-Nr. €
MK 1 MK 1 12,1 145 4005050101 12,80
MK 2 MK 2 17,8 175 400505 0202 19,25
MK 3 MK 3 23,8 215 400505 0303 24,90
MK 4 MK 4 31,3 25 400505 0404 42—
MK 5 MK 5 44,4 335 400505 0505 84,20
4107
verléngerte Reduzierhiilse
¢ Innenkonus < AuBenkonus
Kegel aufien Kegel innen Auflen-§ Linge f
mm mm Artikel-Nr. €
MK 2 MK 1 17,8 160 400505 0201 12,80
MK 3 MK 1 23,8 175 400505 0301 16,25
MK 3 MK 2 23,8 194 4005050302 19,25
MK 4 MK 1 31,3 200 400505 0401 25,10
MK 4 MK 2 31,3 215 400505 0402 24,90
MK 4 MK 3 31,3 240 400505 0403 24,90
MK 5 MK 1 44,4 232 400505 0501 41—
MK 5 MK 2 44,4 247 400505 0502 41~
MK'5 MK 3 44,4 268 400505 0503 41—
MK 5 MK 4 44,4 300 400505 0504 41—
MK 6 MK 4 63,4 355 400505 0604 97,50
MK 6 MK 5 63,4 390 400505 0605 97,50
4107
Erweiterungshilse
* Innenkonus > AuPenkonus (fir leichte Bearbeitung)
Kegel auflen Kegel innen Aufen-0 Liinge
mm mm Artikel-Nr. €
MK 1 MK 2 12,1 160 4005050102 19,25 %
MK 2 MK 3 17,8 196 400505 0203 24,90
MK 3 MK 4 23,8 240 400505 0304 42—
MK 4 MK 5 31,3 300 400505 0405 82,80
4107

SARA Zwischenhilsen fir SK

e zur Aufnahme aller SK-Systeme (DIN 2080, 1ISO7388-1 / DIN 69871, MAS BT, ANSI-CAT)
* vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min-1

o legierter Einsatzistahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?

* einsatzgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm

* Kegelwinkel-Toleranzqualitét < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080, max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

Schaft Schaftausfihrung innen A D

mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 SK 30 50 50 433903 4030 85—
SK 40 SK 40 100 63 433903 4040 88—
SK'50 SK 40 70 70 433903 5040 108
SK 50 SK 50 120 97 433903 5050 124

a7 Fortsetzung niichste Seite >>>




SARTORI

Werkzeuge
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
BT 40 30 60 50 433907 4030 85—
BT 40 40 100 63 433907 4040 88—
BT 50 40 70 70 433907 5040 108
BT 50 50 120 97 433907 5050 124
4117
DIN 2080
Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 SK 30 50 50 433901 4030 85—
SK 40 SK 40 100 63 433901 4040 88—
SK 50 SK 40 50 70 433901 5040 108
SK 50 SK'50 125 97 433901 5050 124
4117

SARA" Zwischenhilsen fir MK mit Anzugsgewinde

DIN
6364

legierter Einsatzistahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N /mm?
vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min-1

einsatzgehértet HRec 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080
max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

weitere Ausfuhrungen auf Anfrage lieferbar

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 MK 1 50 25 433703 4001 57—
SK 40 MK 2 50 32 433703 4002 57—
SK 40 MK 3 70 40 433703 4003 57—
SK 40 MK 4 95 48 433703 4004 61—
SK 50 MK 1 45 25 433703 5001 74~
SK 50 MK 2 60 32 4337035002 74~
SK 50 MK 3 65 40 433703 5003 74—
SK 50 MK 4 70 48 433703 5004 80—
SK 50 MK 5 100 63 433703 5005 82—
4117
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
Schaft Schaftausfihrung innen A D
mm mm Artikel-Nr. €
BT 40 MK 1 50 25 433707 4001 57—
BT 40 MK 2 50 32 433707 4002 57—
BT 40 MK 3 70 40 433707 4003 57—
BT 40 MK 4 95 48 433707 4004 61—
BT 40 MK 4 110 63 433707 4104 67—
BT 50 MK 1 45 25 433707 5001 74—
BT 50 MK 2 60 32 433707 5002 74~
BT 50 MK 3 65 40 433707 5003 74—
BT 50 MK 4 70 48 433707 5004 80—
BT 50 MK 5 100 63 433707 5005 82—
BT 50 MK 4 85 63 433707 5104 86—
BT 50 MK 5 118 78 433707 5105 94—
4117
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SARA" Werkzeugaufnahmen fir Einschraubfréser

* Kegelwinkel-Toleranz AT3, gewuchtet G 6,3 / 20.000 min’!
* Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zur Werkzeugaufnahme DIN 6987 1: < 0,003 mm, HSK 63 A: < 0,005 mm L
o Ausfshrung MAS/BT-AD/AF auf Anfrage lieferbar M_[

DIN 69571 SK
HSK 63 A
* innere KihImittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kihimittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsefzen

Schaft Gewinde d L D

mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK 63 Mé 10 25 13 430236 6061 153~
HSK 63 M8 13 50 23 430236 6082 168,
HSK 63 M8 13 75 2 430236 6083 184,
HSK 63 M10 18 25 20 430236 6101 160~
HSK 63 M10 18 50 23 430236 6102 175~
HSK 63 M10 18 100 32 430236 6104 209
HSK 63 M12 21 25 24 430236 6121 160~
HSK 63 M12 21 50 24 430236 6122 175~
HSK 63 M12 21 75 31 430236 6123 189~
HSK 63 M2 2 100 33 430236 6124 209
HSK 63 M2 21 150 40 430236 6126 249~
HSK 63 M6 29 25 29 430236 6161 160~
HSK 63 M16 29 50 34 430236 6162 175~
HSK 63 M16 29 75 34 430236 6163 189~
HSK 63 M16 29 100 36 430236 6164 209
HSK 63 M6 29 150 43 430236 6166 249~

a17
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
« innere Kihlmittelzufuhr

Schaft Gewinde d L D

mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 Mé 10 25 13 430235 4061 85—
SK 40 Mé 10 50 20 430235 4062 98—
SK 40 Mé 10 75 23 430235 4063 107,
SK 40 M8 13 25 15 4302354081 85—
SK 40 M8 13 50 23 4302354082 98-
SK 40 M8 13 75 23 430235 4083 107,
SK 40 M10 18 25 20 4302354101 85—
SK 40 M10 18 50 23 4302354102 93—
SK 40 M10 18 75 28 4302354103 107,
SK 40 M2 2 25 24 4302354121 85—
SK 40 M12 21 50 24 4302354122 93—
SK 40 M12 21 75 31 4302354123 107,
SK 40 M16 29 25 29 4302354161 88—
SK 40 M16 29 50 34 4302354162 98—
SK 40 M16 29 75 34 430235 4163 107~

a17

Die Service-Hotline rund ums Bohren erreichen Sie
Mo-Do 8.00 Uhr -17.00 Uhr und Fr 8.00 Uhr -16.00 Uhr.
Tel.: +49 2102 4400-88 E-Mail: bohren@sartorius-werkzeuge.de




SARTORI

Werkzeuge
SARA Verlangerung fir modulare Fréskopfe
[TTooosTA} Lok ’
VHM-Ausfilhrung mit innerer Kishimittelzufuhr, Zylinderschaft glatt __
D d d1 L L1 12 13 L4 Gewinde
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
12 6,5 9,7 60 15 5 8 19 Mé 430340 1206 316~
12 6,5 9,7 80 15 5 8 19 Mé 4303401208 424
12 6,5 9,7 100 15 5 8 19 Mé 4303401210 446,
12 6,5 9,7 150 15 5 8 19 Mé 4303401215 518~
16 85 12,7 80 15 6 9 20 M8 430340 0608 463
16 8,5 12,7 100 15 6 9 20 M8 4303401610 489,
16 8,5 12,7 120 15 b 9 20 M8 4303401612 589,
16 8,5 12,7 150 15 b 9 20 M8 4303401615 623
16 8,5 12,7 200 15 6 9 20 M8 4303401620 697,
20 10,5 17,7 100 20 10 13 26 MI10 430340 2010 775~
20 10,5 17,7 140 20 10 13 26 M10 4303402014 814
20 10,5 17,7 200 20 10 13 26 M10 4303402020 1.201-
25 12,5 20,7 100 30 10 13 26 M12 430340 2510 1.004-
25 12,5 20,7 150 30 10 13 26 M12 430340 2515 1.225-
25 12,5 20,7 200 30 10 13 26 M12 430340 2520 1.303—
25 12,5 20,7 250 30 10 13 26 M2 430340 2525 1.584-
32 17 28,7 100 30 10 14 30 M16 430340 3210 1.389,-
32 17 28,7 150 30 10 14 30 M16 430340 3215 1.934-
a17
el leteepepepu o DI
L
VHM-Ausfiihrung mit innerer Kishimittelzufuhr, Zylinderschaft abgesetzt ————— R —
D d dl L L1 12 13 L4 Gewinde *
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
10 6,5 9,8 150 30 5 7 19 Mé 4303411015 374-
12 6,5 10,8 150 27 5 7 19 Mé 4303411215 517~
16 85 15 150 27 6 8 20 M8 4303411615 622
16 8,5 15 200 31 b 8 20 M8 4303411620 698~
20 10,5 18 200 36 10 12 24 M10 4303412020 1.197-
20 10,5 18 250 44 10 12 24 M10 4303412025 1.286,—
25 12,5 22,5 200 36 10 12 26 M12 4303412520 1.302-
25 12,5 22,5 250 44 10 12 26 M12 4303412525 1.584 -
32 17 28,6 250 44 10 13 28 M16 4303413225 2621~
32 17 28,6 300 52 10 13 28 M16 430341 3230 3.075-
a7

SARA" Werkzeugaufnahme fiir Wendeplattenbohrer

legierter Einsatztstahl, Zugfestigkeit im Kern min. 950 N/mm?

¢ vorgewuchtet G 2,5 / 25.000 min"'

einsatzgehdrtet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
Kegelwinkel-Toleranzqualitat < AT3 nach DIN 7187 und DIN 2080

¢ max. Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

weitere Ausfuhrungen auf Anfrage lieferbar

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF

¢ innere KihImittelzufuhr

Schaft d A D

mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 20 65 40 434540 4020 57~
SK 40 25 70 45 434540 4025 51—
SK 40 32 75 52 434540 4032 51—

417
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SARA Fraserverlangerung SARAmicro

e Aufnahme von Werkzeugen mit Spannfléche nach DIN 1835 B (Schaft& von 6-20 mm)

e durch extrem schlanke Bauweise kénnen Standardwerkzeuge verléngert werden, ohne dass der Einsatz von
Sonderwerkzeugen erforderlich wird

* durch Kombispannung sehr stabil

* Rundlaufgenauigkeit: 5 pm

* Einsatz: In Standard-Werkzeugaufnahmen mit entsprechendem Durchmesser (16,/20/25 bzw. 32 mm)

* Hinweis: Zur richtigen Spannung des Werkzeuges muss auf eine korrekte Lage des Klemmstickes in der
Bohrung geachtet werden!

[’} Linge D1 D2 D3 L1 12 & -
mm mm mm mm mm mm mm L’ ‘ Artikel-Nr. €
6 100 6 12 16 100 40 Al B1 Qa 445001 0006 158,
8 100 8 14 16 100 45 A2 B2 (Vi 445001 0008 158,—

10 100 10 17 20 100 43 A3 B3 @3 445001 0010 161~

12 110 12 20 25 110 39 A4 B4 (4 445001 0012 162~

14 110 14 22 25 110 46 A5 B5 (&) 445001 0014 180~

16 125 16 25 32 125 45 A6 B6 6 445001 0016  205—

18 130 18 27 32 130 54 A7 B7 7 445001 0018  205—

20 130 20 30 32 130 62 A8 B8 8 4450010020 191

4122

Ersatzteile
«73  Spannkeil - Druckstange Druckschraube
o AtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 4450100106 1580  B1 4450100206 352 (1 4450100306 5,30
A2 4450100108 1580 B2 4450100208 352 (2 4450100308 5,30
A3 4450100110 1580 B3 4450100210 4,38 (3 4450100310 6,15
A4 4450100112 1580 B4 4450100212 4,38 (4 4450100312 6,15
A5 4450100114 1580  B5 4450100214 530 (5 4450100314 7,05
A6 4450100116 16,70  B6 4450100216 6,15  C6 4450100316 7,90
A7 4450100118 16,70  B7 4450100218 6,15 (7 4450100318 7,90
A8 4450100120 16,70 B8 4450100220 6,15 (8 4450100320 7,90
n22 n22 4122

Rundlaufgenauigkeit ...

40-88 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D
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A= Spannkeil, B = Druckstange, C = Druckschraube
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ThermoGrip® Schrumpftechnik

Ziel ist es aus Werkzeug und Werkzeugaufnahme eine Einheit zu bilden die optimale Vorausset-
zungen fur das Zerspanen besitzt. Der Vorteil der induktiven Schrumpftechnik ist, dass durch die hohe
Energiedichte, die in kirzester Zeit auf die Werkzeugaufnahme gebracht wird, sogar HSS Werkzeuge zu
spannen sind. Bei den Werkzeugaufnahmen ist hervor zu heben, dass man keinerlei Spannelemente benétigt
(Spannmutter u.s.w.), das erméglicht die schlanken Bauformen mit einer
sehr hohen Steifigkeit und einer von sich aus sehr geringen Unwucht.

Weitere Informationen ber ThermoGrip® Induktiv-Schrumpfgeriéte
und Zubehér senden wir Thnen auf Anfrage gerne zu!

0iebDId ThermoGrip Induktiv-Schrumpfgeréat MS502

* schonendes und gezieltes Erwérmen durch parametrisierte Generatorleistung

* einfache und sichere Handhabung

* speziell fur schlanke, dinnwandige und extrem kurze Schrumpffutter & 3 bis 20 geeignet
¢ auch fir Standardfutter von @ 3 bis 16 mm geeignet

¢ schonende Erwarmung durch regelbare Generatorleistung

* geringe Hitzeentwicklung, Kuhlung mit Luftkihleinheit ausreichend

* nur fir HM-Schéfte geeignet

e Lieferung mit 4 Abschirmringen und Schutzhandschuhen, ohne Werkzeugaufnahme

ThermoGrip Induktiv-Schrumpfger&dt MS502

Beschreibung fiir @ Leistung Anschluss Gewicht
mm kw kg Artikel-Nr. €
mit Kihleinheit 3-20 3 220V 17 4327250002 3.692—
ohne Kishlung 3-20 3 220V 15 4327250001 3.270,-
4129
Werkzeugaufnahmen fiir MS502
Beschreibung
Artikel-Nr. €
Werkzeugaufnahme HSK 25 4327450025 362—
Werkzeugaufnahme HSK 32 4327450032 374
Werkzeugaufnahme HSK 40 4327450040 385~
Werkzeugaufnahme HSK 50 4327450050 385-—
Werkzeugaufnahme HSK 63 4327450063  407,—
Werkzeugaufnahme SK 30 4327450130 428
Werkzeugaufnahme SK 40 4327450140 428
4129

0ieD0I0 ThermoGrip Induktiv-Schrumpfgerét ISG2400TLK

* Induktives Schrumpfgerét zum Schrumpfen von HM-Schéften von @ 3-20 mm und HSS-
Stahlschéften @ 6-20 mm

* max. Schrumpffutterlinge 350 mm

Die Induktionsspule lasst sich durch einfache, manuelle Bedienung in die Heizposition senken und arrefiert sich

automatisch. Im Bedienfeld wird der Aufnahmen-Typ und der Werkzeug-@ ausgewshlt und der Startknopf

betatigt. Nach Beendigung wird die Spule von Hand nach oben gefahren.

Schrumpfparameter fir alle Standardfutter im Prozessor gespeichert

einfache Menufthrung im Grafikdisplay mit Dialogsteverung

manuelles Schrumpfen méglich

* In Verbindung mit der Kuhlstation FKSO4 kann konturunabhéngig gekihli, gereinigt und konserviert werden.

Lufterstation zur schnellen Werkzeugkihlung nur in Verbindung mit Kihladapter

LuftKihlung startet automatisch nach Beendigung des Schrumpfprozesses, kann aber tber die Stop-Taste

beendet werden.

o Llieferung mit Indukiv-Spule und drei Wechselscheiben

ThermoGrip Induktiv-Schrumpfgerét 1ISG2400TLK

B T H Anschluss Leistung
mm mm mm kw Artikel-Nr. €
780 535 950 400V / 16A 8 432726 2020 5.380,—
Werkzeugaufnahmen fiir ISG2400TLK 29
Beschreibung
Artikel-Nr. €
Werkzeugaufnahme SK 30,/40 4327290002 64,70
Werkzeugaufnahme SK 50 432729 0003 99,80
Werkzeugautnahme HSK 25/32 432729 0004 64,70
Werkzeugaufnahme HSK 40,/50 432729 0005 64,70
4129

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D
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INFO

Vorteile:

sehr hohe Spannkréfte

hachste Rundlaufgenauigkeit 3ym

durch zentrische Werkzeugspannung

erhshte Werkzeugstandzeiten
und Spindellebensdaver
gute Oberflachen durch hohe Steifigkeit

der Werkzeugspannung

gute Biege- und Radialsteifigkeit
auch bei groBen Vorbau-langen

schlanke Bauform der Futter

* geringe Unwucht

symmetrische Spannfutter

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 40-89
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0iebDId ThermoGrip Induktiv-Schrumpfgerét HS1100 / HS1100P

Induktives Schrumpfgerét zum Schrumpfen von HM-Schéften von @ 3-32 mm und HSS-
Stahlschéften @ 6-32 mm

bis HSK100 und SK30,/BT30 bis SK50/BT50
Die horizontale Ausfihrung des Gerétes erméglicht eine einfache Positionierung des Schneidwerkzeugs
abgebrochene Werkzeuge kénnen mit der intgrierten Abdriickvorrichtung ausgestoen werden

ristet werden.

Lieferung mit 4 Abschirmringen und Schutzhandschuhen.
Werkzeugaufnahmen bitte separat bestellen

ThermoGrip Induktiv-Schrumpfgeriét
* HS1100 fur manuelles Schrumpfen
* HS1100P fur das Schrumpfen mit Parameter

Durch den modularen Aufbau des Werkzeugspositioniersystems besteht die Flexibilitét des Umbaus von HSK40

zur genauen Langeneinstellung kann die Zusatzvorrichtung zur horizontalen Léngeneinstellung jederzeit nachge-

Ausfihrung B H Anschluss T Gewicht Leistung
mm mm mm kg kw Artikel-Nr. €
HS1100 451 357 400V / 16A 600 36 11 432750 0001 5.050,—
HS1100P 451 357 400V / 16A 600 36 1 432750 0002 5.350,—
4129
Werkzeugaufnahmen fiir HS1100
fiir Werkzeugaufnahme
Artikel-Nr. €
HSK-63 4327510063 467~
SK40 / BT40 4327510140 538
Universalspanner 4327510001 974
4129
digitale Langeneinstellvorrichtung
passend zu
Artikel-Nr. €
HS1100 432752 0001 1.480,—
4129

0ieD0I0 ThermoGrip Kishistation FKS 04S

elekironisch gesteuerter Flussigkeitskihler fur Schrumpffutter

konturunabhéngiges Abkihlen

* Kuhlen, Reinigen und Konservieren der Aufnahmen in einem Arbeitsgang, automatisch durch einen Knopfdruck
Zykluszeit ca. 40 sec.

lieferung mit Werkzeugaufnahme SK 40 und 1 Liter Kuhlflissigkeitskonzentrat

fur alle HSK-Schnittstellen ist keine Werkzeugaufnahme erforderlich

Kihlstation FKS 04S

benstigte Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen! {Schlauch und Blaspistole nicht im Lieferumfang enthalten)

L B H
mm mm mm Artikel-Nr. €
450 320 632 4327281001 2.170,-
4129
Zubehor
Beschreibung
Artikel-Nr. €
KishIflissigkeits-Konzenmtrat 1Liter 432729 0006 14,80
4129

4090 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt.
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0ieD0I0 ThermoGrip® Schrumpffutter

* hochgenaues Spannen von Fraswerkzeugen mit Zylinderschaft
* Werkzeugschafte nach DIN 6335 Form HA, HB und HE. Werkzeugschéfte nach DIN 1835 Form A und B mit

Schafttoleranz hé und Ra < 0,3

* patentierte Vorweite ab @ 6 mm fiir automatischen Schrumpfprozess

HSK A DIN 69893

¢ innere Kihlmittelzufuhr

SARY Do

* bei Bearbeitung mit innerer KuhImittelzufuhr KihImittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen Schnittbild zeigt die paten-
* gewuchtet fur 24.000 min’ tierte Vorweiten (rof)
Schaft Spann-d d2 a3 1l A Gewinde
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 63 3 15 20 20 90 Mé 430218 6303 144,-
HSK-A 63 4 15 20 20 90 Mé 430218 6304 144
HSK-A 63 5 15 25 25 90 Mé 430218 6305 144~
HSK-A 63 6 20 27 36 80 M5 430218 6306 129,-
HSK-A 63 6 20 27 36 90 M5 430218 6406 129,
HSK-A 63 6 20 27 36 120 M5 430218 6506 164~
HSK-A 63 6 20 32 36 160 M5 430218 6606 184~ A
HSK-A 63 8 20 27 36 80 Mé 430218 6308  129- X
HSK-A 63 8 20 27 36 90 Mé 430218 6408 129 N
HSK-A 63 8 20 27 36 120 Mé 430218 6508 164~
HSK-A 63 8 20 32 36 160 Mé 430218 6608  184,— T
HSK-A 63 10 24 32 42 85 M8x1 430218 6310 129~ TE:TFH ‘ ; = —
© o7 j d = of o ©
HoKA 63 10 1 3 ) 90 M3 4302186410 129- 1L
HSK-A 63 10 2 ) 0 120 MBI 4302186510 164
HSK-A 63 10 2 3 4 160 Mex1 4302186610 184
HSK-A 63 12 24 32 47 90 M10x1 430218 6312 129~
HSK-A 63 12 24 32 47 120 M10x1 430218 6512 164~
HSK-A 63 12 24 34 47 160 M10x1 430218 6612 184,—
HSK-A 63 14 27 34 47 90 WOKT 4302186314 129
HSK-A 63 14 27 34 47 120 WOK 4302186414 170
HSK-A 63 14 27 42 47 160 M10x1 430218 6514 190~
HSK-A 63 16 27 34 50 95 Mi2x1 430218 6316 129,—
HSK-A 63 16 27 3 50 120 W20 4302186516 164
HSK-A 63 16 7 ) 50 160 W2 4302186616 184
HSK-A 63 18 33 42 50 95 M12x1 430218 6318 129~
HSK-A 63 18 33 42 50 120 Mi2x1 430218 6418 170,—
HSK-A 63 18 33 51 50 160 Mi2x1 430218 6518 190,—
HSK-A 63 20 33 2 52 100 W6xl 4302186320 129
HSK-A 63 20 33 2 52 120 W6xl 4302186520 164
HSK-A 63 20 33 51 52 160 M16x1 430218 6620  184,—
HSK-A 63 25 44 53 58 115 M16x1 430218 6325 129~
HSK-A 63 25 44 53 58 160 M16x1 430218 6425 190,—
HSK-A 63 ) 44 53 62 120 W6xl 4302186532 164
HSK-A 63 ) 44 53 62 160 W6xl 4302186632 187
4131
DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
e innere Kihlmittelzufuhr
* gewuchtet fir 18.000 min’!
Schaft Spann-d d2 d3 1N A Gewinde Vv
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Sk 40 3 15 20 20 80 Mé 5 430216 4003 136,—
SK 40 4 15 20 20 80 Mé 5 430216 4004 136~ vV
SK 40 5 15 20 25 80 Mé 5 430216 4005 136, -
SK 40 6 20 27 36 80 M5 10 430216 4006  107,—
SK 40 6 20 32 36 160 M5 10 430216 4106 142— HIEH— —H o598
Sk 40 8 20 27 36 80 Mé 10 430216 4008  107,—
SK 40 8 20 32 36 160 Mé 10 430216 4108 142~ A
SK 40 10 24 32 42 80 M8x1 10 430216 4010  107,-
SK 40 10 24 34 42 160 M8x1 10 430216 4110 142~
4131 Fortsetzung niichste Seite >>>



SARTORI

Werkzeuge

Schaft Spannd d2 d3 1 A Gewinde Vv

mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 12 24 32 47 80 M10x1 10 430216 4012 107~
SK 40 12 24 34 47 160 M10x1 10 430216 4212 142~
Sk 40 14 27 34 47 80 M10x1 10 430216 4014 107,-
Sk 40 14 27 42 47 160 M10x1 10 430216 4114 142~
SK 40 16 27 34 50 80 M12x1 10 430216 4016 107~
SK 40 16 27 42 50 160 M12x1 10 430216 4216 142~
SK 40 18 33 42 50 80 M12x1 10 430216 4018 107,—
Sk 40 18 33 50 50 160 Mi2x1 10 430216 4118 142—
Sk 40 20 33 42 52 80 M16x1 10 430216 4020  107,—
SK 40 20 33 50 52 160 M16x1 10 430216 4220 142
SK 40 25 44 50 58 100 M16x1 10 430216 4025 116~
SK 40 32 44 50 62 100 M16x1 10 430216 4032 116~

4131

diebDld gchrympfverldngerungen

Verlaingern Sie lhre Schrumpfspannfutter modular, nach Thren Bedurfnissen!
bestmagliche Haltekraft

maximaler Schlankheitsgrad (3° Formschrége)

* nahezu monolitische Form

weitere Gréfen auf Anfrage lieferbar

A . L et e S ——)
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

12 3 9 11,8 63 110 - 430229 1203 104 _
12 4 10 11,8 63 110 - 430229 1204 104

12 5 1 11,8 63 110 - 430229 1205 104~ L n

12 6 12 17 63 110 M5 4302291206 98,30 -

12 8 14 19 63 110 Mé 4302291208 98,30 o 4 i*' »1“:';.*3:'“ - %)

16 3 9 13 60 110 Mé 430229 1603 104~ : "

16 4 10 14 60 110 Mé 430229 1604 104~ o o S\

16 5 1 15 58 110 Mé 430229 1605 104~ -

16 6 12 15,8 60 110 M5 430229 1606 98,30

16 8 14 19 60 110 Mé 430229 1608 98,30

20 3 9 13 58 110 Mé 430229 2003 104~

20 4 10 14 58 110 Mé 430229 2004 104~

20 5 1 15 58 110 Mé 430229 2005 104~

20 6 12 16 58 110 M5 430229 2006 98,30

20 8 14 19 58 110 Mé 430229 2008 98,30

4131

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen
rund um die Spanntechnik.

Thomas Horstgen
Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de




TORN’ Schrumpfverlédngerung

e zum Verlangern und Reduzieren auf kleinere Durchmesser
¢ Schlankheitsgrad 4,5°

e fur Schafttoleranz hé

* Werkzeug-Anschlagschraube mit 10mm Verstellweg

SARY Do

a1 0 @ I T 13 I4 6 W
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
12 3 8 150 12 4302281203 106 L
12 4 8 150 16 4302281204 106~ 5| s
12 5 10 150 2 4302281205 106~ ﬁﬁ R =
12 6 10 150 36 10 2% s 25 4302281206 96— )
16 3 10 150 12 4302281603 106~ lol s
16 4 10 150 16 4302281604 106~ k
16 5 10 150 20 4302281605 106~
16 6 10 150 36 10 % s 25 4302281606 96—
16 8 12 150 36 10 2% Mé 3 4302281608 96—
20 3 10 150 12 430228 2003 106~
2 4 10 150 16 430228 2004 106~
2 5 10 150 20 4302282005 106~
2 6 10 150 36 10 % s 25 4302282006 96—
20 8 12 150 36 10 2% m 3 4302282008 96—
20 10 14 150 0 10 2 M 3 4302282010 96—
2 12 16 150 4 10 7 Mo 5 4302282012 96—
2 3 10 150 12 430228 2503 106,
2 4 10 150 16 430228 2504 106~
2 5 15 150 20 430228 2505 106~
25 6 20 150 36 10 2% S 25 4302282506 96—
25 8 20 150 36 10 2 Mé 3 4302282508 96—
2 10 2 150 I 10 2 M 3 4302282510 96—
2 12 2 150 47 10 7 mod 5 4302282512 96—
2 14 20 150 47 10 7 mod 5 4302282514 106
25 16 2 150 50 10 0 mod 5 4302282516 96—
2 6 20 150 36 10 2 S 25 4302283206 96—
0 8 2 150 36 10 % Mé 3 4302283208 96—
0 10 u 150 I 10 2 M 3 4302283210 96—
0 12 u 150 47 10 7 mod 5 4302283212 96—
) 14 27 150 4 10 7 Mo 5 4302283214 106
2 16 27 150 50 10 0 mod 5 4302283216 96—
0 18 27 150 50 10 0 mod 5 4302283218 96—
0 2 27 150 5 10 Qo mod 5 4302283220 96—
181

* Backen fir ca. 3.000 verschiedene Futtertypen

* Finden Sie schnell und einfach den passenden
Backen fur Ihr Futter.

* Schnell gefunden, bestellt und geliefert!

www.spannbackenfinder.de
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TORN® Schrumpfaufnahmen, 3° schlanke Ausfiihrung

* Hohe tbertragbare Drehmomente

* Hohe Rundlaufgenauigkeiten 0,003 mm

e 3° Programm, schlanke Ausfihrung

Hohe Flexibilitat in der Kontur

Warmfester Arbeitsstahl

weitere Schaftausfihrungen auf Anfrage lieferbar
* gewuchtet G2,5 / 25.000 min’'

mit Balluffchip-Bohrung

HSK-A DIN 69893
e innere Kihlmittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KishImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen

Schaft  d1 d2 a3 il Vi 13 14 6 SW  Gewicht

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
HSK 63 3 9 14 80 28 16 12 Mé 2 07 4404310003 158-
HSK 63 3 9 16 120 12 0,8 4404311203 177,-
HSK 63 3 9 19 160 12 0,8 4404311603 199,-
HSK 63 3 9 19 200 12 09 4404312003 219,-
HSK 63 4 10 15 80 28 12 16 Mé 2 07 4404310004 158-
HSK 63 4 10 17 120 16 08 4404311204 171~
HSK 63 4 10 20 160 16 0,9 4404311604 196~
HSK 63 4 10 20 200 16 0,95 4404312004 214~
HSK 63 5 1 16 80 30 10 20 Mé 2 07 4404310005 158-
HSK 63 5 1 18 120 20 0,8 4404311205 171~
HSK 63 5 1 21 160 20 0,9 440431 1605 196~
HSK 63 5 11 21 200 20 1 4404312005 214
HSK 63 6 12 17 80 36 10 26 M5 2,5 07 4404310006 141,
HSK 63 6 12 2 120 36 10 26 M5 2,5 0,8 4404311206 154
HSK 63 6 12 24 160 36 10 26 M5 2,5 09 4404311606 177~
HSK 63 6 12 24 200 36 10 26 M5 2,5 1 4404312006 197,—
HSK 63 8 14 19 80 36 10 26 Mé 3 0,7 440431 0008 141,
HSK 63 8 14 23 120 36 10 26 Mé 0,8 4404311208 154,
HSK 63 8 14 26 160 36 10 26 Mé 1 4404311608 177-
HSK 63 8 14 26 200 36 10 26 Mé 1,1 4404312008 197,

HSK63 10 16 21 85 4 10 31 M8x1
HSK63 10 16 25 120 4 10 31 M8x1
HSK63 10 16 28 160 4 10 31 M8x1
HSK63 10 16 28 200 H 10 31 M8x1
HSK63 12 18 24 90 47 10 37 MI0x1
HSK63 12 18 27 120 47 10 37 MI10x1
HSK63 12 18 30 160 47 10 37 MI0x1
HSK63 12 18 30 200 47 10 37 MI10x1
HSK63 14 20 26 90 47 10 37 MI0x1
HSK 63 14 20 29 120 47 10 37 MI0xI
HSK63 14 20 32 160 47 10 37 MI10x1
HSK63 14 20 32 200 47 10 37 MI0x1
HSK63 16 22 28 95 50 10 40 MI2x1
HSK63 16 22 31 120 50 10 40 MI2x1
HSK 63 16 22 34 160 50 10 40 MI2x1
HSK63 16 22 34 200 50 10 40 MI2x1
HSK63 18 24 30 95 50 10 40 MI2x1
HSK63 18 24 33 120 50 10 40 MI2x1
HSK63 18 24 36 160 50 10 40 MI2x1
HSK63 18 24 36 200 50 10 40 MI2x1
HSK63 20 26 33 100 52 10 42 Ml6xl
HSK63 20 26 35 120 52 10 42 Ml6xl
HSK63 20 26 38 160 52 10 42 Mléxl
HSK63 20 26 38 200 52 10 42 MI16x1

0,8 4404310010 141,-
09 4404311210 154
1 4404311610 177—
1,2 4404312010 197
08 4404310012 141 -
09 4404311212 154
1,1 4404311612 177-
1,3 4404312012 197-
08 4404310014 141 -
1 4404311214 154~
1,2 4404311614 177-
14 4404312014 197-
08 4404310016 141 -
1 4404311216 154
1,2 4404311616 177~
15 4404312016 197-
09 4404310018 141 -
1 4404311218 154
13 4404311618 177-
1,6 4404312018 197
09 4404310020 141-
1,1 4404311220 154-
14 4404311620 177-
1,7 4404312020 197-

4181 Fortsetzung niichste Seite >>>
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SARTORIUS

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF

¢ innere Kihlmittelzufuhr

Schaft  d1 d2 a3 I Vi 13 4 6 SW Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. £
SK 40 3 9 14 80 28 16 12 M6 2 0,9 4404300003 148-
SK 40 3 9 16 120 12 0,9 4404301203 173-
SK 40 3 9 19 160 12 11 4404301603 199,
SK 40 3 9 19 200 12 1.2 440430 2003 214,
SK 40 4 10 15 80 28 12 16 Mé 2 0,9 440430 0004 141 - 1
SK 40 4 10 17 120 16 0,9 4404301204 168,
SK 40 4 10 20 160 16 11 440430 1604 194 ¥ _
k40 4 10 20 200 16 1,2 4404302004 209 / il & |
k40 5 11 16 80 30 10 20 M 2 09 4404300005 141 i — o S|
SK 40 5 11 18 120 20 1 4404301205 168— o O i
SK 40 5 11 21 160 20 1,1 440430 1605 194 s
SK 40 5 11 21 200 20 1,2 4404302005 209-—
SK 40 6 12 17 80 36 10 26 M5 25 0,9 4404300006 124
SK 40 6 12 22 120 36 10 26 M5 25 1 4404301206 151,
SK 40 6 12 24 160 36 10 26 M5 25 1,1 440430 1606 174~
SK 40 6 12 24 200 36 10 26 M5 25 1,4 440430 2006 191,
SK 40 8 14 19 80 36 10 26 M6 3 0,9 4404300008 124-
SK 40 8 14 24 120 36 10 26 Mé 1 4404301208 151~
SK 40 8 14 26 160 36 10 26 Mé 1,2 4404301608 174
SK 40 8 14 26 200 36 10 26 Mé 1,4 440430 2008 191,

Sk 40 10 16 21 80 41 10 31 M8x1
Sk 40 10 16 26 120 41 10 31 M8x1
Sk 40 10 16 28 160 41 10 31 M8x1
Sk 40 10 16 28 200 4 10 31 M8x1
Sk 40 12 18 23 80 47 10 37 MI0x
Sk 40 12 18 28 120 47 10 37 MI0xI
Sk 40 12 18 30 160 47 10 37 MI0x
SK'40 12 18 30 200 47 10 37 MI0x
Sk 40 14 20 26 80 47 10 37 M0
Sk 40 14 20 30 120 47 10 37 MI0x
Sk 40 14 20 32 160 47 10 37 MI0xI
Sk 40 14 20 32 200 47 10 37 MI0x1
SK 40 16 22 28 80 50 10 40 MIxXI
Sk 40 16 22 32 120 50 10 40 MI2x1
Sk 40 16 22 34 160 50 10 40 MI2x1
Sk 40 16 22 34 200 50 10 40 MI2x1
Sk 40 18 24 30 80 50 10 40 MI2x1
Sk 40 18 24 34 120 50 10 40 MI2x1
Sk 40 18 24 36 160 50 10 40 MI2x1
Sk 40 18 24 36 200 50 10 40 MI2x1
Sk 40 20 26 32 80 52 10 42 Mléxl
SK'40 20 26 36 120 52 10 42 Mlexl
Sk 40 20 26 38 160 52 10 42 Ml6xl
Sk 40 20 26 38 200 52 10 42 Ml6xl

09 4404300010 124- %
1,1 4404301210 151-
1,2 4404301610 174-
1,6 4404302010 191,— 40
09 4404300012 124
1,1 4404301212 151—
1,3 4404301612 174-
15 4404302012 191,—
09 4404300014 124
1,1 4404301214 151-
1,3 4404301614 174-
1,6 4404302014 191,-
1 4404300016  124-
1,2 4404301216 151—
14 4404301616 174-
2,6 4404302016 191
1 4404300018  124—
1,2 4404301218 151,—
15 4404301618 174
2,8 4404302018 191-
1 440430 0020 124-
1,2 4404301220 151,—
1,6 4404301620 174~
2,9 4404302020 191-

|l |||l || w|w | w|w|w|w|w
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ATORN’ Schrumpfaufnahmen 4,5° \

hohe Rundlaufgenauigkeiten unter 0,003 mm
héchste MaBhaltigkeit am Werkstiick

¢ hohe tbertragbare Drehmomente

* 4,5° Programm

hohe Flexibilitét in der Kontur

warmfester Arbeitsstahl

* gewuchtet G2,5 / 25.000 min’'

mit Balluffchip-Bohrung

HSK-A DIN 69893

* innere Kihlmittelzufuhr !

¢ bei Bearbeitung mit innerer KohImittelzufuhr Kuhlmittelibergaberohr Artikel Nir. 431011.... einsetzen \‘
Schaft d1 d2 d3 01 12 13 |4 6 SW Gewicht Standard mit Kishlkandlen — E‘r? /
mm mm mm mm mm mm omm  mm  mm kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € ‘7‘}( B T \fﬂ%
Hk63 3 10 15 80 28 16 12 M6 2 07 4402310308 144— 4403310308 172- DGR s == rf:,:‘\:zja e
HSK63 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 0,7 4402310408 144- 440331 0408 172- . L(:';‘ ,4.
HK63 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 07 4402310508 144— 4403310508 172 o] L
HK63 6 21 27 80 36 10 2 M5 25 08 4402310608 118 440331 0608 148 el ..

HSK63 8 21 27 80 36 10 26 M6
HSK63 10 24 32 85 41 10 31 M8« 09 4402311008 118~ 4403311008 148~ h |
HSK63 12 24 32 90 47 10 37 MIOxI 09 4402311209 118— 4403311208 148 . \

3 08 4402310808 118— 4403310808 148

3

5
HSKé63 14 27 34 90 47 10 37 MIOxI 5 09 4402311409 118- 440331 1409 148~

5

5

5

L T
HSK63 16 27 34 95 50 10 40 MIX 1 4402311609 118- 4403311609 148 Bor | e — v N
HK63 18 33 42 95 50 10 40 M2 11 4402311809 118— 4403311809 148- Nl AT
HSK63 20 33 42 100 52 10 42 Miéx] 11 4402312010 118 4403312010 148- L | 440331...
HSKé3 3 10 20 120 12 08 4402310312 204- 4403310312 208
HSK63 4 15 22 120 16 08 4402310412 204- 4403310412 208
HSKe3 5 15 22 120 20 08 4402310512 204- 4403310512 208
HSKé3 6 21 27 120 36 10 26 M5 25 1 4402310612 158 4403310612 189-
HSK63 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 1 4402310812 158 4403310812 189-
HSK63 10 24 32 120 41 10 31 M&I 3 1 4402311012 158 4403311012 189-
HSK63 12 24 32 120 47 10 37 MIO 5 1 4402311212 158 4403311212 189-
HSK63 14 27 34 120 47 10 37 MIOA 5 11 4402311412 158 4403311412 189-
HSK63 16 27 34 120 50 10 40 MI2d 5 11 4402311612 158 4403311612 189- |
HSK63 18 33 42 120 50 10 40 MI2d 5 13 4402311812 158 4403311812 189-
HSK63 20 33 42 120 52 10 42 M6 5 13 4402312012 158 4403312012 189- ‘
HSK63 25 44 53 115 58 10 48 MIe 5 1,6 4402312512 118~ 4403312512 148
HSK63 32 44 53 120 62 10 52 Mi6 5 16 4402313212 118 4403313212 148-
HSK63 3 10 20 160 12 08 4402310316 217~
HSK63 4 15 22 160 16 09 4402310416 217-
HSK63 5 15 22 160 20 09 4402310516 217~
HSK63 6 21 27 160 36 10 26 M5 25 11 4402310616 172~
HSK63 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 11 4402310816 172-
HSK63 10 24 32 160 41 10 31 MBI 3 13 4402311016 172~
HSK63 12 24 32 160 47 10 37 MO 5 12 4402311216 172-
HSK63 14 27 34 160 47 10 37 MO 5 13 4402311416 172~
HSK63 16 27 34 160 50 10 40 MI2d 5 14 4402311616 172~
HSK63 18 33 42 160 50 10 40 MI2d 5 16 4402311816 172
HSK63 20 33 42 160 52 10 42 Mi&1 5 16 4402312016 172~
HSK63 25 44 53 160 62 10 48 Miéd 5 2 4402312516 172-
HSK63 32 44 53 160 62 10 52 Mi& 5 19 4402313216 172~
HSKé3 3 10 20 200 12 1 4402310320 228-
HSK63 4 15 22 200 16 1 4402310420 228
HSKé3 5 15 22 200 20 11 4402310520 228
HSK63 6 21 27 200 36 10 26 M5 25 14 4402310620 201

HSK63 8 21 27 200 36 10 26 M6

HSK63 10 24 32 200 41 10 31 M8«
HSK63 12 24 32 200 47 10 37 MIOxI
HSK63 14 27 34 200 47 10 37 MI0xI
HSK63 16 27 34 200 50 10 40 MI2xI
HSK63 18 33 42 200 50 10 40 M1
HSK63 20 33 42 200 52 10 42 Mléx]
HSK63 25 44 53 200 62 10 48 Mléx]
HSK63 32 44 53 200 62 10 52 Mléx]

1,4 4402310820 201-
1,6 4402311020 201,-
1,6 4402311220 201
1,7 4402311420 201
1,7 4402311620 201
2,3 4402311820 201
2,3 4402312020 201
3,2 4402312520 201
3 4402313220 201
4181 4181
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DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF

¢ innere Kihlmittelzufuhr

SARY Do

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de

2017 /2018 D

Schaft d1 d2 d3 N 12 13 14 6 SW Gewicht Standard - mit Kihlkanler il
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm_ kg ~ Artikel-Nr. € Mr\”\ 1'-""_'--_._.---..1 ™

TUUSk40.3 10 17 80 28 16 12 M§ 2 09 4402300308 12250 4403300308168 “\i‘}_‘_
K40 4 15 228028 12 16 M6 2 09 4402300408 12250  440330.0408 168— N '
K405 15 2 80 %0 10 20— M6 2 09 440230008 12250 440830 0508 TeB— N
K40 6 21 27 80 36 10 26 M5 25 14402300608 95~ 4403300608 124~
k40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 1 440230M300808\N\
SK40 10 24 32 80 41 10 31 M8 3 1 4402301008 95 440330100
SK40 12 24 32 80 47 10 37 MO 5 1 4402301208 95~ 4403301208 124,—
SK40 14 27 34 80 47 10 37 MO 5 1 4402301408 95~ 4403301408 124~
SK40 16 27 34 80 50 10 40 M0 5 1 4402301608 95 4403301608 124
SK40 18 33 42 80 50 10 40 M0 5 11 4402301808 95 4403301808 124
SK40 20 33 42 80 52 10 42 MI&I 8 11 4402302008 440330.2008 124
SK40 25 44 53 100 58 10 48 MIeI 8 1 440230M302508 12
K40 32 44 53 100 62 10 52 Mg 8 14— 4402303208 95 4403303208 124 ,
K40 310 20 120 12— 09— 40300312 149~ 4403300312 189 — A .
K40 4 15 22 10— 16— 1 440300412 149= 4403300412 189- SR i B e A °[
Sk40 51522 120 0 1 4402300517 149 4403300512 189 il w00

Sk&0 6 21 27 1203 10 2 M5 25 11 4402300612 129- 4403300612 158- L
k40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 _T1 4402300812 129 4403300812 158~
_Sk40 10 24 32 120 41 10 31 M8 3 12 4402301012 129~ 4403301012 156
SK40 12 24 32 120 47 10 3 MO 5 12 4402301212 129 4403301212 158~
K40 14 27 34 120 47 10 37 MIOd 5 13 4402301412 129 4403301412 158 %
SK40 16 27 34 120750 10 40 MI2d 5 13 4402301612 129~ 4403301612 158~
SK40 18 33 47 120 50 10 40 MI2 5 15 4402301812 129~ 4403301812 158~
SK40 2033 42 120 52 10 42 W& 8 15 4402302012 129 4403302012 158~ 40
SK40 25 44 53 120 58 10 48 MIeI 8 18 4402302512 129 4403302512 158~

T SK40 32 44 53 120 62 10 52 Mled 8 17 4402303212 129~ 4403303212 158
K40 310 20 160 12 1 4402300816 153~
kK40 4 15 22 160 16 11 4402300416 153~
k40 5 15 22 160 20 11 4402300516 153~
K40 6 21 27 160 36 10 26 M5 25 13 4402300616 138~
K40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 13 4402300816 138~
SK40 10 24 32 160 41 10 31 M8 3 15 4402301016 138-
SK40 T2 24 32 160 47 10 37 MO 5 15 4402301216 138~
SK40 14 27 34 160 47 10 37 MO 5 16 4402301416 138~
SK40 16 27 34 160 50 10 40 M1 5 16 4402301616 138~
SK40 18 33 42 160 50 10 40 M1 5 17 4402301816 138~
SK40 20 33 42 160 52 10 42 M&I 8 18 4402302016 138-
SK40 25 44 53 160 58 10 48 MIeI 8 25 4402302516 138-
SK40 32 44 53 160 62 10 52 MI&xI 8 24 4402303216 138~
kK40 310 20 200 12 1] 4402300320 176~
k40 4 15 22200 16 1,2 4402300420 176~
K40 5 15 22 200 20 12 4402300520 176~
kK40 6 21 27 200 36 10 26 M5 25 14 4402300620 153~
k40 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 14 4402300820 153~
SK40 10 24 32 200 41 10 31 M8 3 17 4402301020 153~
SK40 12 24 32 200 47 10 37 M5 17 4402301220 153-
K40 14 27 34 200 47 10 37 MO 5 18 4402301420 153-
SK40 16 27 34 200 50 10 40 M1 5 18 4402301620 153~
SK40 18 33 42 200 50 10 40 M1 5 19 4402301820 153~
SK40 20 33 42 200 52 10 42 Mé&xI 8 2 4402302020 153~
SK40 25 44 53 200 58 10 48 M6 8 28 4402302520 153~
SK40 32 44 53 200 62 10 52 M 8 32 4402303220 153~
4181 4181

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 40-97
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diebol0 ThermoGrip Schrumpffutter JetSleeve 2°

* Revolutionére Lésung fir den Formenbau und HSC Bearbeitungen

* Standartversion geeignet fiir Luft und Kiihimittelschmierstoff, Variante fiir
Minimalmengenschmierung auf Anfrage erhéltlich

* Das Kihlmedium wird Uber eine Vielzahl an Dusen direkt an die Schneide geleitef, Spane

werden weggeblasen und nicht iberfahren.

Standzeiterhdhung bis zu 300%

* kein Verkratzen der Oberfléiche durch Spane

optimale Kihlung der Werkzeugaufnahme bis hin zur Schneide

* Die Innovation des JetSleeve 2°

Rotierendes Futter mit Mediendurchfihrung, die Frésmaschine muss nicht umgeristet werden.

Im Dusenksrper wird Druck aufgebaut, durch die Strémungswirkung der Disen bleibt der

KihImittelstrahl immer am Fréserschaft bei optimalem Rundlauf. Die JetSleeve- Futter kénnen

auf allen handelsublichen Frasmaschinen mit IKZ eingesetzt werden

geeignet fir alle Medien: Luft, Minimalmengenschmierung, Kihl-Schmierstoff

energieeffizient und umweltfreundlich

* Schrumpfen mit aufgeschraubtem Diisendeckel méglich

HSK A DIN 69893
e innere Kihlmittelzufuhr
* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kuhlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
Schaft di a2 d3 L1 A Sw
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 63 3 15 20 20 90 13 430331 6303 288
HSK-A 63 4 15 20 20 90 13 430331 6304 288
HSK-A 63 [ 21 27 36 80 17 430331 6306 276~
HSK-A 63 8 21 27 36 80 17 430331 6308 276~
HSK-A 63 10 24 32 42 85 20 430331 6310 276~ . =
HSK-A 63 12 24 32 47 90 20 4303316312 276~ ~
HSK-A 63 16 33 34 50 95 29 430331 6316 276~ \ |
HSK-A 63 20 44 42 52 100 40 430331 6320 276~ “ O 1 Hg bhc{
129 ‘ w' : ‘
! |
' . W
DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 AD
e innere Kihlmittelzufuhr
Schaft di a2 d3 L1 A SW
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 3 15 20 20 80 13 430330 4003 264
SK 40 4 15 20 20 80 13 4303304104 264
SK 40 6 21 27 36 80 17 430330 4206 249,
SK 40 8 21 27 36 80 17 430330 4308 249,
SK 40 10 24 32 42 80 20 430330 4410 249,
SK 40 12 24 32 47 80 20 430330 4512 249,
SK 40 16 33 34 50 80 29 430330 4616 249~
SK 40 20 44 42 52 80 40 4303304620 249~ ol I \ Il Bk
4129 | T ‘ /Eﬁi
A =

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen rund um die Spanntechnik.

Thomas Horstgen: Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de
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dieD0I0 ThermoGrip® Schrumpf-Spannzangen TER

* Die Revolution in der Spannzangenaufnahme
* opfimaler Rundlauf < 3 ym
* gute Wechselgenauigkeit o

¢ hochste Haltekrafte — L
¢ beste Formstabilitat L {
¢ Einsatzbereiche:

im Spannzangenfutter

es kannen ER-Standardfutter mit Standardspannmutter verwendet werden, die Spannzange ist kithimitteldicht, kein

Schmuiz in den Schlitzen, daher kein Verschmutzen des Spannkegels *
in der angetriebenen Werkzeugaufnahme

kurzmaglichst eingespannt, exirem steif, kein Ausweichen der Schneidwerkzeuge beste Ferfigungsgenauigkeit
direkt in der Maschinenspindel

hohe Wechselgenauigkeit, minimale Unwucht, sehr kurze Bauform

Finsatz 2.B. im Spannzangenfutter oder in der
angetriebenen Werkzeugaufnahme

Schrumpfspannzangen TER nach DIN6499

Typ d D L
mm mm mm Artikel-Nr. €
TERT6 3 17 31 4302700317 71,60
TERT6 4 17 31 4302700325 71,60
TER16 6 17 31 430270 0417 64,80
TER16 8 17 31 430270 0425 64,80
TER20 6 21 31 4302700617 68—
TER20 8 21 31 430270 0620 68—
TER20 10 21 31 430270 0625 68—
TER25 3 26 35 430270 0632 77,80 L %
TER25 4 26 35 4302700817 77,80
TER25 6 26 35 430270 0820 77,80 B
TER25 8 26 35 430270 0825 77,80 40
© (@)
TER25 10 26 35 4302700832 77,80 1 ‘ |
TER25 12 26 35 4302701020 77,80 #
TER25 14 26 35 4302701025 77,80
TER25 16 26 35 4302701032 77,80
TER32 6 33 40 4302701225 84,40
TER32 8 33 40 4302701232 84,40
TER32 10 33 40 4302701425 84,40
TER32 12 33 40 4302701432 84,40
TER32 14 33 40 4302701625 84,40
TER32 16 33 40 4302701632 84,40
TER32 18 33 40 4302701832 84,40
TER32 20 33 40 4302702032 84,40
4129
Einsdtze fir TER Spannzangen
fiir Typ
Artikel-Nr. €

TER16 4302900016 68—

TER20 430290 0020 68—

TER25 4302900025 68—

TER32 430290 0032 68—

4129

...dann ist es ATORN.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 40-99
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TORN° Gewindeschneidmaschine

elektrisch angetriebener Motor

Elektroanschlu mit 220V ausreichend

fir Gewinde M2 - M 14 in Stahl

fir Gewinde M2 - M16 in Aluminium f. .
vertikales und horizontales Gewindeschneiden k Am

Arbeitsbereich-Radius 75mm bis 885mm

Arbeitsbereich-Hohe 565mm

zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsdtzen mit @19 (zB. Artikel-Nr. 44250519..)

Lieferung mit Werkzeug-Grundaufnahme, Gelenkarm fir vertikales Gewindeschneiden, Schwenkadapter fir
horizontales Gewindeschneiden, (Schnellwechsel-Einsétze bitte separat bestellen)
automatische Werkzeugschmierung und pneumatische Ausfishrung auf Anfrage lieferbar

i Mq"

396+120=516

885

Gewindeschneidmaschine

Drehzahl Drehmoment Aufnahme-@ Anschluss
r/min N-m mm Artikel-Nr. €
300/600 34 19 220V 442180 0001 4.789,—
4126
Zubehor
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Tischklemme 4421810001 129-
4126

SARA" Gewindeschneidapparat

* manuelles Gewindeschneiden auf Bohrmaschinen mit Handvorschub

¢ wartungsfrei fir Rechts- und Linksgewinde einsetzbar

e durch integriertes Wendegewinde Einsatz ohne Spindelreversierung méglich

e durch Zuriicknehmen der Maschinenspindel nach Erreichen der Gewindetiefe selbsticitige Umschaltung tber :
verschleiBarmes Kugelsystem

* Stopparm muss vor Befrieb gegen Verdrehen gesichert werden

* lieferung ohne Einstitze

Schaft  d D D1 L L1 Lingenausgleich Druck  Lingenausgleich Zug  Einsatz

mm mm mm o mm o mm mm mm Artikel-Nr. €

MK2 19 33 78 132 43 0 35 M3-M12 4422001202 480

MK3 19 33 78 132 43 0 3,5 M3-M12 4422001203 480,

MK3 31 50 83 180 67 0 3,5 M6 -M20 4422002003 559,-

MK4 31 5 83 180 67 0 35 M6 -M20 442200 2004  559,-
4126

RCETTIM Peisongobenin oo, zgl oSt 007/080  Liedogerbestinde unterwwwsartoruswerkzeuge.de
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Spannhiilse for Gewindebohrer

verdrehfreie Ausfilhrung

Gewindebohrer-Spannhilse fir Maschinen mit synchroner Gewindeschneid-Einrichtung
Einsatz:

in herksmmlichem Spannfutter nach DIN 1835 B (Weldon-Spannfutter),
Gewindebohren an schwer zuganglichen Stellen

Synchronitét zwischen Drehzahl und Vortrieb, kein Schlupf zwischen Hulse und Bohrer
bei innerer KihImittelzufuhr 100% Kihlung an der Schneide

D d  Viekant L D d  Viekant L D d  Viekant L
mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 35 2,7 56 4420161635 31,70 25 45 34 66 442016 2545 43,60 32 8 6,2 70 4420163280 47,50
16 4 3 56 442016 1640 31,70 25 [ 49 66 442016 2560 43,60 32 9 7 70 442016 3290 47,50
16 45 34 56 4420161645 31,70 25 7 55 66 4420162570 43,60 32 10 8 70 4420163210 47,50
16 6 49 56 4420161660 31,70 25 8 6,2 66 4420162580 43,60 32 1 9 70 4420163211 47,50
20 45 34 58 4420162045 31,70 25 9 7 66 4420162590 43,60 32 12 9 70 4420163212 47,50
20 6 49 58 442016 2060 31,70 25 10 8 66 442016 2510 43,60 32 14 11 70 442016 3214 47,50
20 7 55 58 442016 2070 31,70 25 11 9 66 442016 2511 43,60 32 16 12 70 442016 3216 47,50
20 8 6,2 58 4420162080 31,70 25 12 9 66 4420162512 43,60 32 18 14,5 70 4420163218 47,50
20 9 7 58 4420162090 31,70 32 6 4,9 70 4420163260 47,50 an7

20 10 8 58 4420162010 31,70 32 7 55 70 4420163270 47,50

a7 a7

SARA Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

* automatische Verriegelung der Einsétze

elastischer Léngenausgleich auf Druck und Zug

fur Schnellwechsel-Einsatze mit einstellbarer Sicherheitskupplung

minimales Restdrehmoment verhindert Gewindebohrerbruch

* zum Gewindeschneiden auf mechanisch und numerisch gesteuerten Radialbohrmaschinen sowie Bohr- und
Fréssmaschinen

¢ weitere GroPen sind auf Anfrage lieferbar

DIN I1SO 7388-1 / DIN 69871 A
Schaft d D A L Lingenausgleich Druck  Liingenausgleich Zug Gewinde

mm  mm  mmmm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 19 38 60 60 9 9 M3-M12 442003 4012 177~
SK 40 31 55 100 98 15 15 M8-M20 442003 4024 230
SK 50 19 38 62 60 9 9 M3-M12 4420035012 265
SK 50 31 55 83 84 15 15 M8-M20 442003 5024 285
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339 v
Schaft d D A Liingenausgleich Druck Liingenausgleich Zug Gewinde
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 19 38 68 9 9 M3-M12 442007 4012 185—
SK 40 31 55 93 15 15 M8-M20 442007 4024 240,
Sks0 31 55 102 15 15 M8-M20 4420075024 355
17
DIN 2080
Schaft d D A Liingenausgleich Druck Lingenausgleich Zug Gewinde
mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
SK 40 19 38 53 9 9 M3-M12 4420014012 210~
SK 40 31 55 77 15 15 M8-M20 442001 4024 255-
SK 50 31 55 79 15 15 M8-M20 442001 5024 330
zylindrischer Schaft &hnl. DIN 1835 B+E H
Schaft-g d D A Lingenausgleich Druck  Lingenausgleich Zug Gewinde
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. £
25 19 38 4 9 9 M3-M12 442008 2519 182-
25 55 63 15 15 M6-M20 4420082531 225
4117
DIN 228
Schaft d D A Liingenausgleich Druck Lingenausgleich Zug Gewinde
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
MK 2 19 38 46 9 9 M3-M12 4420150212 159
MK 3 19 38 46 9 9 M3-M12 4420150312 156~
MK 3 31 55 69 15 15 M6-M20 4420150324 195-
MK 4 31 55 70 15 15 M6-M20 4420150424 195-

417




SARTORIUS

SARA" Schnellwechsel-Einsatze

* weitere GroPen auf Anfrage lieferbar

ohne Kupplung

d Vierkant D L D1 Gewinde DIN
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
28 21 19 7 30 M2 371 4425011928 20,40
35 27 19 7 30 M3 371 4425011935 20,40
4 3,0 19 7 30 M35 371 4425011940 20,40 ohne Kupplung
45 34 19 7 30 M4 371 4425011945 20,40
6 49 19 7 30 M5/Mé6 371 4425011960 20,40
8 6.2 19 7 30 M8 371 4425011980 20,40
10 8 19 7 30 M10 371 4425011910 20,40 _
7 55 19 7 30 M10 376 4425011970 20,40 o LTI T
9 7 19 7 30 M12 376 4425011990 20,40 —— )
N 9 19 7 30 M 14 376 4425011911 20,40 —t
6 49 31 1 46 M5/ M6 371 4425013106 26,70 ol
8 6.2 31 1 46 M8 371 4425013108 26,70 o
10 8 31 1 46 M10 371 4425013110 26,70
7 55 31 1 46 M10 376 4425013107 26,70
9 7 31 1 46 M12 376 4425013109 26,70
N 9 31 1 46 M14 376 4425013111 26,70
12 9 31 1 46 M16 376 4425013112 26,70
% 14 1 31 1 46 M18 376 4425013114 26,70
16 12 31 1 46 M20 376 4425013116 26,70
18 14,5 31 1 46 M22 376 4425013118 26,70
40 m7
mit Sicherheitskupplung
¢ Vierkant D L DI Gewinde DIN liccllue
mm mm mm mm mm 4 Kl.lppll.ll‘lg
Artikel-Nr. €
28 21 19 25 32 M2 371 4425051928 43,20
35 27 19 25 32 M3 371 4425051935 43,20
4 30 19 25 32 M3,5 371 4425051940 43,20 it Sichrheiskupplung
45 34 19 25 32 M4 371 4425051945 43,20
6 49 19 25 32 M5/M6 371 4425051960 43,20
8 62 19 25 32 M8 371 4425051980 43,20
10 8 19 25 32 Mm10 371 4425051910 43,20 oT——Jr—{ T 51
7 55 19 25 32 M10 376 4425051970 43,20 Ll : ! '
9 7 19 25 32 M12 376 4425051990 43,20 o
1 9 19 25 32 M14 376 4425051911 43,20 | .
6 49 31 34 50 M5/M6 371 4425053106 63,50
8 62 31 34 50 M8 371 4425053108 63,50
10 8 31 34 50 M10 371 4425053110 63,50
7 55 31 34 50 M10 376 4425053107 63,50
9 7 31 34 50 M12 376 4425053109 63,50
N 9 31 34 50 M14 376 4425053111 63,50
12 9 31 34 50 M16 376 4425053112 63,50
14 N 31 34 50 M18 376 4425053114 63,50
16 12 31 34 50 M20 376 4425053116 63,50
18 14,5 31 34 50 M22 376 4425053118 63,50
a17

Schluss ... durch ungleiche Teilung
mit dem

Geratter ...

ATORN"

Leistung braucht Qualitat

m Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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ATORN’ Gewindeschneid-Schnellwechselfutter fir Synchronspindeln

¢ Minimal-Léngenausgleich, durch Démpfungselement

* sicheres Spannen in Schnellwechsel-Einsaizen fir ER-Spannzangen
* Spannschrauben als Sicherung gegen Verdrehen des eingespannten Gewindebohrers R w—
* fur den Einsatz auf Bohrwerken und Bearbeitungszentren mit Synchronspindel

DIN 69893 Form A (HSK-A)

e innere Kihlmittelzufuhr

* bei Bearbeitung mit innerer KihImittelzufuhr Kihlmittelubergaberohr Artikel Nr. 431011.... einsetzen
* lieferung ohne Schnellwechsel-Einsatz

Schaft  firSpann- d D A lingenausgleich Druck  Liingenausgleich Zug  fiir Gewinde

zangen ~ mm  mm  mm mm mm Artikel-Nr. €

HSK-A 63 ER16 20 43 64 0,2 1 M3-M12 4420216316 220,-

HSK-A 63 ER25 32 60 97 0,2 1 M6-M20 442021 6325 275~
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
* innere KuhImittelzufuhr
e lieferung ohne Schnellwechsel-Einsafz

Schaft ~ fiir Spann- d D A Llingenausgleich Druck  Liingenausgleich Zug ~ fiir Gewinde

zangen ~ mm  mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 ER16 20 43 53 0,2 1 M3-M12 442020 4016 170~
SK 40 ER25 32 60 90 0,2 1 M6 -M20 442020 4025 230,—
SK'50 ER16 20 43 53 0,2 1 M3-M12 442020 5016 189~
SK 50 ER25 32 60 74 0,2 1 M6-M20 442020 5025 295
417
zylindr. Schaft &hnl. DIN 1835 B+E
Lieferung ohne Schnellwechsel-Einsatz
Schaft  fur Spann- d D A Lingenausgleich Druck  Lingenausgleich Zug ~ fir Gewinde
zangen  mm  mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
025 ER16 20 43 34 0,2 1 M3-M12 442022 2516 150—
025 ER25 32 60 56 0,2 1 Mé6-M20 442022 2525 170-
4117
Schnellwechseleinsétze einteilig
fiir Spannzangen L L1 D D1 fiir Gewinde
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
ER16 37 24 28 20 M3 - M12 442025 2016 96,50
ER25 52 28 42 32 Mé - M20 4420253225 117-
a17

Schnellwechseleinsétze zweiteilig

fiir Spannzangen L 11 D D1 fiir Gewinde
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
ER16 55 38 28 20 M3 - M12 442026 2016 250~ L

ER25 86 63 42 32 M6 - M20 442026 3225 270~

m7 Im@:: =07 :E: D

Verléngerung fir zweiteilige Schnellwechseleinsétze

L D fiir Gewinde
mm mm Artikel-Nr. € Abbildung zeigt einen verlingerten
25 23 M3-M12 442027 2325 3270 Schnellwechsel-Einsatz mit zwei
50 3 M3 - 12 442027 2350 38,40 Verlingerungen

50 35 Mé - M20 442027 3410 58,50
100 35 Mé - M20 442027 3450 49,90

417
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Gewindebohrspannzangen Form A

DIN L
6499-A

¢ mit Innenvierkant

* zum Spannen von Gewindeschneidwerkzeugen %_ .

Schaft-0 Vierkant L ER16 4031E ER20 4276E ER25 4282E ER32 4537E ER40 4716E
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
35 2,7 18 4330500035 3260 4330530035 3470 4330550035 3570
45 34 18 433050 0045 32,60 4330530045 3470 4330550045 3570 433057 0045 39,30
55 43 18 4330550055 3570 433057 0055 39,30

6 49 18 433050 0060 32,60 4330530060 3470 4330550060 3570 4330570060 39,30 433059 0060 45,50
7 55 18 4330500070 32,60 4330530070 3470 4330550070 3570 4330570070 39,30 433059 0070 45,50
8 6,2 22 433050 0080 32,60 4330530080 3470 4330550080 3570 4330570080 39,30 433059 0080 45,50
9 7 22 433053 0090 3470 4330550090 3570 4330570090 39,30 4330590090 45,50
10 8 25 4330530100 3470 4330550100 3570 4330570100 39,30 4330590100 45,50
11 9 25 4330530110 3470 4330550110 3570 4330570110 39,30 4330590110 45,50
12 9 25 4330530120 3470 4330550120 3570 4330570120 39,30 4330590120 45,50
14 11 25 4330550140 3570 4330570140 39,30 4330590140 45,50
16 12 25 4330550160 3570 4330570160 39,30 4330590160 45,50
% 18 14,5 33 433059 0180 45,50
20 16 33 433059 0200 45,50
4120 4120 4120 4120 4120

40

FAHRION® Gewindebohrspannzangen abgedichtet mit Spritzdiisen

* mit Innenvierkant
* zum Spannen von Gewindeschneidwerkzeugen
* mit Abdichtung fur innere Kihlmittelzufihrung und Spritzdisen

Schaft Vierkant 12 GERC20-GBDD / 4276E GERC25-GBDD / 4282E GERC32-GBDD / 4537E

m mm mm p=20,7 L=31,5 P=25,7 1=34 P=32,7 L=40
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

4,5 3,55 18 4331610450 71~ 433162 0450 74— 433163 0450 80,

6 5 18 4331610600 71— 4331620600 74— 433163 0600 80—

7 5,6 18 4331610700 71— 4331620700 74— 433163 0700 80—

8 6,3 22 4331610800 71— 4331620800 74— 433163 0800 80— L

9 71 22 4331610900 71— 433162 0900 74— 4331630900 80— L2

10 8 25 4331611000 71— 4331621000 74— 4331631000 80— | i
1 9 25 4331621100 74— 4331631100 80— ;’/‘_ﬁ%\\

12 9 25 4331621200 74— 4331631200 80— = o)
14 11,2 25 4331621400 74— 4331631400 80— = .

16 125 2 4331631600 80~ %L,_J acy
18 14,5 30 4331631800 80— ©

4118 4118 4118

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangsdaten per E-Mail.

Uber 50.000 Werkzeuge online verfiigbar!

LORTL S Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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0iebold prifdorne

* stufenweise hohlgebohrt ﬂ(\b {
* geschmiedet, einsatzgehartet (HRc 58+2) ] o
* Durchmesser und Planflache prézisionsgeschliffen .

¢ Kegeltoleranz AT3 Rundlaufabweichung < 0,003 mm b
* lieferung im Holzkasten zur vertikalen Lagerung mit Prifprotokoll t

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

Schaft D L Gewinde

mm mm Artikel-Nr. €
SK 30 32 204 M12 4363133032 338-
SK 40 40 320 M16 4363134040 323 -
SK 50 40 320 M 24 436313 5040 405~

vy

DIN 69893 Form A (HSK-A) T
e mit 4 Nuten am Kegelende L
e zum Messen in 0°, 90°, 180° und 270° Stellung
Schaft D L
mm mm Artikel-Nr. €
HSK-A 40 24 180 436319 4024 360~
HSK-A 50 32 236 436319 5032 370~
HSK-A 63 40 346 436319 6340 393 -
HSK-A 80 40 346 436319 8040 438,
HSK-A 100 40 349 4363191040 443 -
27
Bohrstangenrohlinge
* Steilkegel und Bund einsaizgehartet HRc 60 + 2 (HV 700 + 50) und geschliffen
e Schaff weich zur weiteren Bearbeitung
DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A
Schaft A D
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 250 63 431002 4063 86—
SK 50 315 97 431002 5097 143 -
4117
DIN 2080
Schaft A D - '
mm mm Artikel-Nr. €
SK 40 250 63 431000 4063 95—
SK 50 315 97 431000 5097 156~
4117

Bitte schitzen Sie lhre Augen,
Gehor und Atemwege!




SARTORIUS

Sdgeblattaufnahmen

* zur Aufnahme von Ségebléttern von & 20 mm bis @ 100
* hochvergiitet
o Schaftausfihrung nach DIN 1835 B

* hohe Rundlaufgenauigkeit o
o lieferung ohne Scheibenfraser !
einzeln
iy gl 1 12 D1 02 03 —y—M
giofle mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € : "o = o
20 78,5 38 10 10 5 4380821020 90— . ll _
20 94 30 20 10 5 438082 2020 82,50 !
25 88 48 10 13 8 4380821025 90—
25 104 42 20 13 8 438082 2025 82,50
32 93 53 10 16 8 4380821032 90—
32 110 53 20 16 8 438082 2032 82,50
40 100 60 10 19,5 10 4380821040 90—
40 114 60 20 19,5 10 438082 2040 82,50
50 126 78 16 24,5 13 438082 1650 90—
50 141 77 25 24,5 13 438082 2550 82,50
63 126 78 16 24,5 16 4380821663 90—
63 141 77 25 24,5 16 438082 2563 82,50
80 142 92 20 34 22 438082 2080 123,50
80 160 92 25 34 22 438082 2580 113~
100 142 92 20 39,5 22 438082 2010 123,50
100 160 92 25 39,5 22 438082 2510 113~
4107
Satz
Inhalt
Artikel-Nr. €
6 Siigeblattaufnahmen fiir Sageblatt-@ 20mm bis 63mm 438083 2506 499
4107

Wenn du Konig bist ...

... werden Wiinsche wabhr. TORN"

Leistung braucht Qualitat

CORT\SM Preisangaben in Furo, zzgl MwsSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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Datenhalter

Kennzeichnung mit System fiir den Werkzeugschrank
Werkzeug-Datenhalter aus Kunststoff

¢ Ristzeitminimierung

* Werkzeugoptimierung durch Farbcode méglich

* opfisch saubere Werkzeugaufbewahrung

ITEVEITT . LN |

L T AR B W b i FHE L
il =4 R - § § F - F § -

fir Schaftausfihrung SK40/HSK63

Farbe
Artikel-Nr. €
blav 4380610002 3,50
braun 438061 0005 3,50
gelb 438061 0004 3,50
grau 438061 0006 3,50
grin 438061 0003 3,50
rot 438061 0001 3,50
421
fir Schaftausfilhrung SK50/HSK100
Farbe
Artikel-Nr. €
blav 4380620002 4,25
braun 438062 0005 4,25
gelb 438062 0004 4,25
grau 438062 0006 4,25
grin 438062 0003 4,25
rof 438062 0001 4,25
4121
Kegelwischer
* SK-und MK-Wischer mit stabilem HolzKérper und Filzbesatz
o HSK-Wischer mit stabilem Kunststoff-Ksrper und Filzbesatz
* zur Reinigung der Innenkegel an Maschinen und Hulsen
o Filzstreifen resistent gegen Ol und Emulsionen
* groBe Saugleistung
* lange lebensdaver
HSK-Wischer
fiir Kegelaufnahme Gesamtlinge
mm Artikel-Nr. €
HSK 100 199 400560 1100 67—
HSK 32 138 4005601032 46,70
HSK 40 142 400560 1040 48,20
HSK 50 152 400560 1050 50—
HSK 63 168 400560 1063 53—
4109
SK-Wischer
fiir Kegelaufnahme Gesamtlinge _-_#—lll"'
mm ArtikelNr. € 1
sk 30 168 400560 0030 12~ W
SK 40 188 400560 0040 14,70 ‘---'-——-
SK 50 240 400560 0050 25,90
4109
MK-Wischer
fiir Kegelaufnahme Gesamilinge
mm Artikel-Nr. €
MK 1 157 400560 0001 7,85 m !
K 2 192 4005600002 9,90 e, R )
MK 3 196 400560 0003 12,30
MK 4 222 400560 0004 15,30
MK 5 258 400560 0005 21,50
4109
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ATORN® Anzugsbolzen

e fur Werkzeuge mit Steilkegel nach DIN 69871 und JIS B 6339 (MAS-BT)
alle Anzugsbolzen aus Material 16Mn Cr5, einsatzgehdrtet HRc 58 +2
* Gewinde und Bohrung weich, briniert und geschliffen

* Anzugsbolzen mit ORing = abgedichtet

* weitere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar (Angabe des Maschinentypes notwendig)

SARY Do

T Gy
D[ig, ,,,,< II- i,,,, it D2
DIN 69872 Form A, mit Bohrung 15
passend fiir D D1 D2 Gewinde L L1 Bohrungs:@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK30 13 9 13 Mi2 44 24 4 nein 4385010030 8,90
Sk40 19 14 17 M16 54 26 7 ja 438501 0040 8,50
SK50 28 21 25 M24 74 34 11,5 ia 438501 0050 10,70
4133
DIN 69872 Form B, ohne Bohrung
passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs:@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK30 13 9 13 Mi2 44 24 - nein 4385020030 9,10
SK40 19 14 17 M6 54 2 - o 4385020040 9,10
SK50 28 21 25 M24 74 34 - o 4385020050 11,20
4133
o
ST
\ A ‘_ﬁ__ v
1SO 7388l B, mit Bohrung 45
passend fir D D1 D2 Gewinde L L1 Bohrungs@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 18,95 12,95 17 M16 445 16,25 7 ja 4385050040 9,70
SK50 29,1 19,6 25 M24 65,5 25,55 11,5 ja 4385050050 12,60
4133
1SO 7388Il B, ohne Bohrung
passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Sk40 18,95 12,95 17 M6 44,5 16,25 - ja 438506 0040 8,90
SK50 29,1 19,6 25 M24 65,5 25,55 - ja 438506 0050 11,80
4133
L
| % |
A=
v V \ )
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 45° mit Bohrung AT
passend fir D D1 D2 Gewinde L ] Bohrungs@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK30 11 7 12,5 M12 43 23 2 nein 438509 4530 10,10
SK40 15 10 17 M16 60 35 4 ja 438509 4540 9,50
SK50 2 17 25 M24 85 45 6 nein 4385094550 14,20
4133
DIN I1SO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 45° ohne Bohrung
passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs#  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK30 11 7 12,5 M12 43 23 - nein 4385104530 9,50
SK40 15 10 17 M16 60 35 - ja 438510 4540 9,10
SK50 23 17 25 M24 85 45 - ja 438510 4550 14,10
4133

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D

Fortsetzung niichste Seite >>>
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DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 60° mit Bohrung 60°
passend fir D D1 D2 Gewinde L L1 Bohrungs-@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. £
SK30 11 7 12,5 M12 43 23 2 nein 438508 6030 9,40
Sk40 15 10 17 M16 60 35 4 ja 438508 6040 9,10
SK50 23 17 25 M24 85 45 6 ia 438508 6050 14—
4133
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 60° ohne Bohrung
passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK30 11 7 12,5 M12 43 23 - nein 4385106030 8,90
SK40 15 10 17 M16 60 35 - ja 438510 6040 8,80
SK50 23 17 25 M24 85 45 - ja 438510 6050 13,80
4133
L >

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 90° mit Bohrung

- |D2

passend fir D D1 D2 Gewinde L L1 Bohrungs@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 15 10 17 M16 60 35 4 ja 4385119040 8,80
SK50 23 17 25 M24 95 45 b ja 438511 9050 13,90
4133
DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339, 90° ohne Bohrung
passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 15 10 17 M16 60 35 4 ja 4385129040 8,80
SK50 23 17 25 M24 95 45 6 ja 438512 9050 13,80
4133
L >
LT G\.
T
[0 7V i
THi e
Ott Ringnut 15° mit Gewinde im Kopf, fir Schaft DIN 69871 AD s .
passend fiir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs-@ 0-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 25 21,1 17 M16 53 25,1 M6 /75 nein 4385150040 10,90
SK50 39,6 32 25 M24 65,1 251 M24 /11,5 nein 4385150050 14,70
4133
L >
_ u G\.
-2 T
[o ] o¥ N I ,ﬂ,,H,”,+, D>
A=
Ott Ringnut 15° mit Bohrung, fir Schaft DIN 69871 AD ==/
passend fir D D1 D2 Gewinde L L1 Bohrungs:@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Sk40 25 21,1 17 M16 53 25,1 75 nein 4385160040 9,95
SK50 39,6 32 25 M24 65,1 25,1 1,5 nein 438516 0050 13,60
4133
Ott Ringnut 15° ohne Bohrung, fisr Schaft DIN 69871 AD
passend fir D D1 D2 Gewinde L ] Bohrungs-@  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 25 21,1 17 M16 53 25,1 - nein 438517 0040 9,95
SK50 39,6 32 25 M24 65,1 25,1 - nein 438517 0050 13,20

Sédgegewindebolzen SK40 $20X2 fiir Deckel

4133

- |D2

passend fir D D1 D2 Gewinde L 1 Bohrungs  O-Ring
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
SK40 S20x2 . 17 S20x2 56,2 28 - nein 438520 0041 16,90
4133

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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Spannschrauben fir Fraseraufnahme DIN 6359

Weldon-Spannschrauben DIN 1835 B
* zum Spannen von Zylinderschaften DIN 1835 B in Fraseraufnahmen DIN 6359,/1835 Teil 2 - 3 (Weldon-

Spannfutter)
o fir Standard- und lange Futterausfihrungen

* Spannschrauben fir kurze Futterausfihrungen (& 16,/20/25 A=35mm, @ 32 A=65mm) auf Anfrage lieferbar

Gewinde L firg
mm mm Artikel-Nr. €
M10 12 10 4310120010  3-
M12 16 12 431012 0012 5-
M14 16 16 431012 0014 5—
M16 16 20 431012 0016 5—
M18x2 20 25 4310120025 12—
M20x2 20 32+40 4310120032 12—
m 10 6 4310120006 3~
8 10 8 4310120008 3~
4117
Whistle-Notch-Spannschrauben DIN 1835 E
* Ausfihrung mit Kugel
* zum Spannen von Zylinderschéften DIN 1835 E (mit geneigter Spannfléche) in Fréseraufnahmen DIN
6359/1835 Teil 2 - 3 (Weldon-Spannfutter)
Gewinde L fir @
mm mm ArtikelNr. €
M6 10 6 4310130006 8,20
M8 10 8 431013 0008 9,15
M10 12 10 431013 0010 10,05
M12 16 12+14 4310130012 11,85
M14 16 16+18 4310130014 13,70
M16 16 20 4310130016 13,70
M18x2 20 25 4310130018 15,50
M20x2 20 32+40 4310130020 20,10
417
Fraseranzugsschraube fir Aufsteckfréserdorne
DIN
6367
D1 fir Domn-@ D2 K L standard fiir Innenkishlung
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
M8 16 20 6 16 4380010008 640 4380020008 11,50
M10 22 28 7 18 438001 0010 7,65 4380020010 11,50
M12 27 35 8 22 438001 0012 8,95 4380020012 1275
M16 32 42 9 26 438001 0016 12,75 4380020016 21,70
M20 40 52 10 30 438001 0020 16,60
M24 50 63 12 36 438001 0024 26,80
4117 417

Fraseranzugsschraube fir Fraserdorne

¢ fiir Fraserdorne, Aufnahmen fir Messerkdpfe und Fréaser mit Quernut

* Durch die unferschiedliche Steigung der beiden auf dem Gewindebolzen sitzenden Gewinde wird ein starker

Sicherungseffekt erzielt. Der Fréser wird ohne groPe Kraftanstrengung, ohne Rohrverléngerungen und Hammer-

schlége sicher gespannt.

SARY Do

1]
a
SOk

fiir Dorn-@ D L 11 12 R S Gewinde
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 20 16 3 7 1,6 5 M8 4380100008 9,70 T l
22 28 18 3,6 8 2 6 M10 4380100010 11,50 ° - - o
27 35 22 45 9 25 8 M12 4380100012 16,70 l A, T
32 42 26 55 10 3 10 M16 4380100016 22,80 a
40 52 30 6 1 3 12 M20 4380100020 36,10 ™ S
—> k |*— | —»
50 63 36 7,5 13 4 14 M24 4380100024 51,50
a7

TSR Preisangaben in Euro, zzg] MwSt.
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Mitnehmersteine

¢ fir Quernut-Aufsteckfraserdorne
¢ mit Schraube

fiir Dorn-@ B H L
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 8 10 10 438026 0016 9,25
22 10 1 11 438026 0022 9,25
27 12 13 14 438026 0027 14,55
32 14 14 22 438026 0032 14,55
40 16 16 23 438026 0040 18,50
117
Mitnehmerringe
DIN
6366
o fir Aufsteckfrdserdorne
D1 L D3 B H
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 10 32 8 5 4380200016 11,90
22 12 40 10 5,6 438020 0022 14,55
27 12 48 12 6,3 438020 0027 14,55
32 14 58 14 7 438020 0032 18,50
40 14 70 16 8 438020 0040 27,70
a17
Spannschlissel

* fir Spannmuttern Typ ER DIN 6499, Nutmuttern DIN 1804 und Walzlagermuttern DIN 981
* Spezialstahl

Standard
fiir Spannmutter A
mm Artikel-Nr. €
ER 16 50 4380300016 11,45
ER 20 60 438030 0028 12,35 A
ER 25 65 438030 0042 13,10
ER 32 75 438030 0050 18,40
ER 40 90 438030 0063 24,40
4120
Mini
fiir Spannmutter A -
mm Artikel-Nr. €
ER 11 MINI 22,3 4380310011 14,75
&R 16 MINI 25 4380310016 15,50 ATy )
R 20 MIN 2 4380310020 17, e
4120
ame) Schliissel fir Aufsteckfréiserdorne
DIN
6368 )
* zum Anziehen der Fraseranzugschrauben nach DIN 6367
* Spezialstahl gehértet, im Brinierton angelassen L
T 1
fiir Dorn-g Gewinde H L i ltl
mm mm mm Artikel-Nr. €
16 M8 20 180 438005 0016 13,65
22 M10 25 200 4380050022 16,80
27 M12 32 225 4380050027 19,50
32 M16 36 250 4380050032 25,95
40 M20 40 280 4380050040 34,10
50 M24 45 315 438005 0050 65,10
4159
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Passfedern

e fiir Kombi-Aufsteckfraserdorne

for Dorn-@ B H L e =
mm mm mm mm ArtikelNr. € ) ‘/ 7 ',/
¥ g
16 4 2 4380250016 530 - - |

4
2 6 6 2 4380250022 530
2 7 7 2 4380250027 530
32 8 7 28 4380250032 530
40 10 8 3 4380250040 530
an
Schlissel fir Kihimittelibergaberohr
e
Schaft L D
mm mm ArtikelNr. € -
Hsk 32 115 85 4310180032 22,50 1
HSK 40 115 105 4310180040 22,50
HSK 50 115 145 4310180050 22,50 D
Hsk 63 136 165 4310180063 19,90
Hsk 80 136 185 4310180080 25,30
HSK 100 136 2 4310180100 26,50
a1

KGhImittelibergaberohr

* zur Optimierung der zentralen KihImittelzufuhr
¢ bei HohlschaftKegeln nach DIN 69893-HSK-A mit zwei montierten Dichtringen

Schaft L1 12 D Gewinde
mm mm mm ArtikelNr. €

HSK 32 26 55 [ MIOx1 4310110032 10,30

HSK 40 29,5 7,5 8 MI2x1 431011 0040 10,30 ey -

HSK 50 33 9,5 10 Mi6x1 431011 0050 10,30 C’r [ 8
HSK 63 34,5 11,5 12 MI8x1 431011 0063 10,30 L2 |

HSK 80 40 13 14 M20x1,5 4310110080 10,30
HSK 100 44 15,5 16 M24 x 1,5 4310110100 10,30

a7

Unser Spanntechniker berét Sie bei Fragen
rund um die Spanntechnik.

Thomas Hérstgen
Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de




Reitstock (NutmaB 14 H7)

* Lieferung mit Nutensteinen und Befestigungsschrauben

L

SARY Do

3 MI/MK/ST.MORSE‘A

Spitzenhghe Nutmaf Vorrichtung
mm mm Artikel-Nr. €
80 14H7 448052 0080 310,-
100 14H7 448052 0100 325,—
125 14H7 4480520125 335-—
160 18H7 448052 0160  390,—
200 18H7 448052 0200 490,—
250 18H7 448052 0250 609~
4166

R{yHM Pré&zisions-Spanner mit Schnellverstellung

* Schnellverstellung

¢ hochste Genauigkeit

* aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und allseitig feinstgeschliffen
einfaches Spannen und Lésen mit Innensechskant-Schlussel

* Spannbacke in Stufen verstellbar, rastet selbsttatig ein

Niederzug-Effekt
Einsatz auf Schleif-, Fras- und Graviermaschinen, an Lehren-Bohrwerken, fir Mess- und Kontrollarbeiten
sowie bei allen Ferfigungsvorgéngen, die héchste Spanngenauigkeit erfordern

waagerechtes Prisma

Backenbreite  Spannweite  Backenhthe  Gesamththe  Gesamtlinge  Rechiwinkligkeit  Parallelitiit
mm mm mm mm mm mm pm Artikel-Nr. €
34 25 15 35 75 0,005 0,002 463004 0030 119—
45 50 20 45 110 0,005 0,002 463004 0045 155~
4190
waagerechtes und senkrechtes Prisma
* (GraBe 0120 nur waagerechtes Prisma)
Backenbreite ~ Spannweite  Backenhthe  Gesamthéhe  Gesumilinge  Rechiwinkligkeit  Parallelitiit
mm mm mm mm mm mm pm Artikel-Nr. €
70 80 30 62 160 0,005 0,002 463006 0070 242
90 120 40 80 210 0,005 0,002 463006 0090  309,—
120 150 40 90 280 0,005 0,002 463006 0120 412-

4190

R{yHM Pré&zisions-Spanner

¢ hachste Genauigkeit

aus legiertem Werkzeugstahl, gehértet und allseitig feinstgeschliffen

* Spannen und Lésen mit Gewindespindel

* waagerechtes Prisma

Einsatz auf Schleif-, Fras- und Graviermaschinen, an Lehren-Bohrwerken, fir Mess- und Kontrollarbeiten
sowie bei allen Fertigungsvorgéngen, die héchste Spanngenavigkeit erfordern

]

~:

€‘\.

Backenbreite ~ Spannweite  Backenhthe  Gesamthhe — Gesumilinge  Rechiwinkligkeit  Parallelitiit
mm mm mm mm mm mm pm Artikel-Nr.
60 55 25 50 110 0,005 0,002 4630210060 206,—
73 100 30 67 210 0,005 0,002 4630210070 258
88 125 40 80 250 0,005 0,002 4630210090 309

4190
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SARA Prazisions-Schraubstocke

* Niederzug-Vorrichtung

* Schraubstockbett und feste Backe aus einem Stiick

* Winkeligkeit und Parallelitgt 0,005 mm / 100 mm, allseitig nutzbar

* legierter Werkzeugstahl, gehartet und feingeschliffen, Harte HRc 58-62

Backenbreite Linge Backendffnung Backenhhe
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
50 140 65 25 463007 1050 115~
63 175 85 32 463007 0063 149~
73 190 100 35 463007 0073 169~
88 235 125 40 463007 0088 215~
100 285 125 45 463007 0100 225~

152
SARA" Prazisions-Schleif- und Kontrollschraubstocke

* mit Spindel

* ganz aus Stahl, allseitig prazisionsgeschliffen, vierseitig verwendbar, Harte HRc58-62,

* Einsatzmoglichkeiten auf Schleifmaschinen, Lehrenbohrwerken sowie anderen Prazisionsmaschinen
¢ auch fir Mess- und Kontrollarbeiten

¢ Toleranz 0,005 mm

Backenbreite Linge Backendffnung Backenhdhe
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
50 155 65 25 463024 0050 169,-
63 190 85 32 463024 0063  199,-
73 210 100 35 463024 0073 225~
88 250 125 40 463024 0088  275,—
100 260 125 45 463024 0100 410,—
4152
SARA Préazisions-Sinus-Schraubstock
¢ Bearbeiten und Kontrollieren von Flachen und Winkelfléichen
* Winkeleinstellung in 2 Achsen tber Nonius-Skalen und Feineinstellschraube
¢ horizontal um 360° drehbar
e vertikal um 2x60° schwenkbar
e Skalenablesung tber Nonius 3
* Werkzeugstahl durchgehartet, komplett prazisionsgeschliffen
* Rechtwinkligkeit: 0,005/100mm
e Parallelitat: 0,005mm,/100mm
Backenbreite Spannweite Backenhéhe Linge Hahe Gewicht
mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
70 80 30 160 137 12 459026 0070 1.489,—
4152
TORN" Parallel-Schraubstock, Stahl
* stahlgeschmiedet
¢ nach vorne 6ffnend
* verdeckte Spindel
* Amboss und Arbeitsplatte geschliffen
* Backen gehartet und gerdndelt
¢ Cleitteile gehartet und geschliffen
* Hammerschlaglackierung blau
Backenbreite Spannbereich Einspanntiefe Gewicht
mm mm mm kg Artikel-Nr. €
100 140 75 7 4501150100 108
125 150 80 1 4501150125 134
150 200 120 17 4501150150  192-
4142



SARY Do

ATORN:’ Parallel-Schraubstock, Guss

hochwertger Grauguss

nach hinten &ffnend

schmutzgeschiitzte Trapezgewinde-Spindel

* Amboss geschliffen

Wechsel-Stahlbacken, 1 Seite geriffelt, 1 Seite glatt

* Hammerschlaglackierung blau (in grin auf Anfrage lieferbar)

Backenbreite Spannbereich Einspanntiefe Gewicht
mm mm mm kg Artikel-Nr. €
100 140 75 13 4501250100 203-
125 175 80 24 4501250125 235-
150 250 90 4 4501250150 426~
41141
ATORN’ Bohrmaschinen-Schraubstock
* Spannbacken zum Spannen flacher Teile abgesetzt
o fir Rundmaterial sind in der festen Backe Horizontal- und Vertikalprismen eingearbeitet
Backenbreite Spannweite
mm mm Artikel-Nr. €
80 65 4515400085 58,50
100 90 4515400100 74,50
120 110 4515400120 94—
150 150 451540 0150  149-
4150

R{yHM Bohrmaschinen-Schraubstock mit drei Aufspannméglichkeiten

* Ausfihrung mit zwei zusétzlichen, rechtwinkligen Auflageflachen

* drei Aufspannmaglichkeiten (grund-, rechts- und stirnseitig)

¢ Spannbacken zum Spannen flacher Teile abgesetzt

* fur Rundmaterial sind in der festen Backe Horizontal- und Vertikalprismen eingearbeitet

mm mm Artikel-Nr. €

100 93 4515450100 69,50 I

Backenbreite Spannweite
4190

TORN® Bohrmaschinen-Schraubstock mit Backenschnellverstellung

schmale Ausfuhrung

* zum schnellen und sicheren Spannen, insbesondere bei Werkstick-
Serienbearbeitung

mit Fihrungsschiene, grundseitige und seitliche Aufspannung,
auch fur leichte Frésarbeiten geeignet

Einhandbedienung - Backenschnellverstellung und Spannen mit nur
einem Hebelgriff

flache, stabile Ausfihrung

e max. Spannkraft 10 kN

formschlissige Verriegelung

grof3er Spannbereich

o Kérper aus Spezialguss

Lieferung inkl. Fuhrungsschiene und Befestigungsmaterial

Backenbreite Spannweite max. Spannkraft L H H1 Gewicht
mm mm kN mm mm mm kg Artikel-Nr. €
110 130 10 280 82 50 12,5 4515600110 459
135 160 10 328 90 50 19 451560 0135  540,—

4144
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Werkzeuvge

Schraubstock-Schutzbacken

e fur Parallel-Schraubstocke

¢ mit auswechselbaren Einsétzen

¢ aus verschiedenen Werkstoffen

Schutzbacken-Halter Eins&tze aus Polyamid Einsdtze aus Aluminium

Backenbreite Backenbreite Backenbreite
mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
100 4520100100 22— 100 4520110100 9,50 100 4520120100 14,20
125 4520100125 25,40 125 4520110125 11,85 125 4520120125 15,20
135 4520100135 27,10 135 4520110135 12,85 135 4520120135 16,20
150 4520100150 28,80 150 4520110150 14,55 150 4520120150 17,90
4140 4140 4140

*ﬁk‘_‘——— 'h-,l A i

Eins&tze aus Fiber Prismeneinsétze aus Polyamid
Backenbreite Backenbreite
mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
100 4520130100 13,55 100 4520150100 35,50
125 4520130125 14,55 125 4520150125  44-
135 4520130135 15,20 135 4520150135 47,40
150 4520130150 16,90 150 4520150150 54—
4140 4140

SARA Seiten- und Niederzugspannbacken

* hochwertiger Werkzeugstahl gehéartet mit anschlieBendem Oxidationsverfahren

Seitenanschlag tber Befestigungsbohrung M8

Durch gleichzeitiges Driicken des Werksticks beim Spannen auf Unterlage und Seitenanschlag, héchste
Prazision beim Spannen.

schnelle Wechselmaglichkeit von Links- auf Rechtszug

Seitenzug bis 0,5mm

* Niederzug bis 2,25mm

* Hinweis: eine paarweise Verwendung der Spannbacken wird empfohlen

Spannbacken fir NC-Schraubstécke
¢ ATORN MMG 125

e Rohm RKE 125 / RKG 125

* Gressel Gripos GPS 125

¢ Allmatic Basic 125 / 1C 125 / HD 125

Backenbreite Backenhshe
mm mm Artikel-Nr. €
125 40 4621000125 305

4140
SARA Greiferbacken mit Auflageleiste

* Werkzeugstahl gehartet
* variable Auflageh6he 3mm und 5mm durch einfaches drehen der Auflageleiste

fir ATORN MM-G, Rhm RKG-M, RKD, RKE und Allmatic Basic

Backenbreite
mm Artikel-Nr. €
125 461020 0125 250~
fur Hilma-NC und EL 4166
Backenbreite
mm Artikel-Nr. €
125 4610210125 250~
4166
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ATORN° Spannbacken mit Positionierstifte

Das ATORN Spannbacken-System mit Positionierstifte macht aufwendige und zeitraubende

Einspannvorrichtungen tberflussig.

Die Fixierung der Werkstiicke im Scheaubstock gelingt in wenigen Sekunden

* einfache Montage auf Maschinenschraubstécken

* patentiertes mechanisches System, das auf Daumendruck alle Stifte in Position ausfahren l&sst

¢ durch Wegdriicken nicht benétiger Stifte lassen sich fast alle Auflagen- und Spannpositionen herstellen

* zeitaufwandiges Handling von losen Auflageleisten entfallt

* beschriftete Spannbacke in Spanntiefe und Spannweite erleichtern das Positionierten des Werkstiicks

* aufwandige und zeitraubende Einspannvorrichtungen werden iberflissig, eine prakfische schnelle unkomplizierte
Lagefixierung von Werkstiicken in Sekunden

* hochwertiger Werkzeugstahl gasnitriert (gehértet)

Wiederholgenauigkeit +/- 0,0 Tmm

laserbeschriftete Spannbacke fur Spanntiefe und Spannweite

W | e S e |

Spannbacken fir Allmatic

Ausfiihrung Backenbreite M10
mm Artikel-Nr. € M10 PP LLLLLLLLLLs
inks 125 4620100125 218 888882200602822238 Do e @Q ORLR% P 8
rechts 125 4620101125 218~ oo = ooeh 0000 = 00000
links 160 4620100160 299~ 125 = 160 I
rechts 160 4620101160 299, 4620101125 4620101160 %
Spannbacken fiir Hilma 4183
Ausfiihrung Backenbreite
mm Artikel-Nr. € M8 2 M10.2x 40
O O O O O O 0 O
links 125 4620200125 218 0090000000 00 p. 00000 00
XS gogogogogooooo )] o Oo %Oooooooo oO %
rechts 125 4620201125 218~ 3 ) Qoo oo olQr
links 160 462020 0160 299, 80 100 ~
< —
rechts 160 4620201160 299~ = 160
5 462020 1125 262000 1160
Spannbacken fiir ATORN, Kesel, R6hm, Allmatic, Gressel
Ausfihrung Backenbreite MI01x M8 2x 138 TETORT™
mm Artikel-Nr. € X ‘;&5 S A —— M8|2x
3 0°0-0:0>-0-0-0"3" [
Jink: 125 462 125 218~ O ROL0 O © S 0,8/ °,%.° oogfbo
inks 620300125 218, @2, é%oodf 5 ¥ S0 5 0.0 00 @ o_ [
rechts 125 4620301125 218— w‘ oY o oo o Yo
I 80 )~ 2
lnks 160 4620300160 299 o 3 8| 3
rechts 160 4620301160 299 462030 1125 462030 1160
4183

ATORN’ Werkstickanschlag, T-Nut

¢ in finf Achsen verstellbar
e fir den Einsatz auf Bohr- und Frasmaschinen »
e schnell einstellbar, flexibel, stabil

¢ mit -Nutensteinen 12 und 14 mm mit Gewinde M8

1117

Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Werkstiickanschlag mit T-Nutensteinen 12 und 14 mm 466597 0001 174
4139
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
T-Nutenstein 12 mm 4665940012 2,64
T-Nutenstein 14 mm 466594 0014 290
T-Nutenstein 16 mm 466594 0016 4,68
T-Nutenstein 18 mm 466594 0018 575
4158

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. LSRNV
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TORN® Backen-Schnellwechselsystem

Schnellwechsel-System

¢ das System ist auf alle bekannten Spannstécke adaptierbar, daher ist es durch seine
Kompatibilitét sehr fexibil.

* das Konzept von Aufnahme, Fihrung und Verriegelung bietef Ihnen ein Hochsima® an Fertigungssicherheit.

* ungeahnte Wirtschaftlichkeit und messbare Vorteile im alltéglichen Einsatz.

e durch schnellen Wechsel der Aufsatzbacken, in weniger als 30 Sekunden, deutliche Reduzierung der Ristkosten.

Aufsatzbacken

* Aufsatzbacken aus hochfestem Aluminium und auch aus Einsatzstahl sind in vielen Breiten lieferbar.
* groBe Vielfalt und viele Kombinationsméglichkeiten erlauben nahezu jede Spannaufgabe.

* durch Abfrésen alter Spannkonturen kénnen die Aufsatzbacken mehrmals verwendet werden.

Gripeinsdtze

* fiir optimale Spannergebnisse stellen wir ein Rechenprogramm auf unserer Homepage
zur Verfiigung.

* Durch die Eingabe weniger Daten errechnet lhnen das Programm die ideale Einbauposi-
tion, bei der die Gripeinséatze optimal eindringen kénnen und eine errechnete Restkraft
von 30-50% Uber die Werkstiickkontur aufgenommen wird.

* hohe Ubertragung der Spannkréfte bei geringster Spanntiefe schont Ihre Materialressourcen.

Vibrationen, die bei der Bearbeitung entstehen, werden optimal absorbiert.

Standzeiten der eingsetzten Werkzeuge werden durch den Einsatz der Gripeinstize erheblich erhsht.

Grundbacken
fir Typ Backenbreite  filr System fir Typ Backenbreite ~ filr System
mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
ATORN MM-G 125 3 4610250018 380 Gressel Gripos alle Typen 125 3 4610250033 410~
ATORN 5-Achs-Kompaktspanner 125 3 4610250088 380, Hilma (S 80 2 4610250040 260,
Allmatic Centro Grip 125 3 4610250001 380, Hilma DCS 80 2 4610250041 425
Allmatic Duo Plus mech. alle Mod. 125 3 4610250003 769~ Hilma DS/TS 100 2 4610250042 569~
Allmatic LC/TC ab Mai-98 125 3 4610250007 380, Hilma DS/TS 125 3 4610250043 679~
Allmatic LC/TC bis April-98 125 3 4610250006 380, Hilma KNC 100 3 4610250045 325
Allmatic T-Rex (14mm Nut) 125 3 4610250013 380, Hilma KNC 125 3 461025 0046 380,
Allmatic T-Rex (XL) 125 3 4610250014 380 Hilma KNC 160 4 4610250047 579
Allmatic Titan 125 3 4610250015 380, Hilma SCS 80 2 4610250048 260,
Arnold Armo NC Twin 125 3 4610250017  679,— Hilma SCS 120 3 461025 0049 380,
Fresmak Arnold MB2 125 3 4610250019  380,— Réhm KZS alle Typen 80 2 4610250052 260,
Fresmak Arnold Twin 90 2 4610250021  470,— Réhm KZS alle Typen 125 3 461025 0053 380,
Fresmak Arnold Twin 125 3 4610250022 679, R6hm RKD alle Typen 125 3 461025 0057 579,
Garant NGLC 125 3 4610250023 380, Rohm RKE/RKG alle Typen 125 3 461025 0058 380,
Garant NCGTC 125 3 4610250024  380,— Réhm RKE 160 4 4610250059  579-
Gressel Centrinos 65 2 4610250027 225 Réhm RKZ alle Typen 125 3 461025 0061 380,
Gressel Centrinos 100 2 4610250028 325 SCHUNK KSP-250, KSH-250 alle Typen 125 3 4610250076 380,
Gressel Duogrip alle Typen 100 3 4610250029  485-— WNT DSG 125 3 4610250078 579~
Gressel Duogrip alle Typen 125 3 4610250030 579 WNT NCG 125 3 4610250082 410~
Gressel Grepos 5X 125 3 4610250031 440, WNT 256 125 3 4610250085 380,
Gressel Gripos alle Typen 100 3 4610250032 350~ 4183
4183 Fortsetzung niichste Seite >>>
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systom 2 System 3 Svstom 4
Alu-Aufsatzbacken Stahl-Aufsatzbacke
Backenbreite System Backenbreite System
mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
65 2 461026 2065 36,10 65 2 461027 2065 44,60
70 2 461026 2070 39,60 70 2 461027 2070 49,10
80 2 461026 2080 44,10 80 2 461027 2080 54,50
90 2 461026 2090 48,60 90 2 461027 2090 60—
100 2 461026 2100 53~ 100 2 461027 2100 65~
125 2 461026 2125 64,50 125 2 461027 2125 78,50
160 2 461026 2160 79~ 160 2 461027 2160 95,50
180 2 461026 2180 88— 180 2 461027 2180  106,—
80 3 461026 3080 61— 80 3 461027 3080 74,50
90 3 461026 3090 66,50 90 3 461027 3090 80,50
100 3 461026 3100 72~ 100 3 461027 3100 87—
125 3 461026 3125 86— 125 3 461027 3125 103-
140 3 461026 3140 96,50 140 3 461027 3140 115~
160 3 461026 3160 108~ 160 3 461027 3160 128
180 3 461026 3180 119~ 180 3 461027 3180  141,-
200 3 461026 3200 130,— 200 3 461027 3200 153~
225 3 461026 3225 143 225 3 461027 3225 169,-
250 3 461026 3250 157, 250 3 461027 3250 185~
80 4 461026 4080 80— 80 4 461027 4080 97—
100 4 461026 4100 95~ 100 4 461027 4100 114~
125 4 461026 4125 114~ 125 4 461027 4125 136~
160 4 461026 4160 141~ 160 4 461027 4160 167~
200 4 461026 4200 172~ 200 4 461027 4200 200~
250 4 461026 4250 210~ 250 4 461027 4250 245~
300 4 461026 4300 250~ 300 4 461027 4300  290,—
400 4 461026 4400  325,- 400 4 461027 4400  380,—
4183 4183
Gripeinsdtze
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Gripeinsatz M4 x 8 461029 0408 5,80
Gripeinsatz M5 x 10 461029 0510 7,35
Gripeinsatz M6 x 12 461029 0612 10~
Gripeinsatz M8 x 16 461029 0816 12—
Gripeinsatz M10 x 20 4610291020 14,65
Gripeinsatz M12 x 24 4610291224 18,90
Ausheber 4183
Beschreibung
Artikel-Nr. €
fiir alle Systeme geeignet 4610210000 40,10

4183
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37.50 2
o

(34,50)

21,50

System 2

50

e

11,50

(39.50)

25,50

]

System 3

65 3
A
=
S
¢
System 4
Stufenbacke gehartet
Backenbreite System

mm Artikel-Nr. €

65 2 461028 2065 174

80 2 461028 2080 215—

90 2 461028 2090 240,

100 3 461028 3100 310,—

125 3 461028 3125 360,—

160 4 461028 4160  549,—

200 4 461028 4200  649,—

4183
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ATORN’ Pendelbacken fir Backen-Schnellwechselsystem

Pendelbacken-Set inkl.

* Adapterplatte passend auf ATORN Backen-Schnellwechselsystem 3
e Pendelplatte

e Festbacken

* Einsaiz flachgeriffelt inkl. Schraube

e Universaldruckstick inkl. Schraube

o Druckstick flachgeriffelt inkl. Schraube

Pendelbacken-Set

Backenbreite System
mm Artikel-Nr. €
140 3 4610300140 1.339—
180 3 4610300180 1.439—

4185

Prézisions-Parallelunterlagen-Satze

alle flschen planparallel, rechiwinklig und paarweise geschliffen

Toleranz Héhe + 0,01 mm

* zum Hshenausgleich beim Spannen von Werkstiicken, besonders
geeignet zur Aufnahme in Maschinenschraubstécken, Anrei3plat-
ten oder Werkzeugmaschinen

e lieferung im Holzkasten

Inhalt Linge Breite Hahe
mm mm mm Artikel-Nr. €
8 Paar 120 8 12,17,22, 25,28, 32, 36, 38 465002 1208 210
8 Paar 160 8 12,17,22, 25,28, 32, 36, 38 465002 1608 259,
9 Paar 100 4 10, 14,18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 465002 1004  220,—
9 Paar 160 4 10, 14,18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 465002 1604 259~
4153
TORN' Parallelunterlagen, magnetisch
* Werkzeugsiahl gehartet
* briniert
e Toleranz Hohe £0,01
* 2,5mm Breite - dadurch sind Bohrungen nahe am Schraubstockbacken maglich
Parallelunterlagen einzeln
Backenbreite Hahe
mm mm Artikel-Nr. €
125 20 465006 1220 63,90
125 25 465006 1225 63,90
125 30 465006 1230 63,90
125 37 465006 1237 63,90
125 39 465006 1239 63,90
. 4183
Parallelunterlagen im Satz
Backenbreite Inhalt je Satz
mm Artikel-Nr. €
100 Hahe 20, 27, 29, 31, 32mm 465006 0100 299
125 Hahe 15, 30, 35, 37, 39mm 465006 0125 319,—
160 Hihe 22, 30, 37, 42, 47mm 465006 0160 329,
4183

Parallelunterlagen-Satze

* im Holzstander

gealterter Stahl, einsatzgehértet und paarweise geschliffen

Toleranz Hohe /Breite: £ 0,01 mm,

planparallel und winkelgerecht bearbeitet

* der Querschnitt ist auf der geschliffenen Stimflache eingestempelt

zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken in Maschinenschraubstécken, AnreiBplatten oder Werkzeugma-
schinen beim Bohren, Schleifen, Frésen, Hobeln, Anreifen und Messen, besonders geeignet zur Aufnahme in
Maschinenschraubstécken, Anreifiplatten oder Werkzeugmaschinen

Linge Paar/Satz 1 mm Querschnitt
mm steigend mm Artikel-Nr. €
100 20 Paar , 224 2x 5 2x10 2x15 2x20 3x 6; 3x11 3x16 3x21 4x 7 4x12; 4x17 4650050020 409

4x22 5x 8 5x13 5x18; 5x23 6x 9 6x14 6x19 6x24
8x11 8x16 8x21 8x26 8x31 8x36;10x13 10x18 10x23

125 2(‘:15{?::9%?112) 10x28 10133 10638 12615 12620 12x25 12x30 12435 12640; 4650050025 519
1407 147 1427 14x32 14x37 14x42
b a4z BT B16 Bl 826 BAT 8361003 108 103
150 8421008 10x33 10x38; 12415 12420 1225 12x30 12x35 12x40; 4650050050 539

{oufler 9 mm) 14617 14622 14x27 14x32 1437 14342

4153
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SARA Mechanischer Prazisions-Maschinenschraubstock

* mechanischer Préizisionsschraubstock

* Genauigkeit innerhalb 0,02mm

* Grundkérper aus gehdrtetem Stahl 60 HRc

o feste Backe um 180° drehbar, auf der Rickseite ausgestattet mit einer Spannstufe

o lieferung inklusive Anschlag, Spannpratzen, Nutensteine 16 x 16 mm und Spannschlissel

A B ( D E F 6 L Gewicht
mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
125 40 150 345 410 40 95 16 129 4602000125 645~
150 50 200 420 500 50 125 16 25,5 460200 2150 699~
150 50 300 520 600 50 125 16 29 460200 3150 809,
175 60 200 455 530 58 145 16 37 4602002175 989
175 60 300 555 630 58 145 16 4 4602003175 1.059-
175 60 400 655 730 58 145 16 47 4602004175 1.229-
200 45 300 595 480 70 170 16 69 4602003200 1519~
200 65 400 695 780 70 170 16 74 4602004200 1759
300 80 300 635 730 78 195 16 130 4602003300 2449
300 80 400 735 830 78 195 16 140 4602004300 2919
4170
Drehplatte mit Gradeinstellung
passend fiir Backenbreite Winkelgenauigkeit
mm Artikel-Nr. €
125 1° 460222 0125 350~
150 1° 4602220150 410~
175 1° 460222 0175 450~
200 1° 4602220200 659~
300 1° 4602220300 819~
471
Nutensteine
Nutmaf Vorrichtung Nutmaf Maschine
mm mm Artikel-Nr. €
16 10 4602131610 27,50
16 12 4602131612 27,50
16 14 4602131614 27,50
16 16 4602131616 27,50
16 18 4602131618 27,50
16 20 4602131620 27,50
16 22 4602131622 27,50
16 24 4602131624 27,50
16 28 4602131628 27,50
16 36 4602131636 27,50
an
Prismenbacke Spannbacke iberhoch

passend fiir Backenbreite passend fir Backenbreite

mm Artikel-Nr. € mm Artikel-Nr. €
125 460217 0125 119~ 125 460224 0125 199
150 460217 0150 169~ 150 460224 0150 229,
175 460217 0175 255~ 175 460224 0175 325
200 460217 0200  335-— 200 460224 0200 455~
300 460217 0300 599, 300 460224 0300 709,—
a7 471
Koordinaten-Prismenbacke Niederzugbacke
L fUrrn?:ckenbreite ArtikelNr. € passend fiir Backenbreite

- mm Artikel-Nr. €
125 460223 0125 299 75 T T
150 4602230150 375,- 150 4602250150 215~
175 4030175 599~ 175 4602250175 250~
200 4602230200 149~ 200 4602250200 350~
300 46032]37]0300 1.119- 300 46032]57]0300 529,




' .
% Hochdruck-Maschinenschraubstock

* mechanisch/mechanisch oder mechanisch/hydraulisch

* Grundkérper und Spannbackentrager aus hochwertigem Spharoguss GGG70

* Spannwiederholgenauigkeit bei gleichem Spanndruck innerhalb von 0,01 mm

* sekundenschnelle Grobeinstellung der beiden Spannbereiche iber Absteckbolzen
(Spannbereiche mit Uberdeckung)

Ausrichtung auf dem Maschinentisch iiber Langs- und Quernuten (20H7), die in die
Grundflache eingebracht sind

alle VerschleiBteile, Spannbacken und Fishrungsbahnen gehértet und geschliffen
(60 HRc)

mehrere Schraubstécke gleicher Hohe mit einer Paargenauigkeit innerhalb
von 0,01 mm lieferbar

Spindel optional austauschbar gegen pneumatisch/hydraulische Ausfihrung
Lieferung inklusive 1 Paar glatte Backen, 1 Handkurbel, ohne Drehplatte

SARY Do

Backenbreite Spannkraft ~ Spannbereich A D E F L Gewicht mech./hydr. mech./mech.
mm kN mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
125 40 0-205 40 425 195 107 480 - 685 26 4586010125 1.579~ 4586030125 1.609—
160 50 0-305 50 570 250 130 565-870 51 4586010160 1.989— 458603 0160 2.029—
200 80 0-375 63 680 300 160 720-1095 94 458601 0200 2.999— 458603 0200 3.049—
4143 4143
Drehplatte
* Hinweis: Die Winkelgenauigkeit ist nur beim Kauf inklusive Schraubstock gewdahrleistet!
Backenbreite Drehplatte
mm ArtikelNr. €
125 458606 0125 260
160 458606 0160  305,—
200 458606 0200 350~
4143

ATORN° Hochdruck-Maschinenschraubstock

* mechanisch/hydraulisch

e Grundksrper aus Stahl

Fihrungsbahnen gehértet und geschliffen

Ausrichten auf dem Maschinentisch mittels Léngs- und Quemut 20 H7
Schnellverstellung iber Absteckbolzen

Spannkrafteinstellung fir schnelle Vorwahl der Spannkraft

Lieferung mit 1 Satz glatten Backen, 4 Spannpratzen und Handkurbel

L
Schraubstock
Backenbreite  Spannkraft L L h h1 S
mm kN mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
90 25 553 370 99 53 150 4571000090 1.399— =
125 40 681 470 112 70 220 4571000125 1.650,—
4144
Drehplatte
Backenbreite D1 b1
mm mm mm Artikel-Nr. €
90 242 14 4571010090 339-
125 280 16 4571010125 429 o1

4144



* Typ EL, mechanisch-hydraulisch

* konsequent und kostenbewusst

¢ serienméfig Gewindebohrungen beidseitig in der Festbacke fir Werkstiickanschlag
* auswechselbare, gehdrtete Spannbacken (1.Seite glatt, 2.Seite geriffelt)

e Fihrungsbahnen gehértet und geschliffen

* fur den Werkzeug- und Formenbau, Vorrichtungsbau, Produktion

g2 -

Artikel Nummer 457001 2161 ist incl. Winkelantrieb

SARY Do

2o~ ROEMHELD NC-Hochdruck-Maschinenschraubstock Euroline

Grobvorwahl des gewinschten Spannbereiches mittels Steckbolzen
Spindel und Kraftibersetzung geschitzt im Schlittenkérper integriert
problemlose Wartung und Reinigung: der Schlittenkérper kann mit einem Handgriff entfernt werden

Lieferung mit Standard-Wendebacken glatt/geriffelt, Handkurbel, Bedienungsanleitung

L max. Option a
Winkelantrieb

d S1

f

Backenbreite Spannkraft Kurbelkraft Spannweite S1 L mox. Gewicht b C d f
mm kN N mm mm kg mm mm mm mm Artikel-Nr. €
100 25 50 205 464 18,5 34 13 80 380 457001 2100 1.488—
125 40 75 225 526 31,5 45 15 100 430 4570012125 1.526,—
160 50 95 309 684 58,5 54 18 120 550 4570012160 2.168—
160 50 95 509 884 75 54 18 120 750 457001 2161 3.357,—

* Typ NC, mechanisch-hydraulisch
* vielseitig und flexibel

4146

4 ROEMHELD NC-Hochdruck-Maschinenschraubstock NC

* Llangs und Quemuten serienméBig fur schnelles Positionieren
* Nuten und Gewindebohrungen auf Schlitten und Festbacke zur Aufnahme von Standard- und Sonderbacken fir

» Gewindebohrungen beidseifig fir Werksfickanschlage

92

grof3e Spannweiten

Spannrand fir Spannpratzen

Fihrungsbahnen gehértet und geschliffen

Grobvorwahl des gewinschten Spannbereiches mittels Steckbolzen
verformungsstabil durch neuen Unterteil-Querschnitt und neue Festbacke
Befestigungsbohrbild fir Spannbacken tberhoch

fur Werkzeug- und Formenbau, Vorrichtungsbau, Produktion

Lieferung mit Standard-Wendebacken glatt/geriffel, Handkurbel, Bedienungsanleitung
Ausfihrung mit integriertem Manometer auf Anfrage lieferbar (nicht nachristbar! )

L max. |
) $3 Option
Aufsatz-Stufenbacken
S2
. Option
d st T Winkelantrieb a
N
z,I y 5
RO D -
u
N i
e | 20H7

20H7
U Ll

Typ NCH, hydraulisch befiitigt - auf Anfrage lieferbar

Backenbreite ~ Spannkraft  Kurbelkraft ~ Kurbelradius ~ Spannweite ST Spannweite 2 Spannweite S3 L b 4 d e dl  d2 v w  Gewicht

mm kN N mm mm mm mm mm mm mm omm MM mm mm mm o mm kg Artikel-Nr. €
100 25 50 80 205 330 386 464 34 13 80 78 56 28 45 400 185 4570200100 1.767-—
125 40 75 100 225 363 431 526 45 15 100 82 69 35 58 530 31,5 4570200125 1.951-—
160 50 95 125 309 503 573 684 54 18 120 95 72 37 70 650 585 4570200160 2.571-
Aufsatz-Stufenbacken fir Typ NC 4146

zur Erzielung sehr grofBer Spannweiten, * = Toleranz + 0,01 mm
einschlieBlich Befestigungsschrauben

e Stickpreise
Backenbreite Hahe Einspanntiefe fiir feste Backe fiir Schlitten
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € a
100 16,5 5 457503 0100 189 4575040100 195~ e
125 19 5 4575030125 196~ 457504 0125 205~ T
160 22 5 457503 0160  220,— 457504 0160 239~ : © ©

4146 4146
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4o ROEMHELD NC-Hochdruck-Maschinenschraubstock KNC

* Typ KNC, mechanisch-hydraulisch

¢ fir héchste Anforderungen

* voll gekapselte Spindel und Kraftibersetzung, zuverlassiger Schutz vor Spénen
¢ serienmé&Big mit Stufenwendebacken, Rickseite glatt, mit AnschluBbohrungen fur nahezu alle
HILMA-Spannbackensysteme

Grobvorwahl des gewinschten Spannbereiches mittels Steckbolzen

Sperreinrichtung fur rein mechanisches Spannen von empfindlichen Werksticken (Sonderzubehsr)
Ganzstahlausfihrung mit innenliegender Schlittenfuhrung
Kreuznuten 20 HY fur horizontale Aufspannung

p4 p5 p5 Senkung
o
o o [} o / o
o o o o o
Anschlussbohrungen fiir
2% s HILMA Standardbacken
" |

h1

N

[
QL p1** \ \ 20H7

p2**

h*
o
l . 20 H7
H
e
]

L L1

Anschlussbohrungen fiir
HILMA Standardbacken
2 S ,

h*
h2

0.0

1
p1** . "\ !20H7(4x) H " oon7

B

L n

Typ Backenbreite ~ Spannkraft  Kurbelradius L Spannweite  Spannweite ST Gewicht
kN

mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
Standard 100 25 80 300 230 140 17 4570800100 2.033—
Standard 125 40 106 440 354 240 35 457080 0125 2.243—
Standard 160 50 125 540 436 300 72 457080 0160 2.960,—
Universal 100 25 80 300 230 140 17 457080 1100 2.338—
Universal 125 40 106 440 354 240 35 457080 1125 2.621,—-
Universal 160 50 125 540 436 300 72 457080 1160 3.329—
4146
Spannbacken
Beschreibung Abbil- Backenbreite 100 Backenbreite 125 Backenbreite 160
dung Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
Stufen-Wendebacke, fix 1 4570810010 151~ 4570820010 194- 4570830010 254-
Stufen-Wendebacke, beweglich 1 457081 0011  141,— 457082 0011 184 457083 0011 238 -’
Feinstufenleiste, standard 2 4570810020 42— 457082 0020 44— 457083 0020 51— 1
Feinstufenleiste, niedrig 2 4570810021 42— 457082 0021 44— 457083 0021 51— -
Blockbacke gehdrtet, fix 3 457081 0030  216,— 457082 0030 249, 457083 0030  342-— =
Blockbacke gehiirtet, beweglich 3 457081 0031 210, 457082 0031  241,— 457083 0031 329 ‘
Blockbacke weich, fix 4 457081 0040 126, 457082 0040 174 457083 0040 236~
Blockbacke weich, beweglich 4 4570810041 111~ 457082 0041 156~ 457083 0041 212-
Spannbacke Gberhoch, fix 5 457081 0050 264, 457082 0050 314,
Spannbacke Gberhoch, beweglich 5 4570810051 241~ 457082 0051 276~ 5
Spannbacke Gberhoch, abgesetzt, fix 6 4570810060 273-— 457082 0060  322— - =
Spannbacke Gberhoch, abgesetzt, beweglich 6 4570810061 251~ 457082 0061 284, —
Pendelback 7 457082 0070 462~ 457083 0070 533 -
SlimFlex-Backe, fix 8 457081 0080 258, 457082 0080 334 457083 0080 417,
SlimFlex-Backe, beweglich 8 457081 0081  233— 457082 0081 314 457083 0081 396~ ’
SlimFlex Einsatz, weich 9 4570810082 27—
SlimFlex Stufeneinsatz 10 4570810083 50— 9 1

SlimFlex Prismeneinsatz

4570810084 88—
4146 4146 4146
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4o~ ROEMHELD 7 hehor und Ersatzteile

Winkelantrieb fir Typ EL, NC

e fur Maschinenschraubstécke und Spannsysteme der Bauart mechanisch-hydraulisch
* Verwendung, wenn normale Befétigung erschwert oder nicht maglich ist

e ideal auch fur den nachiréglichen Anbau

Backenbreite a Kurbelradius N
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
100 39 125 10 4585010100 364
125 43 125 10 458501 0125 404
160 46 125 10 458501 0160 446~
4145
Prézisions-Werkstickanschlag fiir Typ EL, NC, KNC
* wegschwenkbar, mit Schnellklemmung
* Verstellung in 2 Ebenen
Backenbreite d Gewinde
mm mm Artikel-Nr. €
100/125 95 M12 4585151012 91—
160 124 M 20 4585151620 119~
4145
Spannpratzen mit Schrauben fiir Typ EL, NC
passend zu Schraube Spannhghe
mm Artikel-Nr. €
NC 100 M 12X 45DIN 912 24 4585201012 94— ‘
NC125/160 M 12X 45DIN 912 27 4585201016 95— \
NC 160 M16X50DIN 912 27 4585201600 96—
4145
Winkelantrieb fiir Typ KNC
* fur Umlenkung der Handkurbel
passend fiir Backenbreite NI
mm mm Artikel-Nr. €
100 14 4570840100 575-
125 /160 17 457084 0125 626~
4146
Spannpratzen mit Schrauben firr Typ KNC
passend fiir Backenbreite Spannhhe Schraube
mm mm Artikel-Nr. €
100 /125 16 M12 x 30 457088 1210 94—
100 /125 16 M16 x 40 457088 1610 94—
160 20 M12 x 35 4570881212 95—
160 20 M16 x40 457088 1216 96~
4146

Rohteilspannung mittels Spannleisten
mit Wechseleinsatz glatt, Gripp oder
HM-beschichtet £

Rund- oder Rohteilspannung mittels
Wechseleinséatzen fir Schlitten und
Festbacke, Gripp, oder HM-beschichtet
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ATORN® NC-Hochdruck-Maschinenschraubstock MM-G

¢ mechanisch/mechanisch

e Grundksrper aus GGG

grundseitig aufspannbar

* Niederzugbacken sowie weiteres Zubehér auf Anfrage lieferbar

Stufenbacken, umkehrbar, gehértet und geschliffen

* langer Spannschieber mit Quernuten-Antriebspindel mit Spannkraftvorein-

stellung

Befestigungsgewinde M 12 fir Werkstickanschlag

Spannfléchen fir Spannpratzen

stabiler Spéneschutz, verhindert das Eindringen von Spénen in den

Innenraum des Kérpers

¢ inkl. Spann-Nippel-Bohrung (StichmaBl 200mm) fiir ATORN
Null-Punkt-Spannsystem

T
L4 20H7 s

L

Kompakt-Spanner
* inkl. Stufenbacken und Regulator

Backenbreite ~ Spannkraft L L1 12 13 14 H Hl  Spannbereich Gewicht
kN

mm mm  mm  mm mm  mm  mm mm mm kg Artikel-Nr. €

125 40 463 400 56,5 1125 240 100 40 0-312 41 4588000125 1.690~

160 60 618 530 64 130 200 115 50 0-451 79 4588000160 2.999,-
4144

mit Pendelbacken und Kralleneinsétzen

Typ Backenbreite Backenhahe
mm mm Artikel-Nr. €
MM-G 125 160 20 458801 0125 2.089,—
MM-G 160 200 25 458801 0160 3.499-
Spannpratze 4144
¢ mit Schraube und T-Nutenstein
T-Nut Grofle Gewinde
mm Artikel-Nr. €
12 M10x 50 458805 1210 30,90
14 M12 x 55 4588051412 33—
16 M2 x 60 4588051612 33—
18 M16x 60 4588051816 37,10
20 M16 x 65 4588052016 37,10
22 M16 x 65 4588052216 37,10
4144
Standard-Aufsatzbacken
* Preis pro VPE =1 Satz
Breite Hohe
mm mm Artikel-Nr. €
125 40 4588100125 649
160 50 4588100160 809
Stufenbacken 4144
* Preis pro VPE = 1 Satz
Breite Hohe
mm mm Artikel-Nr. €
125 40 4588110125 699
160 50 4588110160 879,—
Grundbacken-Set fir Grippaufsétze 444
* Preis pro VPE = 1 Safz
Breite Hohe
mm mm Artikel-Nr. €
125 20 4588140125 779~
4144
Gripaufsétze
Backenbreite Hohe
mm mm Artikel-Nr. €
92 und 125 28 4588150125 38,50
4144
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Werkzeuge
R{yHmM NC-Hochdruck-Maschinenschraubstock RKE
Optimiertes Design bei bewdhrter Qualitét. Besonders imf%)ilerﬂkar}?ernufiSF!uhhl-A"e ‘
i i i i i utlageflichen und Fihrungen Optimiertes Design fiir
geelg‘net ﬂfr :en El.nscﬁz CIIUF Bearb('enu'ngszentren. :-ion alsefg gehrtet und gesdﬂiffen Schmutzabdeckung hgsseren Spineabfluss Schutzkappe abnehmbar
zontal, seitlich und in Verbindung mit einer Grundplatte fiir Winkeltrieb

vertikal aufspannbar, beispielsweise als DUO-Aufspann-

turm (Riicken an Ricken).

GréBe 92 - Spannsystem mechanisch-hydrau-

lisch mit Kroftibersetzer, manuell betatigt. GréBe 125,

160 Spannsystem mechanisch-mechanisch mit

Kraftibersetzer, manuell betétigt.

* Der stabile Stahl-Grundkérper und alle Fihrungen sind
allseitig gehértet und geschliffen.

¢ langer Spannschieber mit Quernuten, allseitig gehar-

tet, Funkfionsflachen geschliffen

Antriebsspindel mit Spannkraftvoreinstellung

Spannflache fir Spannpratzen

Zenfraler Schmiernippel zur einfachen Schmierung von

Fihrungen und Spindelgewinde

Stabiler Spaneschutz verhindert das Eindringen von

Spanen in den Innenraum des Kérpers

* Gewindebohrungen zur Aufnahme aller ROHM-Flach-
spannbacken mit Backenbreite 125,/160mm

* Gewinde fur Winkeltriebbefestigung ?:P:Lﬁﬂ(l;ﬁlsngns:tms;g

Tentraler
Schmiernippel

Fiir horizontale, seitliche

Einstellbare
und vertikale Aufspannung

Aniriebsspindel

Gewinde fiir Werkstiick-
anschlag mit Abdeckung

NC-Kompakt-Spanner

Backenbreite Hohe Backenhdhe Gesamtlinge Spannbereich Nutmaf Vorrichtung ~ Spannkraft  Gewicht

mm mm mm mm mm mm kN kg Artikel-Nr. €

92 80 32 346 0-208 20H7 25 15 4582000092 2.105-

125 100 40 479 0-312 20H7 40 4 4582000125 2.410,-

160 115 50 634 0-451 20H7 60 79 4582000160 3.740~
4190

Trégerbackensatz mit Pendelbacken

lieferung ohne Grippaufsatze
fiir Typ Backenbreite Hahe
mm mm Artikel-Nr. €
RKE 92 115 20 4588120092 464
RKE 125 160 20 4588120125 773~

RKE 160 200 25 458812 0160 1.240,-
4190
Grippaufsatze Standardbacken, kreuzgeriffelt
Backenbreite Hhe Backenbreite Hahe
mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
160 30 4588151160 40,20 90 31,6 4588190092 51,50
4190 125 39,6 4588190125 64,40
160 496 4588190160 90,10 _
4190
Krallenbacken mit Stufe 3x2,5 Prismenbacke
BGCk[enanre"e Hr:::]ne Arﬁkel-NL € BUCk;anreiTe I:I?:]‘f ArTikel-Nr. €
L O L 92 36 4588200092 72,10
125 0 R 125 396 4588200125 99,40 ’
160 S R 160 496 4588200160 127
4190 219

Krallenbacken ohne Stufe Standardbacken mit verstellbarem Anschlag

Backenbreite Hihe Backenbreite Hahe
mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
92 32 458817 0092 288 92 31,6 4588210092 69,50
125 40 458817 0125 361, 125 39,6 4588210125 85—
160 50 458817 0160 505~ 160 49,6 4588210160 124,

4190 4190
Universal-Backen
Standardbacken Prismenbacke und Normalbacke Ungehértet und

Bockenbreife Hohe broniert, mit Werkstiick-Auflage
mm mm Artikekr e Backenbreite Hohe
92 31,6 458818 0092 41,20 mm mm Artikel-Nr. €
125 39,6 458818 0125 103 - 125 39,6 4588220125 75,70
160 496 4588180160 72,10 160 49,6 4588220160 99,40

4190 4190
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Werkzeuge

R{yHmM NC-Kompakt-Zentrisch-Spanner RKZ-M

 Stahl-Grundkérper

* alle Fihrungen allseitig gehértet und geschliffen

e mechanisches, manuell befdtigtes Spannsystem ohne Kraftibersetzter
Zentrisch spannend mit zwei beweglichen Backen

optimiert fir die 5-Achsbearbeitung

kurze kompakte Bauweise

groBer Spannhub

Mittenspanngenavigkeit: £0,02mm

Wiederholgenauigkeit 0,01mm

Lieferung: inklusive 1 Paar harte Stufenbacken und Handkurbel

Grundkadrper mit Stufen-Aufsatzbacken

Backenbreite  Gesamthdhe  Hshe Bﬂgﬁ"' Gﬁisr:]grr;'r- Sprue?(nﬁ & V:‘rtjiirl?ﬁj?lg Spannkraft  Gewicht '
mm mm mm kN kg Artikel-Nr. €
mm mm mm mm
50 75 55 20 167 0-111 20 H7 10 3,5 458300 0050 1.135—
70 95 70 25 219 0-153  20H7 15 7 458300 0070 1.340,—
92 117 85 32 295 0-208  20H7 20 18 458300 0092 1.960,—
125 145 105 40 366 0-269  20H7 25 32,5 4583000125 2.475-
4189
Doppel-Prismenbacke
e umkehrbar
e mit Feinstufe
Backenbreite Hihe Linge Spannweite Spann-@ Spann-g 2
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
92 64,5 67 7-143 12-36 30-75 458823 0092 876,—
125 84,5 86 7-186 15-40 30-105 458823 0125 979-
4189
a .
frsmak  Mechanischer Zentrumspanner SC
¢ selbsizentrierender Hochprézisionsspanner
* Wiederholgenauigkeit 0,01 mm
e Zentriergenauigkeit 0,02 mm
* kompakte Konstruktion mit AuBenfihrung
* Lieferung ohne Schlissel
* passender Drehmomentschlissel
Artikel Nr. 7026020004
el
o[l Tl —
alw x
| I  E—
5[]
A
Grundkérper ohne Spannbacken
A B C D E 6 H I J K Gewicht Spannbereich Haltekraft  SW
mm mm  mm mm mm mm mm mm mm mm kg mm N mm  Arfikel-Nr. €

12-245 20
14-342 40 16

12 4586520090 1.029-
458652 0125 1.269,—

125 30 5 6 90 130 143
128 30 5 7 125 133 30

250 115 20H7 100
350 165 20H7 103

4143
glatter Backen inkl. Auflageleisten
e Preis pro Satz (2 Stick|
Breite Hahe
mm mm Artikel-Nr. €
90 30 458750 0090 559~
125 30 4587500125 689~
4143
Krallenbacken fiir harten Backen
* Preis pro Stiick
Backenbreite Hahe Tiefe Einspanntiefe
mm mm mm mm Artikel-Nr. £
90 30 11/14 2,5 4587550090 215-
125 30 13/16 2,5 4587550125 250~

4143
2017 /2018 D

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Grundbacken fir Zubehérbacken

e Preis pro Satz (2 Stick|

Breite Hahe
mm mm Artikel-Nr. £
90 40 4587510090 410~
125 40 4587510125 500,
4143
geriffelter Backen fiir Grundbacken
e fur Grundbacken Artikel Nr. 458751....
e Preis pro Stick
Backenbreite Hhe Tiefe
mm mm mm Artikel-Nr. €
90 40 12 4587420090 78—
125 40 12 4587420125 177~
4143
Prismenbacken fiir Grundbacken
e fur Grundbacken Artikel Nr. 458751....
* Preis pro Stick
Backenbreite Hohe Tiefe D min. D max.
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
90 40 28 13 40 458743 0090 165-
125 40 28 13 40 4587430125 192-
4143
Gripeinsatzbacken fir Grundbacken
e fur Grundbacken Artikel Nr. 458751....
* Preis pro Stick
Backenbreite Hihe Tiefe Auflagenhhe
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
90 40 17 8 458747 0090 235
125 40 17 8 458747 0125 255~
4143
Krallenbacken fiir Grundbacken
e fir Grundbacken Artikel Nr. 458751....
* Preis pro Stiick
Backenbreite Hahe Tiefe Auflagenhdhe
mm mm mm mm Artikel-Nr. £
90 40 14 2,5 458749 0090 215
125 40 16 2,5 458749 0125  250—
4143
Konsole fiir SC
Linge Breite Hihe
mm mm mm Artikel-Nr. €
250 9 90 458753 0090 609
350 126 90 458753 0125  659,—
4143
Spannpratzen
e Preis pro Satz (4 Stick)
Beschreibung fir Typ
Artikel-Nr. €
4St. Spannpratzen SC90 458754 0090 71,50
4St. Spannpratzen SC125 458754 0125 71,50
4143

SARY Do

...entsteht Neues.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

Preisangaben in Euro, zzg! Mwst. |ETEEXIN
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ATORN’ 5-Achs-Kompaktspanner

Kérper aus Spharoguss GJS 600

Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen

Spannkraft 40 kN bei 110 Nm

patentierte Schnellverstellung der Spannweite
gekapselte Spindel

sichere Haltekréfte durch nachspannendes Federpaket
Lieferung ohne Kurbel und ohne Drehmomentschlussel

passender Drehmomentschlissel Artikel Nr. 7026020004

(ohne Steckschliissel-Einsatz verwenden)

Grundkérper inkl. Spannpratzen

Linge Breite Hahe Spannkraft Gewicht
mm mm mm kN kg Artikel-Nr. €
250 126 100 40 23 459500 0125 1.420—
4172
Stufenbacken
Backenbreite Beschreibung Spannweite
mm mm Artikel-Nr. €
125 fest 0-178 459501 0001 215-
125 beweglich 0-178 459501 0002 200~
4172
Multibacken
o lieferung mit 2x Gripp-Einsatz und 2x Auflageelemente
Backenbreite Beschreibung Spannweite
mm mm Artikel-Nr. €
160 fest 10-202 459501 0003 315-
160 beweglich 10-202 459501 0004 295
4172
Pendelbacken
e Lieferung mit 2x HM-Gripp-Einsatz
Backenbreite Spannweite
mm mm Artikel-Nr. €
156 6-168 459501 0005 205
4172
Aufschraubbacken
Backenbreite Beschreibung Spannweite
mm mm Artikel-Nr. €
60 schmal 7-168 2 4595010006 207
125 breit 77-240 2 4595010007 244-
4172
Grippleisten
Backenbreite Hahe Spannweite =]
mm mm mm Artikel-Nr. €
125 15 5-82 2 4595020015 128-
125 35 75-172 2 4595020035 132-
4172
Anklipp-Auflageleisten
Backenbreite Hahe
mm mm = Artikel-Nr. €
125 15 2 4595030015 114~
125 35 2 4595030035 114~
4172

AR 5.

S

459501 0006
459501 0007
459502 0015 ’
459502 0035
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5-Achs-Zentrisch-Spannsystem

Eine neue Spannphysik und eine intelligente Spanntechnologie erhdhen die Steifigkeit der
Spannung fir den Einsatz héchster Schnitt- und Vorschubkréfte. Durch optimale Zuganglichkeit zum
Werkstiick kénnen kurze Standardwerkzeuge eingesetzt werden.

e sehr hohe Zugkraft

¢ hohe Steifigkeit im System

* beidseitige Niederzugfunktion der Spannbacken

* opfimale Feineinstellung der Spannbacken an das Wertkstiick
erhshte Standzeiten der Werkzeuge

* Werkstiick zentriert sich immer mittig durch den symmetrischen Aufbau
¢ groPe Einspannweite, 20 bis 320 mm, beliebig erweiterbar
Einspanntiefe durch Auflageleisten einstellbar von 3 bis 20 mm

* beste Werkzeug-Zuganglichkeit von allen Seiten

schnelle Reinigung

¢ Spannpins und Verlédngerungswellen sind kompatibel mit dem ATORN-Spannsystem
5AX100

©
=
= =
% 20-320 £ ]
43/4/ (Einspannweite ol|& T|E g
2 = ) = g
~ ' =
= /"/ T~ H=1H
)
I~ H.H
5y
o
2
° =

150
(Einspannhéhe)

6

SW19

8
01247

o
012"

NEUE SPANNPHYSIK: Trennung von Kraftfluss und Positionierung, hichs-
te Spannkraft am Werkstiick, maximale Steifigkeit, Spannelemente,
Positionierelemente

063

5-Achs-Spanner kompakt

B A H ( L Spannkraft
mm mm mm mm mm kN Artikel-Nr. €
90 70 12/17 8/3 57,5 52 459400 0090 2.569,—
125 105 12/17 8/3 58 52 4594000125 3.089—
4185
L 8,

Spannbacken glatt -
« VPE= 1 Stick Lo/ N\O |

B H L
mm mm mm Artikel-Nr. €
8 35 90 459401 0090 90,50
8 35 125 4594010125 101,—
4185
L 1By
666696 {

Spannbacken mit Pins m
* VPE= 1 Stick o ® of

L J
mm mm mm Artikel-Nr. £ } -.

8 35 90 4594011090 132- | 3
8 3 125 4594011125 159~ Fortsetzung niichste Seite >>>
4185

Live-Lagerbestéinde unter www.sarforius werkzeuge.de 2017/2018 D Preisangaben in Euro, zzg! Mwst. | ETEEXEE

40



SARTORI

Werkzeuge
Spannbacken mit Rundspannképfe
e VPE=1 Paar
Backenbreite Einspanntiefe Spannbereich
mm mm mm Artikel-Nr. €
90 10 @30 bis 8200 4594100090 460
125 10 @30 bis 8200 4594100125 545~
4185
L 3
Auflageleisten ac-
« VPE= 1 Stick (? 3
H L
mm mm Artikel-Nr. €
12 90 4594021290 78—
17 90 4594021790 82—
12 125 4594021225 90,50
17 125 4594021725 94,50
4185
Grundplatte
o geschliffene Auflagefléchen
o fur Rasterbohrungen 12F7 mit Rasterabstand 40 und 50mm
* seiliche Aussparungen fir Spannpratzen
Linge Breite Hhe Gewicht
mm mm mm kg Artikel-Nr. €
280 90 36 6 459403 2090 619
400 90 36 8 459403 4090 849~
280 125 36 9 459403 2125 709
400 125 36 12 459403 4125 949~
4185
Adapterwelle
Linge 0
mm mm Artikel-Nr. €
60 38 459404 0060 109 459404 0060
120 38 459404 0120 148,
4185
4594040120
Verlédngerungswelle
Linge 0
mm mm Artikel-Nr. €
60 34 459414 0060 78,50
120 34 4594140120 105—
240 34 459414 0240 131-
480 34 459414 0480 255
4185
Mittelbacke
o fir das Bearbeiten von 2 Werkstiicken
e es kénnen 2 unterschiedliche Werkstiicke gespannt werden
Backenbreite Stegbreite A Hahe
mm mm mm Artikel-Nr. €
90 22 140 459405 0090 465~
125 22 140 4594050125 549,—
4185
Spannbacke mit Pins fiir Mittelbacke
Backenbreite Stegbreite A Hahe
mm mm mm Artikel-Nr. €
90 22 24 459406 1090 230
125 22 24 459406 1125 280,
4185 Fortsetzung niichste Seite >>>




Pendelbacke komplett
* Pendelbereich + 4°

Backenbreite Hohe
mm mm Artikel-Nr. €
90 140 459407 0090 580,
125 140 459407 0125  699,—
4185
Spannbacke mit Pins fiir Pendelbacke
Backenbreite Hahe
mm mm Artikel-Nr. £
90 20 459407 1090 215-
125 20 4594071125 245
4185
Anschlagset
Beschreibung
Artikel-Nr. €
komplett 459408 0001 137
4185
Teilesatz fiir Kreuzspannung
e fur die Kreuzspannung von zwei 5-Achs-Spanner
Linge [
mm mm Artikel-Nr. €
120 45 459409 0001 410
4185

ATORN’ 5-Achs-Spannsystem 5AX100 und 3AX100

¢ hohe Spannkraft (bis 42 kN dort wo sie benstigt wird - durch Einbau der Zugspindel
unmittelbar unter der Werkstickauflage!

* kein Aufweiten der Spannbacken unter Last, kein Verspannen des Maschinentisches

erlaubt héchste Schnittkréfte durch exireme Steifigkeit

die niedrige Spanntiefe von 8 mm erméglicht eine stérkantenfreie 5-Seiten Bearbeitung

beliebig grofe Spannweiten, begrenzt nur durch die GréBe des Maschinentisches,

erreicht durch einfaches Verschieben der beiden Backen

spannt Rohteile, bearbeitete Teile, runde und unregelméssig geformte Teile

formschlissige Spannung ohne Vorpragung

e 5 AX 100 kann auf T-Nuten Platten und Tischen, auf Lochrasterplatten und eigenen
Vorrichtungen aufgebaut werden

* Backenbreite 100 mm

Lieferung komplett, ohne Fixierset und ohne Anschlag-Set

- <= Spannkraft
parallele
Spannung

offnet unter Last

o ‘ Wi \\\ b]‘- Spannkraft
|

I Aconventionel,

3AX, fur Nutenabstand 63 - 126mm

Modell Einspannhéhe Spannkraft Spannbereich Einspanntiefe
mm kN mm mm Artikel-Nr. €
3AX100,/100 100 5-22 22-236 8 4591000100 1.789—
3AX100/125 125 5-22 22-236 8 4591000125 2.089,-
3AX100/150 150 5-22 22-236 8 459100 0150 2.159,~

4167

SARY Do

Fortsetzung niichste Seite >>>




5AX, fir Nutenabstand 63 - 126mm

SARY Do

Modell Einspannhhe Spannkraft Spannweite Einspanntiefe
mm kN mm mm Artikel-Nr. €
5AX100/175 175 5-42 22-236 8 4591000175 1.789,—
5AX100,/200 200 5-42 22-236 8 459100 0200 2.089,—
5AX100/225 225 5-42 22-236 8 459100 0225 2.159,-
5AX100/250 250 5-42 22-236 8 459100 0250 2.489,—
4167
Fixiersets fir 3AX und 5AX, T-Nut-System
e Preis pro VPE
fiir T-Nut
mm ArtikelNr. €
14 mm, M12 459013 0008 109
18 mm, M12 459013 0009 109~
4167
Auflageleisten mit 12 Pins Ringschneide D6
* Preis pro VPE
Hahe passend fiir
mm Artikel-Nr. €
105 3AX100/100 459007 0010 290
180 5AX100/175 459007 0009 290,
4167 459007 0010 459007 0009
Verléngerungswellen
o mit Uberwurfmutter
Linge
mm Artikel-Nr. €
60 4590110001 93,50
120 4590110002 124
240 459011 0003 155~
480 459011 0004 290,
4167
Spannbacken /
Beschreibung o _ ) /
Niederzug-Spannbacken 1 459008 0003 420 459008 0001
Standard-Spannbacken 1 459008 0001 200,— \'
unbearbeitete Spannbacken 2 459008 0002 190,-
e 459008 0002
Pins 459008 0003
Beschreibung o kel ] ‘ ‘
flach 10 4590100001 8,05
Ringschneide D4 10 459010 0004 8,05 ‘ ‘
Ringschneide D6 10 459010 0005 8,05
4167
Rundspannkopf
Beschreibung ‘\
Artikel-Nr. €
4 Rundspannkdpfe mit Spannschrauben 459009 0001 102— ““
4167
Anschlagset
Beschreibung
Artikel-Nr. €
komplett 459004 0005 137
4167




%4 ROEMHELD pgoppelspannsystem DS

Typ DS, mechanisch betatigt

rationell und kostensenkend

Mehrfachspannung von gleichen oder unterschiedlich groBen Werksticken
3.-Hand-Funktion

komplett gekapselter Spindelraum

spielfreie Linearfihrung sorgt fur héchste Prazision

durch den Schlitten auf dem Maschinentisch montierbar

vorwdhlbare Spannkraft iber Drehmomentschlissel (optional)

Werkzeug- und Formenbau, Produktion und Serienfertigung

Lieferung, ohne Backen und ohne Kurbel

Achtung: Spindel ist erst bei montierten Backen einsatzf&hig!

SARY Do

Backenbreite  Spannkraft Hub e f fl SW t
mm kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
125 40 44 82 430 25 17 27 457050 0430 2.329—
125 40 44 82 510 25 17 27 457050 0510 2.767,—
4146
Spannbacken
Beschreibung Abbildung Backenbreite 125mm
Artikel-Nr. €
Fihrungsplatte 1 457062 0010 193-—
Stufen-Mittelbacke 2 457062 0020 199
Stufen-Mittelbacke 3 457062 0030 196~
Stufen-Wendebacke 4 457062 0040 194,
Stufenbacke fest 5 457062 0050 227,
schwimmende Backe fiir Mehrfachspannungen (Baulinge 430 mm) 6 457062 0060 401,
schwimmende Backe fir Mehrfachspannungen (Bauliinge 510 mm) 6 457062 0061 403 —
Mittelbacke weich, Werkstoff (45 7 457062 0070 138,
Wendebake, weich,Werkstoff (45 8 457062 0080 119,
4146

22, ROEMHELD

A4 HILVA = STARK

Spannbacken fir

HILMA Doppelspannsystem DS
mit wechselbaren Spanneinsétzen
TUC, HM oder Gripp!

Stufen-Mittelbacke (2+3)

mit wechselbarem Spanneinsatz

Stufen-Wendebacke (4)

mit wechselbarem Spanneinsatz
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ATORN’ Modulare Mehrfach-Spannvorrichtung

* schnelles und prazises Spannen von Werkstiicken auf vertikalen und horizontalen

Bearbeitungszentren, Frés- und Schleifmaschinen

Standardspannmittel zum Spannen von unterschiedlichen Werkstiicken

* Keilspanner in verschiedenen Gréfen einsetzbar

* Aufspannung unterschiedlicher Werkstiicke auf engstem Raum

* Kombination mehrerer Spannschienen durch Verbindungssystem, optimale
Langenanpassung an den Maschinentisch

* Spanntirme auf Anfrage lieferbar

* 60° Verzahnung

Besondere Vorteile:

* mit einem Spannsystem viele Spannaufgaben [&sen

* auch auf Atorn Zero-PointNullpunkispannsystem einsetzbar
* alle Komponenten des Systems sind kompatibel

* einfach zu montierendes Anschlagsystem

* kostenginstiges Spannsystem

Anzugsdrehmoment und Spannkréfte fiir Keilspanner
5000

Spannkrifte in daN
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Mehrfach-Spannschienen-Sets

* die Spannelemente sind auf der Schiene montiert

* andere Kombinationen auf Anfrage lieferbar

Inhalt je Satz

Abmessung

Artikel-Nr. €

1x Spannschiene,
2x feste Backen glatt,
1x Keilspanner glatt

200 x 50 x 80

464001 2050 910—

1x Spannschiene,
2x feste Backen glatt,
1x Keilspanner glatt

200 x 80 x 80

464001 2080 1.050,—

Tx Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

300x50x 80

464001 3050 1.170,-

1x Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

300 x 80 x 80

464001 3080 1.430,—

Tx Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

400 x50 x 80

464001 4050 1.240,—

1x Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

400 x 80 x 80

464001 4080 1.500,—

Tx Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

500 x 50 x 80

464001 5050 1.490,—

1x Spannschiene,
3x feste Backen glatt,
2x Keilspanner glatt

500 x 80 x 80

464001 5080 1.639,—

472
2008 000 ay
Mehrfach-Spannschiene, einzeln Tﬂ[
L B H Anzahl Bohrungen 11 I 1
mm mm mm Artikel-Nr. € — 1 - —
200 50 80 2 464002 2050 530 — l Ll ===
200 80 80 2 4640022080 580, I - - I
300 50 80 3 464002 3050 580, t
300 80 80 3 464002 3080 640, 4
400 50 80 3 464002 4050  640,— F
400 80 80 3 464002 4080 720~ & O
500 50 80 3 464002 5050 870, L]
500 80 80 3 464002 5080 920, ks ¢
4172

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Feste Backen inklusive Nutenstein und Schraube

L B H Schraube glatt geriffelt mit Krallen
mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

22 22 15 M8 464003 2215 41~ 464004 2215 58— 464005 2215 58—

32 22 15 M8 464003 3215 42,10 464004 3215 59— 4640053022 102-

42 22 15 M8 464003 4215 43,70 464004 4215 60— 4640053215 59~

30 42 22 M12 464003 3022 83,50 464004 3022 102- 4640054022 104

40 42 22 M12 464003 4022 8450 464004 4022 104 4640054215 60—~ ¢ -
42 42 22 M12 464003 4229 95— 464004 4229 116~ 4640054229 116~ © i o o
50 42 29 M12 464003 5022 86,— 464004 5022 106~ 4640055022 106~ Y

57 42 29 M12 464003 5729 97— 464004 5729  120— 4640055729 120~ u u
72 42 29 M12 4640037229 99— 4640047229 123 - 4640057229 123- =

4172 4172 4172

Keilspanner inklusive Nutenstein und Schraube
e 464008.... mit AufmaB = ca. 4 mm pro Seite

B [min.  I'max. h1 h2 b1 b2 Schraube  Spannkraft glatt geriffelt mit AufmaB mit Krallen
mm mm mm mm mm  mm mm kN Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
30 27 31 15 4 22 4 M8 15 464006 3015 76~ 464007 3015 8250 464008 3015 82,50 464009 3015 99—
40 27 31 15 4 32 4 M8 15 464006 4015 90—~ 464007 4015 96— 464008 4015 96~ 464009 4015 12—
50 27 31 15 4 42 4 M8 15 464006 5015 108~ 464007 5015  112,— 464008 5015 112- 464009 5015 129~
40 39 45 22 7 30 5 M12 30 464006 4022 116~ 464007 4022 125~ 464008 4022 125~ 464009 4022 139—
50 39 45 22 7 40 5 M2 30 464006 5022 127, 464007 5022 133- 464008 5022 133 - 464009 5022 149~
60 39 45 22 7 50 5 M12 30 464006 6022 145~ 464007 6022 149, 464008 6022 149 464009 6022 167~
54 48 58 29 11 42 6 M2 30 464006 5429 147~ 464007 5429 157, 464008 5429 157, 464009 5429 180~
69 48 58 29 11 57 6 M2 30 464006 6929 165~ 464007 6929 172,— 464008 6929 172 464009 6929 198—
84 48 58 29 1 72 6 M12 30 464006 8429 215~ 464007 8429 225 464008 8429 220, 464009 8429 235

4172 4172 4172 172

4

464010 0005 464010 0006

F. |
464010 0001 464010 0002 4640100003 464010 0004

Zubehér
¢ Preise pro VPE
Beschreibung
Artikel-Nr. €
Adapterset 4640100001 63,50
Anschlag justierbar 464010 0002 41,90
Anschlag fix 464010 0003 20,20
Spannpratzen 464010 0004 68,50
Positionierbuchse 20 x 14 mm 464010 0005 22,50
Positionierbuchse 20 x 18 mm 464010 0006 22,50
4172
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Modulare Mehrfach-Spannvorrichtung

mechanische Spannvorrichtung mit modularem Aufbau

Genavigkeit innerhalb 0,02mm

Grundksrper aus gehartetem Stahl HRC 60

komplett ausgestattet zum Spannen von vier Werksticken, optional auf bis zu @
Spannstellen erweiterbar, siehe Tabelle unten

Spannbacken sind T mm schmaler als der Grundkérper, daher ist auch ein
seitlicher Einsatz der Spanner méglich

auf Anfrage auch mit Stufenbacken, als Zubehsr prismatische Backen lieferbar
Lieferung: inklusive vier Werkzeuganschlégen, Spannpraizen, Nutensteine,
Passsteine, Hebeschrauben und Spannschlissel, eine Anlagebacke und vier

Zwischenbacken

2
. A 05 92>
e —»—»«ﬁ»fr—da»———«er ! R0
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© ° o I e o ° ‘J
T Y & st o bt o st -

P — S A
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Spannschiene, Breite 50 mm

A B C
mm mm mm Artikel-Nr. €
300 50 50 460250 0300 1.269-
400 50 50 460250 0400 1.379,~
500 50 50 460250 0500 1.489,
600 50 50 460250 0600 1.629,—
4148
Spannschiene, Breite 75 mm
A B C
mm mm mm Artikel-Nr. €
400 75 75 460275 0400 1649
500 75 75 460275 0500 1.769,~
700 75 75 4602750700 2,039~
4148
bewegliche Backe - glatt
Breite Linge Hahe
mm mm mm Artikel-Nr. €
49 54/58 25 460280 0050 180
74 70/75 40 460280 0075 210~
4148
feste Backe
Breite Linge Hahe
mm mm mm Artikel-Nr. €
49 38 25 4602810050 117
74 50 40 460281 0075 138—
4148
bewegliche Backe - geriffelt
Breite Liinge Hohe
mm mm mm Artikel-Nr. €
49 54/58 25 460282 0050 184
74 70/75 40 460282 0075 210~
4148

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen rund um die Spanntechnik.

Thomas Horstgen: Tel.: +49 2102 4400-9701

E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de




Spannen mit nichts
Innovative ATORN Vakuum-Spanntechnik

Warum Sie mit der
ATORN Vakuum-Spanntechnik
mehr erreichen

Ein Set, zwei Mdglichkeiten. Das zeichnet das neue

ATORN Vakuum-Spannsystem aus.

Der preiswerte Einstieg in die Vakuum-Spanntechnik fir den

kurzfristigen Einsatz erfolgt Gber das Venturiprinzip. Das

Vakuum wird durch direktes anschlieBen an die Druckluft-

versorgung ohne Vakuumaggregat erzeugt. Fir einen ener-

giesparenden Dauereinsafz in der Serienfertigung empfiehlt

sich ein Vakuumaggregat.

Spannen kénnen Sie indirekt mittels Sandwich-Adapter-

matten oder direkt auf einer Rasterplatte. Der Einsatz von

Adaptermatten bieten lhnen zwei wesentliche Vorteile:

e Fertigung von Durchbrichen bei der Werkstiick-
bearbeitung

* deutliche Reduzierung der Umspannzeiten, da im Ver-
gleich zur direkten Rasterplattenauflage keine Dicht-
schnire benstigt werden

Varianten:

o ATORN Schlitzplatten zum Spannen von Kleinstbauteilen
und Werkstiicken mit verschiedenstenKonturen

» ATORN Rasterplatten zum Spannen von einfachen Werk-
stiicken fur die Schwerzerspanung

* ATORN Adaptermatten fir Werkstiicke mit und ohne
Durchbriiche

2017,/2018 D
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Wenn der Fokus auf Rustzeit
und Sicherheit liegt

Die Vakuum-Spanntechnik eignet sich besonders fiir
prozesssicheres und ristzeiminimiertes Spannen von fléchi-
gen, unterseitig planen Werkstiicken, die materialschonend
gespannt und bearbeitet werden sollen.

Wir bieten |hnen dazu innovative und durchdachte L&sun-
gen mit viel Zubehér-fir ein optimales und individuelles
Spannen.

Wenn es auf Prézision ankommt und Sie Werksticke
aus Aluminium, NE-Metallen, Graphit, Kunststoff, Glas,
Holz, Keramik, Titan und Stahl verarbeiten mdchten,
bilden die ATORN Spannplatten-Sets eine hervorragende
Arbeitsgrundlage. Mit diesen Sefs spannen Sie lhre Werk-
sticke exakt und unverriickbar auf. Dadurch lgsst sich ein
gutes Arbeitsergebnis beim Frésen oder Bohren erzielen.
Vaokuum-Systeme saugen dabei das Werkstick an und
bieten einen hervorragenden Halt. Der Einsatz einer Venturi-
duse oder einer Vakuumpumpe hat sich dabei bewdhrt.

INFO
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ATORN’ Vakuum-Spanntechnik

Schlitz-Vakuumplatten-Sets mit Venturidiise
* hohe Prozesssicherheit mit Vakuum-Schlitzplatten
* wartungsarme Venturi-Technik (Unterdruckerzeugung durch Querschnittsverengung innerhalb des Venturi-Rohres)
e hohe Prozesssicherheit beim Einsatz in Bearbeitungszentren und anderen Werkzeugmaschinen
e Gerduschpegel nur 57 db (A)
* hohes max. Vakuum bei ca. 5-6 bar
* je nach Einsatzbedingungen bis zu 87% Endvakuum, Luftverbrauch ca. Q0I/min
¢ Lieferumfang je Set:
1 x Schlitz-Vakuumplatte, Schlitzbreite 1 mm,Mittenabstand 5 mm, inkl. Venturidise und Manometer
4 x Spannpratzen mit Schlitzbreite 14 mm
Anschlagscheiben (hahenverstellbar, exzentrisch gelagert)
1 x Druckluftschlauch 8/6 (L= 2 m)
1 x Gummiadaptermatte, braun
1 x Gummiadaptermatte, schwarz
1 x Vakuumschlauch 10/6 (L=0,5 m)
1 x Absperrventil
1 x Stecktille NW 7,2

Typ Abmessungen
LxBxHmm Artikel-Nr. €
Nl 300x200x32,5 475080 3020 1.430,-
NV 400x300x32,5 475080 4030  2.639,—
NE] 600x400x32,5 475080 6040 3.249,—
4182
Raster-Vakuumplatten-Sets mit Venturidiise
 erweiterbar mit konventionellen Vakuumpumpen, dadurch auch fisr
Nassbearbeitung einsetzbar
o fir einfache geometrisch geformte Werksticke
e gute Abdichtung: auch fir raue (z. B. gesagte) Oberfléchen geeignet
* hohe Haltekrsfte
* geringfigige Unebenheiten und Wélbungen werden durch die elastischen Dichtschnire
abgedichtet und ausgeglichen
¢ Lieferumfang je Set:
1 x Vakuum-Rasterplatte mit 12,5-mm-Raster inkl. integrierten Venturiduse
hehenverstellbare Anschlagscheiben
4 x Spannpratzen mit Schlitzbreite = 14 mm
3 m Kunststoffschlauch mit Schlauchanschluss und Schnellkupplung
10 m Vakuum-Dichtschnur, @ 4 mm, schwarz
inkl. Schalldampfer und Absperrventil
1 x Schlauchanschluss fiir die konventionelle Vakuumpumpe
Typ Abmessungen
LxBxHmm Artikel-Nr. €
RV1 300x200x32,5 475081 3020 1.210,-
RV2 400x300x32,5 475081 4030 2.059,-
RV3 600x400x32,5 475081 6040 2.579,—
4182
Vakuum-Spannsystem mit Adaptermatten
* firr die Trocken- und Nassbearbeitung mit Vakuum-
pumpe, ohne Venturidiise
* fir Werkstiicke mit Durchbriichen.
Aufbau mit Dichtschnur, Alu-Adapterplatte und Adaptermatten
* fir Werkstiicke ohne Durchbriiche
Aufbau nur mit Dichtschnur, direkt auf der Rasterplatte
* Der modulare Aufbau ermaglicht ein rasteribergreifendes Koppeln
mehrerer Vakuumplatten. Dabei wird das Betriebsvakuum den einzel-
nen Platten durch die Verbindungselemente zugefihrt.
¢ Lieferumfang je Set:
1 x Modul-Rasterplatte mit 12,5-mm-Raster
1 x Alu-Adapterplatte mit 12,5-mm-Raster
fur Set VM1 10 blaue Adaptermatten
VM2 9 blave Adaptermatten, 1 schwarze
VM3 8 blave Adaptermatten, 2 schwarze
4 x Spannpratzen mit Schlitzbreite = 14 mm
1 x Montagewerkzeug zum Auswechseln der Blindstopfen
3 m Vakuumsaugschlauch mit Drahtspirale
10 m Vakuum-Dichtschnur, @ 4 mm schwarz
Typ Abmessungen
LxBxHmm Artikel-Nr. €
M1 300x200x32,5 475083 3021 1.240,-
M2 400x300x32,5 475083 4031 2.189,-
M3 600x400x32,5 475083 6041 2.799,-
4182

Fortsetzung niichste Seite >>>
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Werkzeuge
Adaptermatten
e fur Vakuum-Spannsystem mit Adaptermatten
Bezeichnung Abmessungen Farbe
LxBxHmm Artikel-Nr. €
fiir Werkstiicke bis 25 kg 300x200x2,5 blau 475085 0001 7,20
475085 0002
fiir Werkstiicke ab 25 kg 300x200x2,5 griin 475085 0002 7,20
fiir leckagefreie Abdeckung 300x200x2,5 schwarz 4750850003 7,20
4182 475085 0003
475085 0001
Zubehoér
e fur Vakuum-Spannsystem mit Adaptermatten
Bezeichnung Linge
m Artikel-Nr. €
Dichtschnur 50 4750840001 74—
Vakuumsaugschlauch mit Drahtspirale 10 475084 0002 52,50 S
4182 475084 0002 475084 0001

Gummi-Haftmatten

e fur Vakuum-Schlitzplatten mit und ohne Venturidisen
* Material kan beim Frésen abgetragen werden

* schwarze Matfen zum Planfrésen geeignet

* blaue Matte fur den Einsatz auf Vakuum-Schlitzplatte

Bezeichnung Abmessungen Farbe
LxBxHmm Artikel-Nr. €
Standard 300x200x3 braun 475086 0001 15,90
Standard 400x300x3 braun 475086 0006 18,60
Standard 600x400x3 braun 475086 0004 38,30
iberfrishar 300x200x3 schwarz 475086 0002 15,90
Uberfriishar 400x300x3 schwarz 475086 0003 28,20
iberfrishar 600x400x3 schwarz 475086 0005 38,30
dinne Ausfihrung 2000x400x1 blau 475086 1001 95—
4182
Vakuumpumpen
Bezeichnung Saugleistung  Abmessung  Gerdiuschpegel Spannfld- Gewicht  Nennleistung
[ /min B che kg Artikel-Nr. €
Flissigkeitsring-Vakuumpumpe ~ 25m3/h  463x432x602 50 <1Im? 42 400V /1,06kw 475087 0003 3.429-—
Modul-Vakuumaggregat 16m3/h  @500x630 60 <0,5m? 31 400V /0,55kW 475087 0002 2.999-
4182

475087 0003

475087 0002

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen
rund um die Spanntechnik.

Thomas Hérstgen
Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de

Live-Lagerbestéinde unter www.sarforius werkzeuge.de 2017/2018 D Preisangaben in Euro, zzgl Mwst. | ETSETIE



40

SARTORIUS

Wwerkzeuge

Technik die begeistert

Das neue ATORN Nullpunkt-Spannsystem scheut keinen Vergleich

Erleben Sie das ATORN Nullpunki-Spannsystem, welches durch innovative und richtungsweisende Merkmale auf
fortschritiliche Art und Weise seine Starken im Einsatzfall présentiert.
Vorteile, die das ATORN Nullpunkt-Spannsystem konkurrenzlos machen
* Einsatz unterschiedlicher Spann-Nippel fir h6chste Positionierungsgenauigkeit:
* Nullpunki-Nippel: positioniert zum absoluten NullReferenzpunkt
o SchwertNippel: fixiert die noch freie Achse
¢ UntermaB-Nippel: dient der reinen Spann- und Haltefunktion
» Zwei Méglichkeiten der unterschiedlichen Nullpunkt-Festlegungen
* Klassisch: der Nullpunkt definiert sich tber den Nullpunkt-Nippel in Kombination mit dem Schwert-Nippel
* Bei Temperatureinfluss: der Nullpunkt definiert sich tber die Mittelachse durch den ausschlieBlichen Einsatz
von Schwert-Nippeln
* Wartungsfreies System
* Komplett abgedichtetes System aus rostfreiem Edelstahl fur wartungsfreies Arbeiten
* Vorteile in der Anwendung
* Einfachste Handhabung durch den grofen Fangeinzug und der verkantungsfreien Einfihrméglichkeit
* Prozesssicherheit durch technischen Vorsprung
* Durch die Merkmale ,Dreitakiprinzip, Formschluss und groBer Kugeldurchmesser” wird die Prozesssicherheit
gestutzt. Durch diese Merkmale wird die Kraft optimal verteilt und verliert keinerlei Wirkung

Vorteile in der Anwendung

GroBer Fangeinzug

\%

. A
Fiir das Einfahren einer Palette in das
Spannmodul reicht eine Vorpositionierung
von 6,5 mm bzw. 12 mm aus.

Verkantungsfrei
-

=
Verkantungsfreies Ein- und Ausfahren

durch die optimale Kontur des
Spann-Nippels

2017 /2018 D



Vorteile in der Technik

GroBe Halte-, Einzugs-
und Verschlusskrafte

e Haltekraft |  Einzugs:/Verschlusskraft (kN)
(kN) hydr.
I o2 2 10
| R 55 2

Dreitaktprinzip

Die Kraftverteilung erfolgt iiber ein
Dreitakt-Prinzip. Dadurch treten keine
Scherbelastungen der Kugeln auf.

Formschluss

Die Kugeln werden formschliissig von

3 Seiten umschlossen. Die Kriifte
wirken gleichmiiBig auf die Kugeln und
werden optimal verteilt.

GroBer Kugeldurchmesser

Bessere Kraftverteilung durch groBere
Kugeldurchmesser.

2017 /2018 D
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Vorteile in der Wartung

Rostfrei — robust -
industrietauglich

EDELSTAHL] &

Rost

—l

Hocﬁlegierier, gelllﬁrteter Werkzeug-;-
stahl - dadurch keine Korrosion. Robust,
industrietauglich und langlebig.

Kein Kugelkdéfig

e

Die Kugeln liegen frei im Kugelkanal und
positionieren sich immer wieder neu. Da
die Kugeln nicht in einem Kiifig liegen,
kann Schmutz ganz einfach mit Luft
herausgeblasen werden.

Sicherheitssystem

Das System ist absolut prozesssicher.
Das Spannmodoul liisst sich immer 6ffnen.

40
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ATORN’ Einbau-Spannmodul K10.2 und K20

Entriegelung hydraulisch

Deckel und Kolben gehartet

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

Anwendung: Nullpunkispannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel, Pharma und Chemieindustrie.

Hinweise: Die Einbou-Spannmodule haben hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte bei sehr geringen
EinbaumaPen. Hydraulischer Druck ist nur zum Lésen notwendig (min. 50 bar / max. 60 bar). Die Module
sind im gespannten Zustand mechanisch verriegelt. Vorteil hierbei sind keine stérenden Leitungen und keine
Lleckagegefahr.

auf Anfrage lieferbar:

- Einbauskizzen

- Automatisierungslésungen

- Auch als individuelle Flanschversion lieferbar

@D
@D @DN
¢DN 4%

HA
HA

mit Indexierung

_ U .HJA T _ jﬁ T
®D1

DLK mit Indexierung PLK ohne Indexierung

K10.2 mit und ohne Indexierung

Modell Haltekraft Einzugs-/Verschlusskraft D DN D1 H HA LK M K T Gewicht
N kN mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
ohne Indexierung 25 10 112 22 50 30 8 77 Mé - 22 0,6 4590511010 466,—
mit Indexierung 25 10 12 22 50 30 8 77 Mé 8 22 0,6 4590512010 538
4195
K20 mit und ohne Indexierung
Modell Haltekraft Einzugs-/Verschlusskraft D DN D1 H HA LK M K T Gewicht
N kN mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
ohne Indexierung 55 20 112 32 78 44 10 88 Mé - 34 14 459051 0020 757~
mit Indexierung 55 20 12 32 78 44 10 88 Mé 8 34 1,4 4590511020 823 -
4195

ATORN’ Mehrfach-Spannstationen K10.2

Ausfihrung

Entriegelung hydraulisch

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

Stahl, ungehartet

Die Spannsysteme sind schon mit Befesfigungsbohrungen (fur die géngigen TischnutengréBen 63,
100 und 125 mm) und Positionierhilfen versehen. Die Spannstationen sind zur sofortigen Inbetrieb-
nahme vorbereitet. Anschlisse sind bereits verschraubt.

Die Spannstation mit Ausblasung hat 2 Anschlusse: 1 x hydr. Offnen, 1 x pneum. Ausblasung
Einbauskizzen, weitere GréBen sowie speziell auf lhre Maschine abgestimmte Spannstationen auf
Anfrage lieferbar.

Vorteil:
Geringe Gesamthshe von nur 36 mm

2-fach Spannstation
* fur die gangigen TischnutengréBen 63, 100 und 125 mm

Einzugs-/Verschlusskraft Haltekraft Gewicht
kN N ka Artikel-Nr. €
2x10 2x25 14 4590711002 1.740—
4195
36
RS
5
4-fach Spannstation
* fur die gangigen TischnutengréfBen 63, 100 und 125 mm ©
Einzugs-/Verschlusskraft Haltekraft Gewicht —
kN N ka Artikel-Nr. €
4x10 4x25 30 4590731002 3.070—
4195 Fortsetzung niichste Seite >>>
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6-fach Spannstation

>0 © s o
* fur die gangigen TischnutengréfBen 63, 100 und 125 mm 2 9gls oo ° N ° P °
Einzugs-/Verschlusskraft Haltekraft Gewicht ° ~ N %3 )
kN N kg Artikel-Nr. € N ~
6x10 6x25 46 4590751002 4.355- 9(&@ g @3 g @5 ||
4195 TR =
200 200
265 265
TORN® Mehrfach-Spannstationen K20
* Ausfilhrung
* Entriegelung hydraulisch
* Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm
e Stahl, ungehartet
* Auf Wunsch ksnnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte
angebracht werden
* Die Spannstation mit 1 Anschluss ausgeristet: 1 x hydr. Offnen,
* Einbauskizzen, weitere GréPen sowie speziell auf lhre Maschine abgestimmte
Spannstationen auf Anfrage lieferbar.
* Vorteil: Geringe Gesamththe von nur 46 mm
2-fach Spannstation e
Einzugs-/Verschlusskraft  Haltekrsft A B HA K L LI N R S SM Gewicht _
kN N mm mm omm omm omm omm omm mm mm mm kg Artikel-Nr. € l
2x20 2x55 196 396 10 19 45 180 20 G1/4 46 200 21,9 4590712002 2.750—
4195 5
4-fach Spannstation °H
1
Einzugs-/Verschlusskraft  Haltekrsft A B HA K L LI N R S SM Gewicht .
kN N mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € N
4x20 4x55 396 39 10 19 50 180 20 G1/4 46 200 44 4590732002 3.900—
4195 i
6-fach Spannstation
Einzugs-/Verschlusskraft  Haltekrsft A B HA K L L1 N R S SM Gewicht " .
kN N mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
6x20 6x55 396 596 10 20 50 200 20 G1/4 46 200 75 4590752002 7.240—
4195

ATORN° Wechselpaletten fiir K10.2 und K20

¢ hochfestes Aluminium

* Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht werden. rﬁ-
Andere Abmessungen, StichmaBe sowie Anzahl der Spann-Nippelbestickung auf Anfrage lieferbar. -

SM
fiir Spannstation A B L R S SM Gewicht 7 {
mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. € | ‘ :
; ‘ 5 o [ID
K10.2 / 24ach 166 396 90 M12 30 200 6 4590701002 411-
K10.2 / 4fach 366 366 200 M12 30 200 10 459070 1004  632— | o ‘ Lo |
K10.2 / éfach 366 566 200 Mm12 30 200 16 459070 1006  866,— ‘ ’
k20 / 2ach 196 39 120 M2 40 200 6 4590702002 411~ v L & olld
K20 / 4fach 396 396 200 M12 40 200 16 459070 2004 697~ ‘ |
K20 / éfach 396 596 200 Mm12 40 200 25 459070 2006  971,— i ! —
4195 [logsle} ==t
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ATORN’ Spann-Nippel und Fangnippelschrauben

Spann-Nippel

* gehartet, fur hydraulische Spannmodule

Ty DN DI D2 H H1 M
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

Nullpunkt-Nippel K10.2 22,0 15 8 19 16 - 3 4590611001 38,90
Schwert-Nippel K10.2 22,0 15 8 19 16 - 3 4590611002 38,90 22:

UntermaB-Nippel K10.2 218 15 8 19 16 - 3 4590611003 38,90 o02 @DN
SchutzNippel K10.2 218 : . . : M8 - 4590611004 3890 . N
Nullpunkt-Nippel K20 32,0 25 12 28 23 - 5 459061 2001 74,50 '_l
Schwert-Nippel K20 32,0 25 12 28 23 - 5 459061 2002 74,50 = / -

UntermaB-Nippel K20 31,8 25 12 28 23 - 5 459061 2003 74,50
Schutz-Nippel K20 31,8 - - - - M8 - 459061 2004 74,50
4167
Fangnippelschrauben
* Festigkeitsklasse 12.9
* Ausfihrungen in anderen Langen und Werkstoffen (z. B. Edelstahl) auf Anfrage Lieferbar
fiir Typ M L 1 s
mm mm mm Artikel-Nr. €
K10.2 M8 37 6 459062 1001 14,60
k20 M2 54 9 4590622001 17~ N
4167 L L -

ATORN’ Lufthydraulikpumpe und AnschluBset

¢ Anwendung:
zum Offnen hydraulischer Spannmodule bzw. Spannstationen.

¢ Ausfihrung:
Kompakte, drucklufibetatigte hydraulische Pumpe fiir einfach wirkende Kreisléufe. Die Pumpe ist mit einem
infegrierten Sicherheitsventil ausgestattet, das den hydraulischen Ausgangsdruck regelt.
Das Sicherheitsventil ist werksseitig auf den max. Betriebsdruck von 60 bar eingestellt.
Durch den Ausdehnungskérper im Oltank kann die Pumpe horizontal und vertikal eingesetzt werden.
Anschlussgewinde Luft: G1,/4
Anschlussgewinde Ol: G1,/4

¢ Hinweis
die Pumpe ist fir den Betrieb mit einem handelsubliches Hydraulikél (HLP32) befillt

1.Eingang Luft,
2. Ausgang Hydraulik

Lufthydraulikpumpe 'ﬁ
Luftdruck min. Luftdruck max. Olvo. nutzbar Fordervo. max. Gewicht . s 5
bar bar m? 3 /min kg Artikel-Nr. € = & = 1] @
4 6 1000 750 59 459078 0001 632, W H )
/]
4]95 100 414
140 441

Anschluss-Set
e fur die Verbindung zwischen Lufthydraulikpumpe und Spannstation

Beschreibung
ArtikelNr. €
Anschluss-Set inkl. Manopmeter 459078 0007 169
4167

IRCETTI Peisongobenin oo, zgl oSt 007/080  Liedogerbestinde unterwwwsartoruswerkzeuge.de
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Exzenter Spannklemmen

fur Vorrichtungsplatten iy

Exzenterkopf bewirkt Spannbewegung und die Spannkraft (bis 27 kN r
¢ als Klemmstick dient die Sechskant-Messingscheibe
mit Anschlagstiften und einer oder zwei Spannschrauben jedes beliebig geformte Werkstick klemmbar \ —
geringe Bauhshe erméglicht problemloses Bearbeiten der Werkstiickoberfléiche

* bei CNC-Programmierung muss keine Ricksicht auf die Lage der Spannpratzen genommen werden
platzsparende Mehrfachspannung durch geringe Baumaf3e

IS

So einfach und kostengiinstig werden
beliebig geformte Teile gespannt:

Exzenter Spannklemmen

Spannkraft  Innen-6-knt  Gewinde  Gewindelinge ~ SW  SW-Hohe  Exzenferweg Inhalt

kN mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0,9 3 M4 10 8 28 08 10 Stick 475001 0003 68—
34 4 Mé 12 16 48 13 10 Stick 475001 0004 73,50
3,6 5 M8 16 20 48 1 12 Stick 475001 0005 91—
3,63 5 M8/V2A 16 20 6,4 1 4 Stiick 475001 0015 116~ %
9 7 M10 16 20 6,4 1,6 10 Stick 475001 0007 83—
18 8 Mmi2 20 25 9,5 2 8 Stick 475001 0008 91—
27 12 M16 25 30 12,7 2,5 4Stick 475001 0012 68,50 40
4156
Ersatz-Schrauben Ersatz-Sechskantscheiben
Gewinde Inhalt Gewinde Inhalt
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
M4 10 Stiick 475003 0004 57— M4 10 Stiick 475005 0004 39,60
Mé 10 Stiick 475003 0006 62— Mé 10 Stiick 475005 0006 42,10
M8 V2A 8 Stiick 475003 0080 172— M8 V2A 8 Stiick 475005 0080 87,50
M8 8 Stiick 475003 0008 50— M8 8 Stiick 475005 0008 35,60
M10 4 Stiick 475003 0010 25,80 M10 4 Stiick 4750050010 18,70
M12 4 Stick 475003 0012 35,60 Mmi2 4 Stiick 4750050012 24,80
M16 4 Stiick 475003 0016 59,50 M16 4 Stiick 4750050016 32,80
4156 4156
Krallenscheibe
* geeignet fir das Spannen von Roh- und Gussteilen sowie bei unbearbeiteten Flachen @
* aus einsatzgehartetem Stahl Dﬂm
¢ eine VPE enthalt Krallenscheiben und Exzenterschrauben
Spannkraft ~ Innen-6knt  Gewinde  Gewindelinge  Hahe 0 Inhalt Exzenterweg
kN mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
9 7 M10 20 64 206 8Stick 1,6 475007 0010 205,-
18 8 Mi2 22,5 9,6 254 8Stick 2 475007 0012 180,—
27 12 M16 26,8 12,7 30,1 4 Stiick 2,5 475007 0016 117~
4156

.dann ist es ATORN.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit

\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. |LUREY/
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¢ fir T-Nuten

* Die Verbindung der normalen Spannelemente mit Exzenterschraube (mit Messing-Sechskant oder Krallenschei-

¢ T-Nutenstein wird mit einer Schraube in der T-Nut arretiert

Exzenter-Spannschrauben @

be) mit einem Nutenstein ermdglicht eine kostenginstige Werkstickklemmung auf Maschinentischen oder
Aufspannplatten mit T-Nuten.

geringe Bauhthe, auch flache Teile kénnen an der Oberflache bearbeitet werden
schnelles Anpassen an verschiedene WerkstickgréBBen und beliebig geformte Teile,
keine rechtwinkligen Seitenfléichen notwendig

Spannkraft bis zu 27kN

Lieferung mit Messingscheibe und Nutenstein

Spannkraft  Innen-6-knt  Gewinde Gewindelinge ~ SW  SW-Héhe  Exzenterweg  fiir T-Nut
kN

mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
34 4 Mmé 12 16 48 1 8 475012 0408 63 -
34 4 M6 12 16 4.8 1 10 475012 0410 64,50
36 5 M8 16 21 48 1 12 475012 0512 67~
9 7 M10 20 21 64 1,6 14 475012 0714 67,50
18 8 M12 25 25 9,5 2 16 475012 0816 69—
18 8 M2 25 25 9,5 2 18 475012 0818 72,50
27 12 M6 30 30 12,7 25 20 4750121220 72,50
27 12 M16 30 30 12,7 2,5 22 4750121222 127~
4156
Satz

6 x Exzenter-Spannschrauben [mit Messingscheiben)
4 x Nutensteine
2 x Inbusschlussel

T-Nut Grifle

mm Artikel-Nr. €
8 475014 0008 150
10 475014 0010 150~
12 4750140012 150—
14 475014 0014 155~
16 475014 0016 161~
18 475014 0018 170~
20 475014 0020 240,—
22 475014 0022 315

4156

Niederzug-Spannpratze

Niederzug-Effekt

for T-Nuten 14 mm, 16 mm, 18 mm und fur direkte Montage auf
der Vorrichtungsplatte oder Maschinentisch
Exzenter-Spannschraube M 12 fir Spannkraft 18 kN

Karper und Klemmscheibe einsatzgehartet

Klemmscheibe mit gezahnter Kante fur Rohteile und glatter Kante
fur bearbeitete Teile

die Klemmscheibe passt sich der Winkellage des Werkstiickes
an, d.h. das Werkstiick muss nicht rechtwinklig sein

A B C ( Vorderseite D Exzenterweg T-Nut Grofle
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
50 28,5 16 12,7 25,5 2 14 4750500014 82—
50 28,5 16 12,7 25,5 2 16 475050 0016 82—
50 28,5 16 12,7 25,5 2 18 475050 0018 89,50
50 28,5 16 12,7 25,5 2 ohne T-Nutenstein 475050 0000 71,50

4156

...entsteht Neues.

ATORN"

Leistung braucht Qualitit
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Kombi-Niederzug-Pratze

durch den Niederzug-Effekt wird das Werkstick auf die Unterlage gedriickt

* die Vorderseite dient zum Spannen, die Rickseite kann als Anschlag genutzt werden
platzsparende Mehrfachspannung

Klemmscheibe mit gezahnter Fléche fir Rohteile und glatter Fléche fur bearbeitete Teile
* Montage vorzugsweise in einer Nut mit der Breite B (+0,05 mm)

die Angriffshéhe der Klemmscheibe kann durch die Tiefe der Nut veréndert werden
K&rper und Klemmscheibe sind einsatzgehdartet

Lieferung mit Befestigungsschrauben

A B C D 2 [F G Exzenter- Exzenterweg  Befestigungs-
mm  mm MM mm  mm mm mm schraube mm schraube Artikel-Nr. €

432 19 127 254 23 19 64  MIOxI5 1,6 M8x16 4750510008 72,50
54 254 114 335 28 254 97  MI2x175 2 M10x20 4750510010 85,50
75 381 252 508 33 381 127 M16x2 25 M12x30 4750510012 180~

4156

AVAo64 Klemmzwinge

* Verstellung iber Gewindespindel (Spitzgewinde)

* grof3er Spannbereich

* Parallelspannung tber Spannbacken mit Prisma und glatten Spannflachen
* Gewindespindel und Spannbacken verkupfert

Modell A B (
mm mm mm Artikel-Nr. €
1 25 13 16 4701800025 15,60
2 50 29 36 470180 0050 19,60
3 75 32 50 470180 0075 25—
4 100 70 75 4701800115 38,20
5 150 118 140 4701800150 73—
4151
Spann-Folie

* Spannen von Werkstiicken, die wegen ihrer Labilitét, ihrer Form oder wegen mangelnder magnetischer Eigen-
schaft sonst nicht gespannt werden kénnen

Werkstiick und Folie werden auf 85-95°C erhitzt (Ofen, Heitzplatte, Heif3luft etc.)

nach Abkihlung betraigt die Haftkraft je nach Art oder Auflageflache ca. 30 - 200 N/cm?

erméglicht das Bearbeiten von dinnen oder schwer zu spannenden Teilen

¢ kann auch angewendet werden, um dinne Werkstiicke wéithrend des Bearbeitens zu verstérken

Folie lasst sich mit Stahl, NE-Metallen, Glas, Holz, den meisten Kunststoffen und vielen anderen Werkstoffen
verwenden

enthalt keinerlei schadliche Chemikalien

Beschreibung
Artikel-Nr. €
Spann-Folie, Rolle 250 mm x 7600 mm 475100 3076 245~
Spann-Folie, Rolle 300 mm x 1500 mm 475100 3015 64,
4156

Bitte schitzen Sie lhre Augen,
Gehor und Atemwege!
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Doppel-Keilspanner

* gleichzeitiges Spannen zweier Werkstiicke mit einem
Spannelement

platzsparende Mehrfachspannung reduziert die Nebenzei-
ten und damit die Stickkosten

kostenginstige Spannvorrichtung

fur runde und rechteckige Teile

Spannkraft bis zu 27 kN

noch einfacher wird die Herstellung einer Spannvorrichtung
durch die Verwendung einer Auflage- und Spannleiste

Spannkraft  Spreizung  Innen-6-knt  Gewinde A B D ( E F
kN mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

09 0,2 15 M2 6,1 6,9 53 8,1 3,6 63 4750340002 122-
14 05 2 M25 91 9,7 79 19 47 9,5 4750340025 122-
2,2 14 3 M4 123 145 104 159 56 127 4750340004 119-
6,8 1.8 5 Mé 18,6 19 161 238 95 19 475034 0006 124,-
8,9 2,4 6 M8 248 259 208 31,7 127 254 4750340008 99—
15,6 31 10 m2 373 386 308 476 19 38,1 4750340012 215~
26,7 3,8 14 me 497 515 412 634 253 508 4750340016 330-—
4156

Formschluss-Doppel-Keilspanner

exira breite Backen, die entsprechend der Werkstiickform gefréist werden kénnen

sichere Spannung schwieriger Teile

verspannungsfreie Spannung labiler Teile

platzsparend

gleichzeitig zwei Werksticke spannen

héhere Produkfivitét durch geringere Nebenzeiten

ideal fur Bearbeitungszentren sowie Fras- und Bohrmaschinen

* Hinweis: Damit die Backen wahrend des Formfrésens positionsstabil und vibrafi-
onsfrei sind, wird wahrend des Formfrésens eine Verriegelungsplatte eingesetzt.

e Lieferung mit Keilspanner und Schroube

Spannkraft A B ( D E F 6 H | Veriegelungs-
kN mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm mm platte Artikel-Nr. € ’
22 286 127 157 106 63 46 102 M25 M4 ja 475035 0040 43,60
22 286 127 157 106 63 46 102 M25 M4 nein 4750350041 40,20
6,8 38,1 19 239 161 94 66 159 M4 Mé ja 4750350060 45,20
6,8 38,1 19 239 16,1 9,4 66 159 M4 M6 nein 4750350061 42,70
9 508 254 31,8 208 127 99 206 M4 M8 ia 4750350080 63—
9 508 254 31,8 208 127 99 206 M4 M8 nein 4750350081 59,50
16 76,2 381 475 309 191 157 305 M5 MI2 ja 4750350120 174
16 76,2 381 475 309 191 157 305 M5 0 MI2 nein 4750350121 167~
27 1016 508 635 41,3 254 203 4 M6 MI16 ja 4750350160 285~

27 1016 508 635 413 254 203 41 M6 M16 nein 4750350161 275~

4156
40150
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Pitbull-Spannklemmen

* Niederzugwirkung bei Klemmkréften bis 50 kN
scharfkantig fur Rohteile (Guss-, Schmiede- Sageteile] oder
mit stumpfer Kante zur Vermeidung von Klemmriefen
platzsparend

geringe Bauhshe

kompakte Bauweise

hohe Klemmkraft

starker Niederzug

keine Stérkanten fir Werkzeug
Mebhrseitenbearbeitung

ideal fur Mehrfachspannung

Hinweis: Abmessungen B und D sind Richtwerte

i

Messing geh. Stahl stumpf geh. Stahl scharf
Art der Klemm- Material A B C D Gewinde Klemmbreite Klemmkraft Anzugsmoment Klemmweg

kante mm mm mm mm mm N-m N-m mm Artikel-Nr. €

scharf geh. Stahl 38 36 9,5 1,9 M2,5 9,5 2800 1,8 0,15 8 475036 0250 205-

stumpf geh. Stahl 38 3,6 9,5 1,9 M2,5 9,5 2800 1,8 0,15 8 475036 0251 205~

stumpf Messing 38 3,6 9,5 1,9 M2,5 9,5 900 0,6 0,15 8 475036 0252 205

scharf geh. Stahl 51 48 12,7 26 M4 12,7 6600 5,6 0,4 8 475036 0400 215~

stumpf geh. Stahl 51 48 12,7 2,6 M4 12,7 6600 5,6 0,4 8 475036 0401 210~

stumpf Messing 51 48 12,7 2,6 M4 12,7 1800 28 0,4 8 475036 0402 215-

scharf geh. Stahl 7,6 72 19,05 38 M6 19,1 16000 22,5 0,6 6 475036 0600 205

stumpf geh. Stahl 7,6 72 19,05 3,8 M6 19,1 16000 22,5 0,6 6 475036 0601 205 %
stumpf Messing 7,6 72 19,05 3,8 Mé 19,1 4200 5,6 0,6 6 475036 0602 205~

scharf geh. Stahl 10,2 1,4 25,4 6,3 M10 25,4 26000 40 1,7 4 475036 1000 205—

stumpf geh.Stahl 102 114 254 63 010 254 26000 40 17 4 4750361001 205 40
scharf geh. Stahl 15,2 16,3 38,1 9,5 M12 38,1 50000 145 1,9 2 4750361200 189

stumpf geh. Stahl 15,2 16,3 38,1 9,5 M12 38,1 50000 145 1,9 2 4750361201 188—

4156

Pitbull-Universal-Spannklemmen

¢ fiir T-Nuten
* Einsatzméglichkeit auf Vorrichtungsplatten, Maschinentischen mit T-Nuten, auf Rasterplatten, Aufspannwiirfel etc.
* Grundksrper gehartet, Auflageflachen sind geschliffen
¢ lieferung ohne Befestigungsschraube und T-Nutenstein

A B ( Dhé E F 6 H Klemmkraft ~ Schraube fir TNt Klemmbreite
mm mm mm mm mm mm mm mm N-m mm mm Artikel-Nr. €
104 31,7 25 18,54 9,1 43,2 12,7 0,6 1600 M12 14,16,18 19,1 475038 0120 141 -
107 38,1 4 35 9,1 38,6 10,9 1,25 2600 M16 22,24 25,4 475038 0160 375~

4156

Unser Spanntechniker berat Sie bei Fragen rund um die Spanntechnik.
Thomas Horstgen: Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de

2017 /2018 D

Preisangaben in Euro, zzgl Mwst. | TSR
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Aufspannbolzen

sicheres, prazises und kraftvolles Aufspannen nahezu jeder Werkstiickform
auch geeignet als Aufspannunterlage
Langentoleranzklasse js6, paralleles Aufspannen zum Tisch gewdhrleistet

N
e Standardspannbereich 8-40 mm, durch Spannschrauben auf max. 87 mm erweiterbar }X{M ®
* Beschreibung: ®
1. Spannbereich N
2. lange (js6) I —
3. Schlusselweite 18 @
4. Spannschraube o
5. Spannring
6. Durchmesser 22 mm DEDT
7. Schlisselweite 36 mm ®
8. Zwischenscheibe 45
Aufspannbolzen
e Lieferung mit Gewindebolzen M 10, Zwischenscheibe, Spannschraube, Spannring o
Beschreibung Linge Spannbereich M0
mm mm Artikel-Nr. € 1
mit festem Gewinde M10 50 8-40 476001 0050 98,50
mit austauschbarem Gewindebolzen M10 100 8-40 476001 0100 105,
mit austauschbarem Gewindebolzen M10 150 8-40 476001 0150 148
4140
Spannschrauben
Spannbereich
mm ArtikelNr. €
8-40 476002 0840 29,90
40-67 476002 4067 54—
65-87 476002 6587 66—
4140
Spannring
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
Spannring 476003 0001 23,40
4140
Gewindebolzen
Gewinde
Artikel-Nr. €
M10 476004 0010 25,20
M12 476004 0012 25,20
Mmi4 476004 0014 25,20
M16 476004 0016 25,20
4140

AMme() Seitenspanner

* M 12 x 14, komplett mit Nutenstein

* Grundkérper aus Einsatzstahl, nitriert

* Spannhaken aus Einsatzstahl, einsatzgehartet

* Anzugsmoment 75 Nm

* Befesfigung mittels Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9

* kompakie Bauweise

festes und sicheres Befestigen des Werkstickes durch den Niederzugeffekt
erhohtes Spannen von Platten, um Bohrungen und Nuten einzubringen
seitliches Spannen von Platten, um Oberfléchen ohne Stérkontur komplett
zu bearbeiten

seiliches Gewinde erméglicht das Befestigen eines Anschlages
horizontale und vertikale Einsatzmaglichkeit

Reduzierung der Rustkosfen

vielseitiger und variabler Einsatz

* als Spannelement und als Festanschlag einsetzbar

* Durch Betatigen der Verstellschraube wird das Werkstick mittels
Spannhaken gespannt. Gleichzeitig entsteht ein Niederzugeffekt auf die
Auflageflache.

Durch seitliches Anbringen eines Anschlages kann das Werkstiick wieder-
holgenau gespannt werden.

Nutbreite Gewinde H F1 F2
mm mm kN kN Artikel-Nr. €
14 M12 65+0,1 12 7 467040 1214 235,50

Fortsetzung niichste Seife >>>
4157
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50
| ; O o
Basisplatte, quer ’: i gl 7 -
e um quer zur Tischnut zu Spannen ! 3 =
e Grundkérper aus Vergitungsstahl, gehértet und angelassen ﬁ ! f N
* Befestigung mittels Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 c e
* M 12 x 14, komplett mit Nutenstein 0
Nutbreite Gewinde H
mm mm Artikel-Nr. €
14 M12 30+0,1 4670411214 112,50
4157
. 0 D65
Basisplatte s, ]
* exaktes Verschieben des Seitenspanners mittels Passstein auf H .
dem Maschinentisch ‘ [ ‘ = Do g
e Erhohung der Auflage des Werkstiickes um 30 mm o ! 9
* Grundkérper aus Vergitungsstahl, gehértet und angelassen L
* Befestigung mittels Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9 ~6- =Ca
Nutbreite Gewinde H
mm mm Artikel-Nr. €
14 M2 30+0,1 4670421214 83—
4157

AMeC) Flachspanner Mini-Bulle

vergitet und im Brinierton angelassen

* h1 =Bei maximaler T-Nutentiefe nach DIN 650

zur Erreichung niedrigerer Spannhshen bei minimaler Nutentiefe kann das Spannstiick um x mm abgeschliffen
werden

besonders flache Werkstiicke spannbar

Keilwirkung der Spannbacken driickt das Werkstiick fest und sicher auf den Maschinentisch

horizontale Kréfte werden durch eine der NutengréBBe entsprechenden Schraube aufgenommen, die den Span-
ner, ohne den Tisch zu beschadigen, einwandfrei festklemmt

Lieferung paarweise im Karton komplett mit Befestigungsschrauben DIN 912, 8.8 / ISO 4762 und Sechs-
kantschraubendreher ISO 2936

* Preise pro Paar F{ Fav

Nutbreite ¢ hmin.  hmox. X | max. b h1 h2 F1 F2 *&E—
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Artikel-Nr. € Z
12 1,8 25 13,5 5 52 18 7 11 5 06 4661020012 81,50 . b
14 1,8 1,5 13,5 5 55 22 8 11 55 0,7 4661020014 9550 c e
16 2,5 2,5 17 6 68 25 9 15 8 0,9 4661020016 107- ,EI:%XY_ L~ I gtf —
18 2,5 1,5 16 [ 7 28 10 15 9 1 4661020018 110~ ¥ ~Y ] -
2 3 45 25 9 8 35 14 20 16 19 4661020022 16850 i i T e
57 7 7

AmeC) Tiefspannbacken Bulle

e vergitet und im Brinierton angelassen

* Lieferung paarweise im Karion komplett mit Befes-
tigungsschrauben DIN 912, 10.9 / 1ISO 4762, Muttern
fur T-Nuten DIN 508 und Sechskantschraubendreher
1ISO 2936

¢ Preise pro Paar

Nutbreite C h b | I 12 d F1 F2

mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN Artikel-Nr. 3

12 3 20 40 80 2 39 M0 16 06 4661030012 91,50 T T T
14 3 200 4 80 2 3 M2 22 09 4661030014 99,50 g @\ I
16 3 20 40 80 2 39 M2 2 09 4661030016 106,50 . IﬁﬁJ ﬁ
16 4 25 50 100 34 46 M4 32 12 4661031016 125- -

18 4 25 50 100 34 4 M6 36 14 4661030018 130,50

2 4 25 50 100 34 46 M6 36 14 4661030020 13850 o 1LT J(C_}u \
22 5 30 78 140 50 65 M20 36 14 4661030022 229 f:i..\\

2 5 30 78 140 50 65 M20 36 14 4661030024 24850 == Iz

28 5 30 78 140 50 65 M24 40 16 4661030028 297 l

30 5 30 78 140 50 65 M24 40 16 4661030030 334

4157
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Stabilspannbacken

* Spannbacken umdrehbar

* hohe Bauart mit exakter Prismenfihrung

* Grundkérper: Temperguss

e Spannbacken: Einsafzsiahl, einsatzgehartet

* Spannbacken umdrehbar, mit glatter Seite fur bearbeitete Werkstiicke und geriffelter Seite fiir rohe Spannfléichen
stabile Spannbacken mit grofen Spannfléichen ideal zum seitlichen Spannen hoher Werkstiicke

Zur Befestigung der Stabilspannbacken auf dem Maschinentisch empfehlen wir die Verwendung von zwei
Spannschrauben! Als Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite Schrauben fir T-Nuten DIN 787 (zwei
Stiick je Spannbacke) separat zu bestellen.

Nutbreite b1 C h h1 h2 h3 b | Il e
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

12-18 19 8 85 38 99 40 65 179 125 12 4661050019 247-

20-30 26 11 100 45 118 40 75 230 1385 12 4661050026 335-

32-42 38 15 120 56 145 40 90 265 158 12 4661050038 484
4157

Spanndorne

e Fast jedes Werkstick hat mindestens eine Bohrung. Diese eignet sich zum Spannen des Werkstiickes (Drehteil,
Frasteil, Bohrteil) fur die Bearbeitung der zweiten Seite.

e 5-Seitenbearbeitung

* platzsparende Bauweise fur Mehrfachspannung

* Spanndom ist leicht bearbeitbar durch Drehen und Frésen auf gewiinschten Durchmesser

e leichte Bedienung

fir Durchgangsbohrungen
¢ Durchmesser des Befesfigungsflansches ist konzentrisch zum Spanndurchmesser
* Spannschraube gehértet und beschichtet

e Lieferung mit 3 Befestigungsschrauben (H)

A B C D E F 6 H | J
mm  mm mm  mm mm mm  mm mm mm  mm Artikel-Nr. €
10,7 7,6 6,1 3 20 h9 74 4,1 M2 auf KB 13,7 M2 4,1 4750410020 82,50 ‘*Fg’*
21,8 16 15 59 2972h9 124 7,2 M3 auf TKO 21 M4 8 475041 0040 83,50 I E $
24,9 19 15 59 31,5h9 142 122 M3auf TKO 23,1 M6 12 4750410060 87,50 l ¢ ) 5
249 19 15 59 37,5h9 20 13,5 M3 auf TK@ 29 M8 14 4750410080 92,50 17 J
286 222 1715 6,4 50 h8 27 18 M4auf TKO394 M10 17 4750410100 119~

4

31,8 254 206 64 56 h8 353 254 Md4auf TK@455 M12 21 4750410120 148-
396 318 21 79 695h8 42 30 M5ouf TK@559  M16 22 4750410160 190-
396 318 21 79  755h8 51 30 M5ouf TK@639 M16 22 4750410161 205-

455 376 323 79 107,5h8 77 30 Méauf TKG925 M16 20 4750410162 355
45,5 38 32 8 1329h9 103 30 Méauf K118  M16 20 4750410163 455~

4156

fir Sacklochbohrungen

* in verschiedenen GréBen erhalilich, wobei der Anwender den spezifischen
Durchmesser seines Werkstiickes andreht bzw. anfrast

o lieferung mit Verriegelungsring

passend zu A B ( D E F 6 H L Innen-6knt  Spannkraft l
mm mm MM MM mm  mm  mm  mm mm mm kN Artikel-Nr. € © H
Drehmaschine 44,4 25 21 19 533 533 18 25 45 6 20 475042 0444 310~ 3 I l ]
Frismaschine 410 22 175 19 50 287 178 M4 394 6 20 475042 0410 210~ | . v
4156
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M Kompakt-Spanner

* kompakte Bauform '

Spannkraft bis zu T6kN 7 swin
Spezialabdichtung aus Polyamid schiitzt das I 2

Innere vor Verschmutzung

* ideale Zuganglichkeit beim Zerspanen

¢ schnelles Spannen von Werksticken < N
o lieferung ohne Spannschliissel und Spannschraube {7" *
Kompakt-Spanner L
A Al B r H zyl. Schrauben Spannkraft ~ Abbildung
mm mm mm mm mm DIN 912 kN Artikel-Nr. €
88 42 40 75 78 M10 / M12 16 1 4680100088 241,50
97 42 60 94 78 M10 / M12 12 1 468010 0097 250,10 3
97 1 60 94 78 M10 /W12 12 2 4680100197 249,40 ~ Abbildung 2
4192
_Z
§ ot o E——
E\\ ;g .
9
14 | M10 |—l
Aufspann-Sockel 953
Spannhghe zyl. Schrauben DIN 912
mm Artikel-Nr. €
80 M10 / M12 4680110010 76,20
4192
230
swio sws
g
Knebelschlissel S
Beschreibung
Artikel-Nr. €
Spannschliissel fir Kraftspanner 4680120010 25,80
4192
AMeC) Spannpratze

* stufenlos verstellbar

e Stahl, geschmiedet und vergiitet, verzinkt

 komplett mit Schrauben fir T-Nuten DIN 787, Mutter und Scheibe

* zum schnellen Uberbricken verschiedener Spannhshen ohne zusétzliche Unterlage
* benstigt wenig Platz auf dem Maschinentisch

* ausgelegt fur héchste Belastung

* besonders geeignet zum Aufspannen von Schnitt- und Stanzwerkzeugen

T-NutenmaB DIN 787 Spannhdhe T-Nutenschraube DIN 787 Spanneisen L x B
mm mm Artikel-Nr. €
12 0-50 12M12x 125 140 x 50 466001 0012 44,80
14 0-50 14 M12 x 125 140 x 50 4660010014 45,70
16 0-75 16 M16 x 160 140 x 50 466001 0016 49,30
18 0-75 18 M16 x 160 140 x 50 466001 0018 49,40
20 0-85 20 M20 x 200 175x 60 466001 0020 67—
22 0-85 22 M20 x 200 175 x 60 466001 0022 68,50
4157
AMeC) Spannpratze, kurz
* ohne Spannschraube, mit U-Stiick
* stufenlos verstellbar
* vergifet, verzinki und blau passiviert .
e Lieferung ohne T-Nutenschraube und Mutter E
TNutenmaB  T-Nutenschraube L b bl C d e f h k m
DIN 787 DIN 787 mm  mm MM MM mm MM mm  mm  mm mm Artikel-Nr. €
12/14 M12 88 38 13 28 48 23 68 0-35 14 52 4660020012 2490
16/18 M6 130 56 18 38 74 29 101 0-55 18 80 4660020016 30,80
20/22 M20 140 66 22 46 80 32 112 0-65 20 98 4660020020 39,90
24/28 M24 174 76 26 52 100 39 135 0-75 24 110 4660020024 57—

4157
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AMeC) Spanneisen-Sets

DIN DIN
6314V | 6316V

¢ mit verstellbarer Stitzschraube

e Vergitungsstahl, lackiert

* komplett mit Schrauben fir T-Nuten DIN 787, Mutter und Scheibe
e Lieferung ohne Rasten-Spannhebel, bitte separat bestellen

abgeschrégt DIN 6314 V
T-NutmaB a T-Nutenschraube DIN Spannhghe d el e2
mm 781 mm mm mm mm Artikel-Nr. €
10 M10x 80 8-32 M10 15 30 466005 0010 24,80
12 M12 x100 10-40 M12 21 40 4660050012 28,60
14 M12 x100 10-38 M2 21 40 4660050014 28,60
16 M16 x125 13-48 M16 26 45 4660050016 39,40
18 M16x125 13-46 M16 26 45 4660050018 41,10
20 M20 x160 16-65 M20 30 60 4660050020 64—
22 M20 x160 16- 65 M20 30 60 4660050022 64,50
4157
gekrdpft DIN 6316 V ‘17 . -
T-NutmaB a T-Nutenschraube DIN Spannhghe d el e? (D
mm 787 mm mm mm mm Artikel-Nr. €
10 M10x 80 22-46 M10 36 32 4660100010 33,30
12 M12 x100 28-58 M12 44 40 4660100012 38,40
14 M12 x100 28-56 M12 44 40 4660100014 38,60
16 M16x125 36-71 M16 51,5 50 4660100016 52—
18 M16x125 36-69 M16 51,5 50 4660100018 52,50
20 M20 x160 43-92 M20 59 70 4660100020 83—
22 M20 x160 43-92 M20 59 70 4660100022 83,50
4157
Rasten-Spannhebel
¢ Stahl, briniert
Gewinde | d h passend zu <
mm mm mm Artikel-Nr. €
M12 135 33 48 4660050012 4660050014 4660100012 4660100014 4660110012 55—

M16 158 40

o~

4 4660050016 4660050018 4660100016 4660100018 4660110016 62,50
4157

Stitzschraube DIN 6314 S
* vergitet G

* Festigkeitsklasse 8.8 H
Gewinde d | 11 $
mm mm mm Artikel-Nr. 3 |
10 30 3 8 4660120010 1020 ‘ -
12 36 49 10 4660120012 10,70 ‘
12 36 %4 10 4660120112 15,30 A
16 2 55 13 4660120016 1340 LT =
16 2 %0 13 4660120116 18,20 a
2 50 6 16 4660120020 20~
2 50 109 16 4660120120 23,20
4157
AMeC) Spanneisenhalter

* federnd, mit Messing-Feststellschraube
* Der Spanneisenhalter stitzt das Spanneisen wahrend das Werkstiick auf- und abgenommen wird. Dadurch
schnelles und sicheres Entspannen.

Modell D d | I Federweg passend fiir
mm mm mm mm mm Schrauben Artikel-Nr. €
1 22 10,5 30 22 8 M8 - M10 466055 0001 18,40
2 26 14,5 32 22 10 M12-M14 4660550002 19,80
3 32 18,5 38 26 12 M16-M18 4660550003 21—
4 38 22,5 40 28 12 M20 - M22 4660550004 23,40
5 45 27,5 44 32 12 M24 - M27 4660550005 28,40

4157
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AMeC) Spanneisen

DIN DIN DIN
6314 | 6315B | 6316

e Vergitungsstahl, lackiert

Standardausfilhrung DIN 6314 E
Schlitzbreite | a b2 b3 el e2 fiir Schrauben —— T}
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € 5
6,6 50 10 20 8 10 20 Mé 466020 0007 5,20 I
9 60 12 25 10 13 22 M8 466020 0009 6,40
1 80 15 30 12 15 30 M10 466020 0011 7,35
14 100 20 40 14 21 40 M12 M14 466020 0014 7,80
18 125 25 50 18 26 45 M16 M18 4660200018 10,90
22 160 30 60 22 30 60 M20 M22 4660200022 21,10
26 200 30 70 26 35 80 M24 466020 0026 30,10
33 250 40 80 34 45 100 M30 4660200033 78,50
4157
Gabelspanneisen, abgeschrégt DIN 6315 B
Schlitzbreite | a b2 b3 b4 fiir Schrauben
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
6,6 60 12 19 6 3 Mé 466025 0007 6,90
9 80 15 25 8 4 M8 466025 0009 1-
11 100 20 31 10 5 M10 4660250011 8,20
14 125 25 38 12 [ M12 M4 4660250014 9,35
18 160 30 48 15 8 M16 M18 4660250018 13,20
22 200 40 52 15 10 M20 M22 4660250022 20,10
26 200 40 66 20 10 M24 4660250026 24,90
33 250 50 74 20 12 M30 4660250034 42,90
4157
Gabelspanneisen mit Nase
Schlitzbreite 1N a b2 b3 12 13 fiir Schrauben
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
9 100 15 30 16 32 18 M8 466030 0009 16,30
Al 125 20 30 20 38 24 MI10 4660300011 24—
14 160 25 40 24 47 30 M12 M14 4660300014 20,20
18 200 30 50 28 57 36 M16 M18 4660300018 27,60
22 250 40 60 35 68 45 M20 M22 466030 0022 53,50
26 315 40 70 43 83 56 M24 466030 0026 65,50
33 400 50 80 50 88 56 M30 466030 0034 124
4157
Standard, gekrdpft DIN 6316
Schlitzbreite | a b2 b3 C el e2 fiir Schrauben
mm mm mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
6,6 60 10 20 10 8 22 20 Mé 466040 0007 9,20
9 80 12 25 12 9 21,5 25 M8 466040 0009 10,90
11 100 15 30 15 12 36 32 M10 4660400011 11,60
14 125 20 40 20 16 44 40 M12 M14 466040 0014 12,60
18 160 25 50 25 20 51,5 50 M16 M18 4660400018 20—
22 200 30 60 30 24 59 70 M20 M22 4660400022 33,70
26 250 35* 70 35 28* 76,5 80 M24 466040 0026 58—
33 315 50 80 40 40 96 100 M30 466040 0033 145,50
4157
mit Treppenzéhnen

¢ passend zu Universal-Spannunterlagen 466047 0001-0002-0003

* Die lange Ausfishrung ist vorgesehen fir groe Spannweiten durch breite Nutabsténde oder gréBere Spanntiefe

am Werkstiick, z. B. auf Graviermaschinen.

a,

Schlitzbreite | a b2 b3 el e2 fiir Schrauben 1

mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € EI: 4] -5
6,6 50 10 20 8 10 20 Mé 466046 0007 9,10 el e

9 60 12 25 10 13 22 M8 466046 0009 11,20 .

1 80 15 30 12 15 30 M10 466046 0011 14,10

14 100 20 40 14 21 40 M12 M4 466046 0014 14,20

18 125 25 50 18 26 45 M16 M18 466046 0018 20,40

22 160 30 60 22 30 60 M20 M22 466046 0022 32,60

26 200 30 70 26 35 80 M24 466046 0026 50—

4157
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Ame) Stufenpratze

* Spezialguss

* Schraube und Gewindehilse Festigkeitsklasse 8.8

¢ als Spanneinheit schnell einsetzbar

¢ Feinabstufung der Rasfentreppe erméglicht ein schnelles Anpassen an jede Werkstickhshe bis zu ca. 320 mm
* bendtigt durch die kompakte Bauweise wenig Platz auf dem Maschinentisch

Modell a H S ( L B
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
12 0-45 0,75 14 140 34 4660441200 107
12 15-45 0,75 14 110 34 4660441201 108,50
12 30-75 1,25 15 112 34 4660441202 126,50
12 60-135 2,5 16 112 34 4660441203 161,50
12 120-195 2,5 18 112 34 4660441204 213,50
12 180 - 255 2,5 19 112 34 4660441205 245-—
14 0-45 0,75 14 140 34 466044 1400 109,50
14 15-45 0,75 14 112 34 466044 1401 110~
14 30-75 1,25 15 112 34 466044 1402 130,50 ;
14 60-135 2,5 16 112 34 466044 1403 165~
14 120-195 25 18 112 34 466044 1404 221,50 .
14 180 - 255 2,5 19 112 34 466044 1405  249- ‘
16 0-70 1,25 20 160 50 4660441600 173,50 :‘,,*
16 25-70 1,25 20 125 50 4660441601 174,50 !
16 50-120 2,5 21 125 50 4660441602 211,50
16 100-220 3,75 21 125 50 4660441603 279 oo
16 200-320 3,75 24 125 50 466044 1604 369,— &
18 0-70 1,25 20 160 50 4660441800 183,50
18 25-70 1,25 20 125 50 4660441801 184,50
18 50-120 2,5 21 125 50 4660441802 225~
18 100-220 3,75 21 125 50 4660441803  291,—
18 200-320 3,75 24 125 50 466044 1804  387—
4157
Q g

AM~) Universal-Spannunterlagen

* einzeln und im Satz

e Vergitungsstahl, lackiert

* paarweise mit allen Spanneisen und einzeln mit den gezahnten Spanneisen
kombinierbar

¢ Stufenhshe senkrecht 4,65 mm, Stufenhdhe waagrecht 2,3 mm

=]
el

Modell h-H a b C
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1 23-51 33 19 33 466047 0001 390
2 39-107 66 35,5 66 466047 0002 7,10
3 71-208 131 68 131 466047 0003 17,50
Satz bestehend aus: 8 x Modell 1, 8x Modell 2, 4 x Modell 3 22-208 466047 0020 165~

4157

AM~() Spannunterlagen, gezahnt

¢ (Zahnbdcke)

o Temperguss, lackiert

¢ Stufenhohe 5,2 mm

o Standflache plangefrast

Modell h-H | b Tragkraft
mm mm mm kN Artikel-Nr. 3
3 155-223 60 60 60 466049 0003 91—
4 220 - 340 80 80 90 466049 0004 164,50

4157
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AMeC) Schraubbock

o mit flacher Auflage
e Vergitungsstahl, lackiert
* Spindel: Trapezgewinde selbsthemmend mit Endsicherung

Tentrierloch-0 Kopt-0 Tragkraft Grundkdrper-@ Auflagenhahe
mm mm kN mm mm Artikel-Nr. €
12 31 15 31 38-50 4660153150 24,60
12 50 60 50 42-52 4660155052 32,70
12 50 60 50 50-70 4660155070 35—
12 50 60 50 70-100 4660155010 39,80
12 68 100 68 100- 140 4660157014 70,50
12 80 170 70 140-210 4660157021 127,50
12 100 350 80 190-300 4660158010 231,50
4157
AmMeC) Alu-Schraubbock
* mit Sp&neschutz
e Schraubbock-Gewinde durch Abstreifer gegen das Eindringen von Spanen geschiizt
e Zentrierloch @12 mm
* Spindel aus Vergitungsstahl, briniert
* Trapezgewinde selbsthemmend, mit Endsicherung
Beschreibung Kopf-@ Grundkarper-8 Tragkraft Auflagenhahe
mm mm kN mm Artikel-Nr. €
Schraubbock mit Alufu 50 50 30 75-88 466016 0001 93,50
Schraubbock mit Magnetfuf 50 50 30 75-88 466016 0002 116,50
4157
Alu-Zwischenringe —
* fiur den nachtraglichen Hohenausbau
h
mm Artikel-Nr. €
12,5 4660160125 11,80
25 466016 0250 16,10
50 466016 0500 28,40
4157
Ame) Schraubbock ATLAS
29,
* mit Gegenmutter -
e Zentrierloch @12 mm L[{k i
* Spindel kpl. Vergitungsstahl, mit Trapezgewinde ) IIZ .
. Spmde‘kopf, briniert et R “ GrofBe 0320/ 0550
* Grundkérper Grauguss, lackiert -3 L L
)
h-H a Tragkraft d 87
mm mm kN mm ArtikelNr. €
100- 140 18 60 46 466017 0140 75,50
140 - 200 18 60 46 466017 0200 95~
200-320 22 40 46 466017 0320 132~
320-550 22 25 46 466017 0550 154~
4157
AMeEC) Schraubbock, schwer
* schwere Ausfilhrung, mit Messing-Feststellschraube +
 Zenfrierloch @12 mm 4
* Spindel kpl. Vergitungsstahl, mit Trapezgewinde 5;
¢ Spindelkopf, briniert
e Grundksrper Vergitungsstahl, lackiert T _
h-H a d Tragkraft . od
mm mm mm kN Artikel-Nr. € o
200 - 300 26 65 80 466018 0300 248,50 L S
290- 470 26 65 60 466018 0460 299~ =B
/! o
430-750 26 65 50 466018 0750  379,— o8 3{ j“\n€ i
710-1250 26 65 40 4660181250  500,— AN

4157
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AMeC) Hohen-Richtschraubbock

* mitje 1 Zylinderstift DIN 6325 (12 x 50 und 12 x 80)

e Zentrierloch @12 mm

e Vergitungsstahl, briniert

¢ Spindel: metrisches Feingewinde M30x1,5 mit Endsicherung
o Cleiteinsatz lauft auf eingepresster Gleitlagerbuchse

h-H mit Zylinderstift mit Zylinderstift d D1 D Tagkraft A
mm 12 x50 mm 12 x 80 mm mm  mm  mm kN mm Artikel-Nr. €
55-75 83-103 113-133 12 50 36 30 25 4660500075 106,50
75-115 103-143 133-173 12 50 36 30 45 4660500115 110,50
4157
AMeC) Richtschraubbock

¢ mit drehbarer Kugel

* Stahl vergitet, im Brinierton angelassen

* Kugel gehartet

* punkiférmige Auflage, besonders geeignet zum Unterstiiizen und Ausrichten von Freiformfléichen, wie Guss- und

Schmiedewerkstiicken
* Justiergenauigkeit ca. 0,1 mm

h-H Tragkraft
mm kN Artikel-Nr. €
56-70 30 466050 0070 44,70 E—
4157
AmeC) Aufsatze
¢ fiir Richt- und Stitzelemente
* Stahl vergitet, im Brinierton angelassen
Kugelaufsatz
0
mm Artikel-Nr. €
37 466019 0001 7,45
4157
Prismaaufsatz
A B C D min. B @ max.
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
32 45 23 10 42 50 466019 0010 18,30
56 65 38 22 62 100 466019 0011 38,60
4157
Zentrierplatte
Beschreibung
Artikel-Nr. €
zur Aufnahme von Schraubbécken mit @50mm 466019 0020 11,90
4157
Fixieraufsatz
* fur Gabelspanneisen
D d L |
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
63 14 40 12 466019 0030 29,90
78 25 53 15 466019 0031 35,30
4157
Aufsatz mit drehbarer Kugel
* Kugel gehartet
Tragkraft
kN Artikel-Nr. €
30 466019 0040 29,80
4157




Richtkeil HERKULES

Héhenkeil

Zentrierloch & 12 mm

Sphéaroguss und Stahl vergitet im Brinierton angelassen, inkl. Kugelaufsatz 466019 0001

Richtkeil noch bei einer Belastung von einem Drittel der maximalen Tragkraft leicht verstellbar

fein bearbeitete Keilfldchen erlauben ein ruhiges, feinfihliges Verstellen, (< 1/10 mm), wahlweise durch
Randelschraube oder mit Sechskantschraubendreher

doppelte Keilwirkung, ergibt groBen Hub und prézise verfikale Bewegung ohne seitliches Verschieben
Hohenkeil, bewahrt bei schwierigen Guss- oder Schmiedestiicken auf groBen Werkzeugmaschinen

h-H A B L NI H* Tragkraft
mm mm mm mm mm mm/U kN Artikel-Nr. €
50- 63 40 - 63 13 0,86 40 466050 0063 257—
100-125 60 115 125 24 1,16 100 4660500125  552—
170-190 80 145 175 36 2,02 250 466050 0190 1.440,—
4157
Sechskantmuttern
DIN DIN DIN
6330B| 6334 | 6331
‘L,‘
O O
e 5
1,5 x D hoch, DIN6330B 3 x D hoch, DIN6334
* vergitet, Festigkeitsklasse 10 * vergitet, Fesfigkeitsklasse 10
* mit kugeligem Ende verwendbar direkt zu * Verbindungselement zwischen DIN 787 (Schraube

Kegelpfanne DIN 6319D oder G fur T-Nute) sowie DIN 6379 (Stiftschraube)
mit flachem Ende verwendbar zu gehdrteten * nicht durchschraubbar
Scheiben DIN 6340

minimale Einschraublénge = 1 x D

466050 0063

—F—

SARY Do

466050 0125

1

Gewin- W e m r Gewinde ~ SW e m

de mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm  mm Artikel-Nr. €

M6 10 1105 9 9 4665100006 0,42 Mé 10 11,05 18 4665150006 144
M8 13 144 12 12 4665100008 0,42 M8 13 144 24 4665150008 1,46
Mo 16 178 15 15 4665100110 0,58 M10 16 17,8 30 4665150110 1,70
MO 17 189 15 15 4665100010 0,58 M10 17 18,9 30 4665150010 1,70
M2 18 2003 18 17 4665100112 0,69 M2 18 20,03 36 4665150112 1,88
M2 19 211 19 17 4665100012 0,69 M2 19 21,1 36 4665150012 1,88
M4 21 234 21 20 4665100114 1,24 M14 21 234 42 4665150114 2,74
M4 22 245 21 20 4665100014 1,24 M14 22 245 42 4665150014 2,74
M6 24 268 24 22 4665100016 1,26 M16 24 268 48 4665150016 3,24
M8 27 301 27 24 4665100018 2,16 M8 27 30,1 54 4665150018 4,50
M20 30 335 30 27 4665100020 224 M20 30 335 60 4665150020 595
M22 34 37,7 33 30 4665100122 3,70 M22 34 37,7 66 4665150122 8,65
M22 32 357 33 30 4665100022 4,04 M22 32 357 66 4665150022 8,65
M24 36 40 36 32 4665100024 3,62 M24 36 40 72 4665150024 9,70
M27 41 456 40 36 4665100027 6,20 M27 41 456 81 4665150027 14,80
M30 46 51,3 45 41 4665100030 9,10 M30 46 51,3 90 4665150030 19,40
M36 55 61,3 54 50 4665100036 17,50 M36 55 61,3 108 4665150036 38,30

4158 4158
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1,5 x D hoch, DIN6331 mit Bund
* vergitet, Festigkeitsklasse 10
* gedreht und gefrést
Gewin- SW e m o dl
de  mm mm  mm mm mm AdfikelNr. €
M6 10 11,05 9 3 14 4665200006 2,34
M8 13 144 12 35 18 466520 0008 2,36
MO 16 178 15 4 22 4665200110 2,44
M0 17 189 15 4 22 4665200010 2,44
M12 18 2003 18 4 25 4665200112 2,52
M2 19 210 18 4 25 4665200012 2,52
M4 21 234 21 45 28 4665200114 3-
M4 22 245 21 45 28 4665200014 3-
M6 24 268 24 5 31 4665200016 3,84
Mg 27 301 27 5 34 4665200018 5,20
M20 30 335 30 6 37 4665200020 5,40
M22 34 377 33 6 40 4665200122 7,85
M22 32 357 33 6 40 4665200022 7,85
M24 36 40 36 6 45 4665200024 9-
M27 41 456 40 8 50 4665200027 19,90
M30 46 51,3 45 8 58 4665200030 22,50
M36 55 61,3 54 10 68 4665200036 33,30
4158
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SARY Do

AMeC) Unterlegscheiben

DIN DIN DIN DIN
6340 | 6319D | 6319C| 6319G

@d2
dch
Standardausfilhrung DIN 6340 ; o
e vergifet (350 + 80 Hv 30
* = MaBe nach DIN, jedoch gestanzt und plangepresst
fiir Gewinde d1 d2 s fiir Gewinde d1 d2 s
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
Mé 6,4 17 3 466525 0006 0,59 M20 21 50 [ 466525 0020 1,74
M8 8,4 23 4 466525 0008 0,63 Mm22* 23 50 8 466525 0022 212
M10 10,5 28 4 4665250010 0,67 M24 25 60 8 466525 0024 2,64
M12 13 35 5 466525 0012 0,79 M27* 28 68 10 466525 0027 4,48
Mmi4* 15 40 5 4665250014 0,90 M30 31 68 10 466525 0030 4,52
M16 17 45 [ 4665250016 1,08 M36* 38 80 10 466525 0036 7,65
M18* 19 45 6 4665250018 1,40 4158

4158

Kegelpfanne DIN 6319 D
* einsatzgehartet und phosphatiert, fur Schraubenfestigkeit entsprechend 8.8 geeignet

Foais

=%
Py g

* Einsaiz nur fir ebene geschlossene Ringfléchen
(fur Langlacher nicht zulassig, hierfur empfehlen wir DIN 6319G)
fir ~ max. iberfragbare statische Schraubenkraft  d2  d4  h3 fir ~ max. Gberfragbare statische Schraubenkraft — d2  d4  h3

Gewinde kN mm mm mm  AdikelNr. € Gewinde kN mm mm mm  AdikelNr. €
Mé 9 71 12 28 4665300006 0,51 M16 73 19 30 62 4665300016 1,48
M8 17 96 17 35 4665300008 0,53 M20 17 232 36 7,5 4665300020 2,28
MI10 26 1221 4,2 4665300010 0,69 M24 168 28 44 95 4665300024 3,78
M2 38 142 24 5 4665300012 0,78 M30 269 35 56 12 4665300030 6,75
M14 53 165 28 56 4665300014 1,40 M36 394 42 68 15 4665300036 1510

4158 4158

1 X
Kugelscheibe DIN 6319 C g

* einsafzgehdrtet und phosphatiert

fir Gewinde dl d3 h2 r fir Gewinde dl d3 h2 r
mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm mm Artikel-Nr. €
Mé 6,4 12 2,3 9 4665350006 0,44 M16 17 30 53 22 466535 0016 1,32
M8 8,4 17 3,2 12 466535 0008 0,51 M20 21 36 6,3 21 466535 0020 1,90
M10 10,5 21 4 15 4665350010 0,69 M24 25 44 8,2 32 466535 0024 3,06
M12 13 24 4,6 17 466535 0012 0,79 M30 31 56 11,2 4 466535 0030 595
M14 15 28 5 22 466535 0014 1,22 M36 37 68 14 50 4665350036 14,20
4158 4158
|
Kegelpfanne DIN 6319 G ! 2
* gesfanzi, gepresst und vergitet "\t
* besonders zum Spannen iber den Schlitz bei Spanneisen geeignet 7
* erméglicht ein Ausschwenken des zugehérigen Spannbolzens um 3° &
* = abweichend von DIN
fir Gewinde d2 d5 h4 fir Gewinde d2 d5 h4
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
M6 71 17 4 466540 0006 1,24 M16 19 44* 7 466540 0016 222
M8 9,6 24 5 466540 0008 1,24 M20 23,2 50 8 4665400020 3,12
M10 12 30 5 466540 0010 1,24 M24 28 60 10 466540 0024 5,30
M12 14,2 36" 6 4665400012 1,46 M30 35 68 10" 466540 0030 8,65
M14 16,5 40 6 466540 0014 222 M36 42 80 12 466540 0036 18,20
4158 4158




SARTORI

Wwerkzeuge
AMeC) Schrauben fir T-Nuten
DIN
787
* komplett mit Mutter und Scheibe d
* geschmiedet, TNutenfihrung gefrést, gerolltes Gewinde
* M 6-M12 vergitet auf Festigkeitsklasse 10.9 {
* M14-M42 vergitet auf Fesligkeitsklasse 8.8 1
* weitere GroBen auf Anfrage lieferbar ‘
' -
la |
|
oe
Nutbreite ~ d L b [ e k Nutbreite ~ d L b 0 e k
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
6 Mé 25 15 57 10 4 466501 0601 1- 16 M6 250 150 15,7 25 9 466501 1606 16~
6 Mé 40 28 57 10 4 466501 0602 7,15 18 M16 63 45 17,7 28 10 4665011610 11—
6 Mé 63 40 57 10 4 466501 0603 7,70 18 M16 80 55 17,7 28 10 466501 1611 11,40
8 M8 32 22 7,7 13 6 466501 0801 7,70 18 M6 100 65 17,7 28 10 4665011612 11,70
8 M8 50 35 7,7 13 6 466501 0802 8- 18 M16 125 85 17,7 28 10 4665011622 12,60
8 M8 80 50 7,1 13 6 466501 0803 8,30 18 M16 160 100 17,7 28 10 4665011613 13,40
10 M10 40 30 9,7 15 6 466501 1001 7,95 18 M16 200 125 17,7 28 10 466501 1614 14,50
10 M10 63 45 9,7 15 6 466501 1002 7,45 18 M16 250 150 17,7 28 10 466501 1615 16,40
10 M10 80 50 9,7 15 6 466501 1012 7,65 20 M20 80 55 19,7 32 12 4665012001 16,40
10 M10 100 60 9,7 15 6 466501 1003 7,85 20 M20 100 65 19,7 32 12 4665012021 16,90
12 M12 50 35 11,7 18 7 466501 1201 8- 20 M20 125 85 19,7 32 12 466501 2002 17,50
12 M12 63 40 11,7 18 7 466501 1202 8,15 20 M20 160 110 19,7 32 12 466501 2003 18,40
12 M12 80 55 1,7 18 7 466501 1203 8,40 20 M20 200 125 19,7 32 12 466501 2004 20,70
12 M2 100 65 1,7 18 7 4665011223 8,80 20 M20 250 150 19,7 32 12 466501 2006 23,40
12 M2 125 75 1,7 18 7 466501 1204 9,05 20 M20 315 190 19,7 32 12 466501 2005 25,90
12 M12 160 100 11,7 18 7 4665011224 10,90 22 M20 80 55 0,7 35 14 4665012010 16,50
12 M12 200 120 11,7 18 7 4665011205 10,90 22 M20 100 65 0,7 35 14 466501 2011 17,30
14 M2 50 35 13,7 22 8 4665011210 8- 22 M20 125 85 21,7 35 14 4665012012 17,80
14 M12 63 45 13,7 22 8 466501 1211 8,25 22 M20 160 110 2,7 35 14 4665012013 18,90
14 M12 80 55 13,7 22 8 4665011212 8,45 22 M20 200 125 0,7 35 14 4665012014 21—
14 M12 100 65 13,7 22 8 466501 1222 9- 22 M20 250 150 0,7 35 14 466501 2015 23,40
14 Mm12 125 75 13,7 22 8 466501 1213 9,45 22 M20 315 190 0,7 35 14 466501 2016 26,20
14 M2 160 100 13,7 22 8 4665011233 10,40 24 M24 100 70 23,7 40 16 466501 2401 25,60
14 M12 200 120 13,7 22 8 4665011214 10,50 24 M24 125 85 23,7 40 16 466501 2402 26,40
16 M14 63 45 15,7 25 9 466501 1401 9,45 24 M24 160 110 23,7 40 16 466501 2403 27,50
16 M14 80 55 157 25 9 466501 1411 10,30 24 M24 200 125 23,7 40 16 466501 2404 29,50
16 M14 100 65 15,7 25 9 466501 1402 10,70 24 M24 250 150 23,7 40 16 466501 2405 32,20
16 M14 125 75 15,7 25 9 4665011412 11,10 24 M24 315 190 23,7 40 16 466501 2425 39,60
16 M14 160 100 15,7 25 9 466501 1403 11,60 24 M24 400 240 23,7 40 16 466501 2406 45,10
16 M14 250 120 157 25 9 466501 1404 15,10 28 M24 100 70 21,7 44 18 466501 2410 25,70
16 M16 63 45 157 25 9 466501 1601 10,60 28 M24 125 85 21,7 44 18 466501 2411 26,80
16 M16 80 55 15,7 25 9 4665011602 11,20 28 M24 160 110 27,1 44 18 4665012412 28,40
16 M16 100 65 15,7 25 9 4665011603 11,50 28 M24 200 125 27,1 44 18 466501 2413 30,10
16 M16 125 85 15,7 25 9 4665011623 12,60 28 M24 250 150 21,7 44 18 466501 2414 33,40
16 M16 160 100 157 25 9 466501 1604 13,20 28 M24 315 190 21,7 44 18 466501 2424 40~
16 M16 200 125 157 25 9 466501 1605 14,10 28 M24 400 240 21,7 44 18 466501 2415 45,30
4158 4158



SARTORI

Werkzeuge
AmeC) Stiftschrauben
6379 . =
¢ gerolltes Gewinde : E
* M 6-M12 vergitet auf Festigkeitsklasse 10.9 =
* M14 - M42 vergitet auf Festigkeitsklasse 8.8 =
* weitere GroPen auf Anfrage lieferbar o =
- =
|
A
| B
d L b b1 d L b b1
mm mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm mm Artikel-Nr. €
M6 32 16 9 466505 0632 0,66 M16 250 160 19 466505 1625 5,50
M6 40 20 9 4665050640 0,79 M16 315 180 19 466505 1631 7,05
Mé 50 30 9 466505 0650 0,82 M16 500 315 19 4665051650 12,40
Mé 63 40 9 466505 0663 0,93 M18 80 50 23 4665051880 4,18
Mé 80 50 9 4665050680 0,98 M18 125 75 23 466505 1812 5,65
M8 40 20 11 466505 0840 1,04 M18 160 100 23 466505 1816 5,90
M8 63 40 11 466505 0863 1,18 M18 200 122 23 4665051820 7,45
M8 80 50 11 466505 0880 1,38 M18 250 150 23 466505 1825 9,55
M8 100 63 11 466505 0810 1,48 M18 315 180 23 4665051831 11,60
M8 125 75 11 466505 0812 4,02 M20 80 32 21 4665052080 4,20
M8 160 100 11 466505 0816 422 M20 125 70 21 466505 2012 535
M10 50 25 13 466505 1050 1,36 M20 160 100 21 466505 2016 6,45
M10 80 50 13 466505 1080 1,68 M20 200 125 27 466505 2020 7,45
M10 100 75 13 466505 1010 1,82 M20 250 160 21 466505 2025 8,95
M10 125 75 13 466505 1012 2,08 M20 315 200 21 4665052031 11—
M10 160 100 13 466505 1016 2,44 M20 400 250 21 466505 2040 14,50
M10 200 122 13 4665051020 2,84 M20 500 315 21 4665052050 16,50
M12 50 25 15 466505 1250 1,50 M22 100 45 31 4665052210 8,65
M12 63 32 15 466505 1263 1,70 M22 160 100 31 466505 2216 8,70
M12 80 50 15 466505 1280 1,74 M22 200 122 31 4665052220 10,50
M12 100 63 15 466505 1210 1,90 M22 250 160 31 4665052225 12,90
M12 125 75 15 466505 1212 2,36 M22 315 180 31 4665052231 16,80
M12 160 100 15 466505 1216 2,68 M22 400 250 31 466505 2240 16,90
M12 200 122 15 4665051220 2,86 M24 100 45 35 4665052410 7,15
M14 63 32 17 466505 1463 1,96 M24 125 70 35 466505 2412 7,55
M14 80 50 17 4665051480 2,34 M24 160 100 35 466505 2416 8,35
M14 100 63 17 466505 1410 2,52 M24 200 122 35 4665052420 10,10
M14 125 75 17 466505 1412 2,84 M24 250 160 35 4665052425 12—
M14 160 100 17 466505 1416 3,08 M24 315 200 35 466505 2431 14,30
M14 200 122 17 4665051420 384 M24 400 250 35 4665052440 17,70
M14 250 160 17 466505 1425 4,80 M24 500 315 35 466505 2450 23,40
M6 63 32 19 466505 1663 2,58 M24 630 315 35 466505 2463 30,80
M16 80 50 19 4665051680 2,68 M27 125 56 39 4665052712 20,30
M16 100 63 19 4665051610 2,78 M27 200 122 39 466505 2720 20,60
M16 125 75 19 466505 1612 3,10 M27 315 200 39 4665052731 23,30
M16 160 100 19 466505 1616 3,98 M27 400 250 39 466505 2740 29,50
M16 200 122 19 4665051620 4,92 M27 500 315 39 466505 2750 36,10
4158 4158
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SARTORIUS

Werkzeuge
Mutter fir T-Nuten
* vergitet, Festigkeitsklasse 10
¢ volle Belastbarkeit der Mutter fur T-Nute kann nur erreicht werden, wenn die Verschraubung tber die gesamte
Gewindeldnge vorgenommen wird
Standardausfilhrung DIN 508 =
T-Nut Nennmaf Gewinde a e h k i
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € ! | "H <
6 M5 57 10 8 4 466545 0006 2,10 N
8 Mé 7.7 13 10 6 4665450008 1,66
10 M8 9,7 15 12 6 4665450010 1,76 {2 :I
12 M8 1,7 18 14 7 466545 1208 2,64 ]
12 M10 11,7 18 14 7 4665450012 1,76
14 M10 13,7 22 16 8 4665451410 2,90
14 M2 13,7 22 16 8 4665450014 2,10
16 M10 15,7 25 18 9 4665451610 4,24
16 M12 15,7 25 18 9 4665451612 3,48
16 M14 15,7 25 18 9 4665450016 2,74
18 M2 17,7 28 20 10 4665451812 450
18 M4 17,7 28 20 10 4665451814 3,82
18 M16 17,7 28 20 10 4665450018 3,28
20 M16 19,7 32 24 12 466545 2016 5,30
20 Mg 19,7 32 24 12 466545 0020 5-
22 M8 2,7 35 28 14 4665452218 7,30
22 M20 2,7 35 28 14 4665450022 5,50 %
24 M20 23,7 40 32 16 4665452420 10,20
24 M22 23,7 40 32 16 466545 0024 9,65
28 M20 21,1 44 36 18 4665452820 14— 40
28 M22 27,7 44 36 18 4665452822 17,10
28 M24 27,7 44 36 18 4665450028 10,20
30 M24 29,7 48 38 19 4665453024 25,10
32 Mm27 31,6 50 40 20 4665450032 25,50
36 M24 35,6 54 44 22 4665453624 22,80
36 M30 35,6 54 44 22 4665450036 21,70
42 M30 41,6 65 52 26 466545 4230 45,70
42 M36 41,6 65 52 26 4665450042 44,60
48 Mm42 47,6 75 60 30 4665450048 86,50
4158
lang =
* schont die Tischnuten an Prézisionsmaschinen = ‘
T-Nut NennmaB  Gewinde a e | h k ) ‘;{‘ | il\ "i
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € _— .
6 M5 57 10 20 8 4 466547 0006 382 i ‘
8 Mé 7,7 13 26 10 6 466547 0008 3,86 @; o
10 M8 9,7 15 30 12 6 4665470010 3,88 ‘ [
12 M0 1,7 18 36 14 7 466547 0012 4,06 ‘ |
14 M12 13,7 22 44 16 8 466547 0014 4,50 i '
16 Mmi4 15,7 25 50 18 9 4665470016 575
18 M16 17,7 28 56 20 10 4665470018 7,10
20 M18 19,7 32 64 24 12 466547 0020 10,20
22 M20 0,7 35 70 28 14 4665470022 12,40
28 M24 27,7 44 88 36 18 466547 0028 23,30
4158
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SARY Do

AMEC) Mutter fir T-Nuten Rhombus

¢ vergitet
* durch die verringerte Auflagefléche in der T-Nute, ist die Belastbarkeit geringer als bei den vergleichbaren
GroBen DIN 508

Lo}
|
s
T-Nut Nennmaf} Gewinde  Festigkeitsklasse a e h k P
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € P
12 M10 8 m7 18 14 7 4665480012 474
14 M10 8 13,7 22 16 8 4665481410 5,80 i
14 M12 8 13,7 22 16 8 466548 0014 5,80
16 Mi4 6 15,7 25 18 9 4665480016 6,40
18 M16 6 17,7 28 20 10 4665480018 6,65
20 M16 8 19,7 32 24 12 4665482016 8,45
20 M8 6 19,7 32 24 12 466548 0020 8,85
22 M20 6 0,7 35 28 14 466548 0022 10,40
28 M20 8 27,7 44 36 18 466548 2820 17,40
28 M24 6 27,7 44 36 18 466548 0028 17,40
36 M30 6 35,6 54 44 22 466548 0036 33,70
42 M36 6 41,6 65 52 26 466548 4236 66,50

4158

AMe() Genavigkeits-Nutensteine

* zum schnellen Ausrichten von Vorrichtungen, Maschinenschraubstécken und Teilapparaten
* toleranzhaltig und auf Umschlag genau geschliffen
* C15 einsafzgehartet und geschliffen

lose Nutensteine DIN 6323
* zum Justieren
* beim Transport der Vorrichtung stéren keine unfen vorstehenden Nutensteine

Nutmafl Maschine  Nutmaf Vorrichtung h hi |
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
10 12 12 3,6 20 4665501012 19,60
12 12 28,6 55 20 4665501212 16,90
12 20 14 55 32 4665501220 29—
14 20 14 55 32 466550 1420 29,40
16 20 14 55 2 4663501620 29,40 JE * o
18 20 14 55 32 4665501820 29,40 Ek ' a B
20 20 45,5 7 32 4665502020 26,50 \-uz (] 4 o Ll
22 20 50,5 7 40 4665502220 42— bihs
24 20 55,5 7 40 466550 2420 45,90
28 20 61,5 7 40 466550 2820 50,50 - 7 ’
36 20 76,5 7 50 466550 3620 65—
4157

feste Nutensteine (friiher DIN 6322)
* zum Einschrauben
* Wechseln der Nutensteine erméglicht das Arbeiten auf Maschinen mit unterschiedlichen Nutenbreiten

Nutmaf Maschine NutmaB Vorrichtung h | fir Schrauben DIN 84 oder
mm mm mm mm DIN 912 Artikel-Nr. €
10 20 10 22 M6 x10 4665511020 23,50 _M,]
12 20 10 22 M6 x10 4665511220 23,50 g —1
14 20 10 25 Méx16 4665511420 23,50 = ' gl
16 20 10 25 Méx16 4665511620 23,50 [ b
18 2 10 2 Mox 16 4665511820 23,50 o e
22 20 12 32 M6 x16 4665512220 27,10 P ES
2 20 12 32 M x 16 4665512420 30,60 Nl bl
28 20 12 3 M6x16 4665512820 31,30
36 20 12 32 M6 x16 4665513620 33,60

4157 Fortsetzung niichste Seite >>>
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SARTORI

Werkzeuge
flache Nutensteine
* zum Einschrauben
* zweckmabig und kostenginstig, wenn eine Vorrichtung stets auf derselben Maschine benutzt wird EI
b h I bns
mm mm mm Artikel-Nr. €
10 8 20 466552 0010 6,85 L
O
12 8 20 4665520012 6,85 ¥
14 10 22 466552 0014 7,40
16 10 22 466552 0016 740
18 10 22 4665520018 1,75
20 10 22 466552 0020 8-
22 12 32 466552 0022 10,90
24 12 32 466552 0024 10,90
4157
AMeC) Anschlagstiick

* einsatzgehartef und geschliffen
* kurze Ausfuhrung auf £ 0,01 mm Hshentoleranz geschliffen
* kann als Auflage verwendet werden

fir TNut D H1 Schraube
mm mm mm Artikel-Nr. €
12 20 150,01 M6 x 25 4650151215 59,50
12 20 25:0,2 M6 x 35 4650151220 63—~
14 32 250,01 M8 x 35 4650151425 74—
14 32 50+0,2 M8 x 60 4650151450 78,50 nur bei kurzer
Ausfiihrun
16 32 250,01 M8 x 45 4650151625 78,50 ’
16 32 500,2 M8 x 70 4650151650 81,50 08 (A] 0
18 40 250,01 M10x 50 4650151825 105,50 'L‘:'L'%TY
18 40 50+0,2 M10x 75 4650151850 110~ T S 08
20 40 250,01 M10x 55 465015 2225 105,50 g H 1i
: g | Ahs Lu 00118
20 40 50+0,2 M10x 80 4650152250  110- 2 jj I
4157 R ‘
Ame) Parallelanschlag-Paar
* fir Maschinen-Nuten
* einsatzgehartet und geschliffen in der Hshe paarweise nach Paartoleranz IT5 (]
* auch als Parallel-Unterlagen verwendbar
* Paartoleranz in der Héhe IT5 .
* NennmaBioleranz in der Hshe DIN ISO 2768m
* NennmaBioleranz in der Breite h/ | | , g] L

Restliche MaBe nach DIN ISO 2768m

Preise pro Paar

b h Paartoleranz tp Nennmaftoleranz DIN Toleranz h7 |
mm mm mm 7168 m (mm) mm mm Artikel-Nr. €
8 25 0,009 0,2 -0.02 100 4650100008 102,50
10 32 0,011 0,3 -0.02 100 4650100010 109,50
12 40 0,01 0,3 -0.02 100 4650100012 127~
14 50 0,011 0,3 -0.02 100 4650100014 137,50
16 50 0,011 0,3 -0.02 160 4650100016 152,50
18 63 0,013 0,3 -0.02 160 4650100018 179,50
20 63 0,013 0,3 -0.02 160 465010 0020 203,50
22 80 0,013 0,3 -0.02 160 4650100022 281,
24 80 0,013 0,3 -0.02 160 465010 0024  298,—
28 100 0,015 0,3 0.02 160 465010 0028 339

4157
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SARTORIUS

Abdeckleiste fir T-Nuten

* aus Aluminiumprofil
* problemlos mit einem feinen Séigeblatt auf die gewiinschte Lange kirzbar

-

P filil':'i"ﬁ ﬁhé?w_"
passend fiir T-Nuten Abmessung

mm Artikel-Nr. €
12 12 x 1000 466549 0120 22,60
14 14 x 1000 4665490140 24,10
16 16 x 1000 466549 0160 25,90
18 18 x 1000 466549 0180 26,90
20 20x 1000 466549 0200 28,70
22 22 x 1000 466549 0220 29,80
24 24 x 1000 466549 0240 32,70
28 28x 1000 466549 0280 35,70

36 36x1000 466549 0360 42—

4157
Nutenrdumer
;‘
passend fiir T-Nuten

mm Artikel-Nr. €
14-20 466548 1420 386
22-32 466548 2232 1,55

4157

Wenn du Qualitat bekommst ...

... dann ist es ATORN. TORN"

Leistung braucht Qualitat

LOSUSI Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sartorius-werkzeuge.de



Spannwerkzeug-Sortimentskasten

e fur Werkzeugmaschinen mit T-Nutentischen konzipiert

alle Teile auswechsel- und ergénzbar
Vergitungsstahl, nach DIN oder Werksnorm
* Schraubenteile Festigkeitsklasse 8 bzw. 10
* Holzkasten mit abnehmbaren Klappdeckel

Satz M10x10 mit Tiefspannbacken, Nutenbreite 10 mm

alle notwendigen Elemente zum schnellen Aufspannen von Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werksticken

SARY Do

Satz M12x12 mit Tiefspannbacken, Nutenbreite 12 mm

Beschreibung
Artikel-Nr. €

Beschreibung
Artikel-Nr. €

4 Universal-Spannunterlage Modell 1,

4 Universal-Spannunterlage Modell 2,

2 Universal-Spannunterlage Modell 3,

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 11 x 80,
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 40,
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 63,
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 100,
4 DIN 6379 Stiftschraube M10 x 80,

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M10,

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M10,

4 Verlingerungsmutter M10,

4 Tiefspannbacke , Bulle” Nutenbreite 12,
1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 16x16,

1 Schraubenpaste 75 ml

466590 1010 456~

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 100
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 50
4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M12 x 100
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 125
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 100

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M12

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M12

4 Verlingerungsmutter M12

4 Tiefspannbacke , Bulle” Nutenbreite 12,

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 18x18 %

4665901212 519~

1 Schraubenpaste 75 ml

4158
Satz M12x14 mit Tiefspannbacken, Nutenbreite 14 mm

4158
Satz M16x16 mit Tiefspannbacken, Nutenbreite 16 mm

Beschreibung
Artikel-Nr. €

Beschreibung 40

Artikel-Nr. €

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 100
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 50

4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 80

4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M12 x 125
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 100

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M12

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M12

4 Verlingerungsmutter M12

4 Tiefspannbacke ,Bulle” Nutenbreite 14

1 Nutenriumer fiir Nutenbreite 14-20

1 Nr. 3113 A Ringmaulschliissel 18x18

1 Schraubenpaste 75 ml

466590 1214 541—

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 18 x 125
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 63
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 100
4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M16 x 160
4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 125

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M16

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M16

4 Verlingerungsmutter M16

4 Tiefspannbacke ,Bulle” Nutenbreite 16

1 Nutenriumer fiir Nutenbreite 14-20

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 24x24

1 Schraubenpaste 75 ml

466590 1616 702

4158
Satz M16x18 mit Tiefspannbacken, Nutenbreite 18 mm

4158
Satz M20x20 mit federndem Spanneisenhalter, Nutenbreite 20 mm

Beschreibung
Artikel-Nr. €

Beschreibung
Artikel-Nr. €

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 18 x 125
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 63
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 100
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 160
4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 125

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M16

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M16

4 Verlingerungsmutter M16

4 Tiefspannbacke ,Bulle” Nutenbreite 18

1 Nutenrdumer fiir Nutenbreite 14-20

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 24x24

1 Schraubenpaste 75 ml

466590 1618 713 -

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 22 x 160,
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 125
4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M20 x 200
4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 125

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M20

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M20

4 Verlingerungsmutter M20

1 Nutenrdumer fir Nutenbreite 14-20

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 30x30

4 DIN 6342 federnder Spanneisenhalter 338
1 Schraubenpaste 75 ml

466590 2020 693 -

4158

Satz M20x22 mit federndem Spanneisenhalter, Nutenbreite 22 mm

4158

Satz M20x24 mit federndem Spanneisenhalter, Nutenbreite 24 mm

Beschreibung
Artikel-Nr. €

Beschreibung
Artikel-Nr. €

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 22 x 160
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 125
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 200
4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 125

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M20

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M20

4 Verlingerungsmutter M20

1 Nutenrdumer fiir Nutenbreite 22-32

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 30x30

4 DIN 6342 federnder Spanneisenhalter 038
1 Schraubenpaste 75 ml

466590 2022 702

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

4 Spanneisen mit Treppenzihnen 22 x 160
8 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 125
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 200
8 DIN 508 Mutter fir T-Nuten M20 x 24

6 DIN 6330 B Sechskantmutter M20

6 DIN 6319 G Kegelpfanne M20

4 Verlingerungsmutter M20

1 Nutenrdumer fiir Nutenbreite 22-32

1 Nr. 3113 A Ringmaulschlissel 30x30

4 DIN 6342 federnder Spanneisenhalter 038
1 Schraubenpaste 75 ml

466590 2024 705~

4158
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SARY Do

Spannschraubensatz
¢ fiir T-Nuten

¢ alle Teile vergitet, Festigkeitsklassen 8 bzw. 10
* Holzkasten mit Klappdeckel

Satz M10x10, Nutenbreite 10 mm

Beschreibung

Artikel-Nr. €

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 40
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 80
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M10 x 100
4 DIN 6379 Stiftschraube M10 x 50

4 DIN 6379 Stiftschraube M10 x 80

4 DIN 6379 Stiftschraube M10 x 200

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M10

4 Verlingerungsmutter M10

4 DIN 6319 C Kugelscheibe

4 DIN 6319 G Kegelpfanne

4 DIN 6340 Scheibe

4665911214
4665911010 146,50

4158
Satz M12x12, Nutenbreite 12 mm

Beschreibung

Satz M12x14, Nutenbreite 14 mm

Beschreibung
Artikel-Nr. 3 Artikel-Nr. £

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 50
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 80
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 63
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 100
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 125
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 200
4 DIN 508 Mutter fiir T-Nuten M12 x 14
4 DIN 6330 B Sechskantmutter M12

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 50
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 80
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 125
4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 63

4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 100

4 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 200

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M12

4 Verlingerungsmutter M12

4665911212 164,50 4665911214 165~

40

4 DIN 6319 C Kugelscheibe 4 Verlingerungsmutter M12
4 DIN 6319 G Kegelpfanne 4 DIN 6319 C Kugelscheibe
4 DIN 6340 Scheibe 4 DIN 6319 G Kegelpfanne
4 DIN 6340 Scheibe
4158 4158
Satz M14x16, Nutenbreite 16 mm Satz M16x16, Nutenbreite 16 mm
Beschreibung Beschreibung
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M14 x 63
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M14 x 100
4 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 63

4 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 100

4 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 160

4 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 250

4 DIN 508 Mutter fir T-Nuten M14 x 16

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M14

466591 1416 199

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 63
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 100
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 160
4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 80

4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 125

4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 250

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M16

4 Verlingerungsmutter M16

466591 1616 226~

4 Verlingerungsmutter M14 4 DIN 6319 C Kugelscheibe
4 DIN 6319 C Kugelscheibe 4 DIN 6319 G Kegelpfanne
4 DIN 6319 G Kegelpfanne 4 DIN 6340 Scheibe
4 DIN 6340 Scheibe
4158 4158
Satz M16x18, Nutenbreite 18 mm Satz M18x20, Nutenbreite 20 mm
Beschreibung Beschreibung
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 63
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 100
DIN 6379 Stiftschraube M16 x 80

DIN 6379 Stiftschraube M16 x 125

DIN 6379 Stiftschraube M16 x 160

DIN 6379 Stiftschraube M16 x 250

4 DIN 508 Mutter fir T-Nuten M16 x 18

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M16

4 Verlingerungsmutter M16

4665911618 226,50

6 DIN 6379 Stiftschraube M18 x 80

8 DIN 6379 Stiftschraube M18 x 125

4 DIN 6379 Stiftschraube M18 x 200

4 DIN 6379 Stiftschraube M18 x 315

4 DIN 508 Mutter fiir T-Nuten M18 x 20
4 DIN 6330 B Sechskantmutter M18

4 Verlingerungsmutter M18
4 DIN 6340 Scheibe

466591 1820 306,—

4 DIN 6319 C Kugelscheibe
4 DIN 6319 G Kegelpfanne
4 DIN 6340 Scheibe
4158 4158
Satz M20x22, Nutenbreite 22 mm Satz M24x28, Nutenbreite 28 mm
Beschreibung Beschreibung
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 80
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M20 x 125
4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 80

4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 125

4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 200

4 DIN 6379 Stiftschraube M20 x 315

4 DIN 508 Mutter fir T-Nuten M20 x 22

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M20

4 Verlingerungsmutter M20

4 DIN 6319 C Kugelscheibe

4 DIN 6319 G Kegelpfanne

4 DIN 6340 Scheibe

466591 2022 342

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M24 x 100
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M24 x 160
4 DIN 6379 Stiftschraube M24 x 100

4 DIN 6379 Stiftschraube M24 x 160

4 DIN 6379 Stiftschraube M24 x 250

4 DIN 6379 Stiftschraube M24 x 400

4 DIN 508 Mutter fir T-Nuten M24 x 28

4 DIN 6330 B Sechskantmutter M24

4 Verliingerungsmutter M24
4 DIN 6319 C Kugelscheibe
4 DIN 6319 G Kegelpfanne
4 DIN 6340 Scheibe

466591 2428 558—

ORI Preisangaben in Furo, zzgl MwSt.

4158
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SARY Do

AMeC) Basis-Sortiment

e alle Teile sind aus Vergitungsstahl, T-Nutenschrauben vergitet
* Gewinde gerollt
* ideal fur den Werkzeugbau, die Fertigung und Schulungseinrichtungen

Satz M12x14, Nutenbreite 14 mm
* Spannkraft 20 kN
¢ Spannhshen 165mm (2 Spannstellen), 70 mm (4 Spannstellen)

Beschreibung
Artikel-Nr. €

2 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 100

2 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 160

4 Universal-Spannunterlage Modell 2

4 Universal-Spannunterlage Modell 3

2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M12 x 50

4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M12 x 80 466592 1214 255-
4 DIN 787 Schraube fur T-Nuten M12 x 125

2 DIN 6379 Stiftschraube M12 x 100

6 D|N6330 B Sechskantmutter M12 466592 1214
2 Verliingerungsmutter M12
6 DIN 6340 Scheibe M12
4158
Satz M14x16, Nutenbreite 16 mm Satz M16x18, Nutenbreite 18 mm
* Spannkraft 28 kN * Spannkraft 40 kN
e Spannhhen 195mm (2 Spannstellen), 100 mm {4 Spannstellen) e Spannhdhen 205mm (2 Spannstellen), 130 mm (4 Spannstellen)
Beschreibung Beschreibung
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
2 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 100 2 Spanneisen mit Treppenzihnen 18 x 125
2 Spanneisen mit Treppenzihnen 14 x 160 2 Spanneisen mit Treppenzihnen 18 x 200
4 Universal-Spannunterlage Modell 2 4 Universal-Spannunterlage Modell 2
Universal-Spannunterlage Modell 3 Universal-Spannunterlage Modell 3
2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M14 x 63 2 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 63

4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M14 x 100
4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M14 x 160

4 DIN 787 Schraube fiir T-Nuten M16 x 100

4665921416 290~ 4 DIN 787 Schraube fir TNuten M16 x 160

466592 1618 337

2 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 100 4 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 160
2 DIN 6379 Stiftschraube M14 x 160 2 DIN 6379 Stiftschraube M16 x 200
6 DIN 6330 B Sechskantmutter M14 6 DIN 6330 B Sechskantmutter M16
2 Verlingerungsmutter M14 4 Verlingerungsmutter M16
6 DIN 6340 Scheibe M14 6 DIN 6340 Scheibe M16
4158 4158
Schraubenpaste

* auf Mineralfett basierend
synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer weifer Festschmierstoffe
* warmebestandig und auswaschfest
(Wasserauswaschtest nach DIN 51807, T.2; Fettverlust nach 1 Std./37,8°C = 1,4%)
* zur Schmierung von haufig betatigten Schrauben oder Muttern in Spannvorrichtungen
insbesondere bei Verwendung aggressiver Kihlschmiermittel
e erhoht durch optimale Gleitfahigkeit die erzielbare Spannkraft
materialschonend

Inhalt Temperatur-Einsatzbereich
°C Artikel-Nr. 3
75 ml -25 bis +125 466593 0075 8,65

4158

Unser Spanntechniker beréit Sie bei Fragen
rund um die Spanntechnik.

Thomas Hoérstgen
Tel.: +49 2102 4400-9701
E-Mail: thomas.hoerstgen@sartorius-werkzeuge.de




SARTORI

Werkzeuge
M Spannelemente fiir SchweiBtische
e fur SchweiBtische mit Lochraster @16mm und @28mm
e positionsgenaues und individuelles Spannen
o Profile aus Vergitungsstahl
* hochwertige 2-Komponenten-Kunststoffgriffe
* Hebelgriffe mit Rastmechanismus fur dosiertes und schnelles Spannen
Spannelemente-TWV fiir SchweiBtische mit variabler Ausladung
* stufenlose verstellbare Ausladung
Abbildung fiir Bohrungs-@ Spannhahe Ausladung Schiene I
mm mm mm mm Artikel-Nr. € ﬂrr_f\ v
~3 u|
1 16 max. 200 30-150 22x8,5 467100 1630 56,60
2 16 max. 200 60-150 22x8,5 4671001660 78,10
1 28 mox. 300 40-175 2811 4671002840 66,40 !ﬂ-‘— =
2 28 mox. 300 110-175 8x11 4671002811 91,10 obidung 2
4192
' Abbildung 1

Spannelemente-TW fir Schweisstische
* stafische Ausladung
Abbildung fiir Bohrungs-0 Spannhghe Ausladung Schiene
mm mm mm mm Artikel-Nr. €

1 16 max. 200 100 22x8,5 4671101610 34,60

1 28 max. 300 120 28x11 4671102812 40,60

1 28 max. 300 140 28x11 4671102814 4490

2 16 max. 200 100 22x8,5 4671101611 61,80

2 28 max. 300 120 28x11 4671102813 72,70

2 28 max. 300 140 28x11 4671102815 77~ y

4192 Abbildung 1

Abbildung 2

Vario Tisch Spannaufsatz-TWVAD

* stufenlose Winkelanpassung von 60° innen bis 60° auBen

* Ausfihrung mit Bolzen - zum schnellen Ausrichten und Fixieren auf dem Schweififisch
* Ausfihrung ohne Bolzen - zum variablen Verschieben auf dem Schweififisch

Abbildung fiir Bohrungs-
mm Artikel-Nr. € ﬁ ﬁj

! - 4671200000 2540
2 16 4671201600 32,90 Abbildung 1
2 28 4671202800 34—

4192 Abbildung 2

Schwenk-Adapter TW28AV

o Zubehor fur Verléngerung TW28X

* stufenlos schwenkbare Spindel von -52° bis +52°

* arrefierbare Trapezmutter zum sicheren Fixieren des Werkstiicks

fiir Bohrungs-0 Spannweite passend fir
mm mm Artikel-Nr. €
28 160 TW28X 4671402800 61,80
4192
Verléngerung TW28X
o Zubehor fur Schwenk-Adapter TW28AV
* Verlaingerung iber Stellring stufenlos versenkbar
fiir Bohrungs- Verstellbereich passend fir
mm mm Artikel-Nr. €
28 15-300 TW28X 4671302800 22,50
4192

IRCETZI Peisongobeninfoo, zgl oSt 007/080  Liedogerbestinde unterwwwsortoruswerkzeuge.de



AR 5.

M Variable Kniehebelspanner

automatische Spannweitenanpassung

variable Spannweite Waagerechtspanner O bis 65 mm,

Schubstangenspanner O bis 25 mm,

nahezu unverénderte Spannkraft

Stellschraube im Gelenk

Anpassung der Spannkraft bis zu 25 kN

groBer ergonomischer Griff

2-Komponenten-Kunststoffgriff mit Weichstoffeinlage und groBer Handauflagefléche

Waagerechtspanner mit waagerechter Grundplatte

Spannweite Spannkraft
mm kN Artikel-Nr. €
0-20 1,1 4670510020 22—
0-40 25 467051 0040 24—
0-60 2,5 467051 0060 24,70
4192
Waagerechtspanner mit vertikaler Grundplatte
Spannweite Spannkraft
mm kN Artikel-Nr. €
0-20 1,1 467052 0020 22—
4192
Waagerechtspanner mit abgewinkelter Grundplatte
Spannweite Spannkraft
mm kN Artikel-Nr. €
0-20 11 467053 0020 22—
4192
Schubstangenspanner mit waagerechter Grundplatte
Spannweite Spannkraft
mm kN ArtikelNr. €
0-10 1,1 467054 0010 22,60
0-16 2,5 467054 0016 25,30
4192
Schubstangenspanner mit abgewinkelter Grundplatte
Spannweite Spannkraft
mm kN Artikel-Nr. €
0-10 1,1 4670550010 22,60
4192
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SARY Do

AMme() Senkrechtspanner

Schnellspanner nach dem Kniehebelprinzip
weite und schnelle Offnung des Spanners, véllige Freilegung des Werkstiickes
¢ hohe Endibersetzung bei geringem Kraftaufwand, groe Spannkrdfte
Selbsthemmung verhindert Offnen des Spanners durch Bearbeitungskrafte
Einsatz: Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Prifen und Montieren ;
verzinkt und passiviert, einsatzgehértet mit gefetteten Lagerbuchsen vy )
Niete aus rostfreiem Stahl ’ /

komplett mit vergiteter, verzinkter Andrickschraube
Edelstahlausfihrung auf Anfrage lieferbar

GréBe 0 GroBe 1,3, 4,6 GroBe 2
D D
o —
= Ry aEEg
o = = 3
lo o
K lcl, K_.C | L
KLClo
mit offenem Haltearm und waagerechtem FuBB
Modell ~ FI F2 H H1 HW A B 1 Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0 0,5 0,7 18 81 1,5 bis 3,5 4 31 49 M4x25 4670010000 16,70
1 0,6 11 19 98,5 -4 bis 2 5 39 61 M5x 30 467001 0001 18,20
2 08 1,2 23 139,5 -3 bis 4,5 6 52 78 M6 x 35 467001 0002 23,20
3 1,2 2,5 33 186 2 bis 11 8 79 112 M8 x 45 467001 0003 28—
4 1,7 3 42,5 yyal -6 his 22,5 10 101 141 M8 x 65 467001 0004 36,70
5 3 5 55,8 281 -3 bis 27,5 14 140 195 M12x80 467001 0005 59—
6 34 55 81 333 -2,5 bis 55 14 165,5 231 M12x110 467001 0006 76,50
4157
Grosse 1,2 Grésse 3,4 Grosse 5, 6
[ v —|
s oo = °© °§ o)
.0 i)
K_IIC L
<P K, C
<P
mit offenem Haltearm und senkrechtem FuB
Modell F1 F2 H H1 HW A B 11 Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1 0,6 11 29 109 2 bis 9 5 39 61 M5x30 4670050001 1820
2 08 1,2 38 1445  5bis 14 6 52 78 Méx 35 4670050002 23,20
3 1,2 25 48 200 8 bis 20 8 78 112 M8x45 4670050003 28—
4 1,7 3 65 244 5 bis 33 10 101 141 M8 x 65 4670050004 36,70
5 3 5 77 301 8 bis 45 14 140 195 MI12x80 4670050005 59—
[ 34 55 17 369 18his75 14 165 239 M12x110 4670050006 76,50

4157

mit offenem Haltearm und Winkelfu3

Modell ~ F1 F2 H H1 HW A B L1 Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1 08 11 45 125 -1,5 bis 5,5 5 35 61 M5x30 4670100001 20,30
2 1 1,2 60 167 2bis 11 6 al 77 M6x35 4670100002 25,40
3 1,4 2,5 7 223 6 bis 18 8 63 m M8x45 4670100003 28—
4 2 3 102 280 11 bis 40 10 84 141 M8x65 4670100004 36,70

4157
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SARY Do

AMme) Schubstangenspanner

e verzinkt und passiviert

* einsatzgehartet mit gefetteten Lagerbuchsen
* Niete aus rostfreien Stahl /7
* komplett mit verguteter, verzinkter Andrickschraube

e Edelstahlausfihrung auf Anfrage lieferbar =

mit kleinem Winkelfu
Modell Fl F2 H H1 HW A B L Schraube

kN kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
0 0,8 0,8 12 493 12bhis20 6,5 17 66,5 M4x20 4670250000 3040
1 1 1 15 60,5 12 bis 20 8 24,5 91 M4x20 4670250001 31,30
2 2 2 20 85,5 17 bis 25 10 32,5 114 M6x25 4670250002 3440
3 25 2,5 25 108 22 bis 35 12 37 140 M8x35 4670250003 39,10
5 45 45 30 129,5 30 bis 50 16 41,5 1715 M12x50 4670250005 61~

4157

schwere Ausfilhrung
* Grundkérper aus Stahlguss, Hebelteile und Schubstange aus Vergitungsstahl
Modell F1 F2 H H1 HW A B LT Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
3 4 4 30 116 22bis40 12 40-72 139 M8x35 467027 0003 49,30
5 10 10 38 137,5 30bis50 16 58-98 174 M12x50 467027 0005 73—
7 25 25 55 179 30bis50 22 55-105 218 M12x50 4670270007 149-
457
AMER) Waagerechtspanner

Schnellspanner nach dem Kniehebelprinzip
weite und schnelle Offnung des Spanners, véllige Freilegung des Werkstiickes
* hohe Endiibersetzung bei geringem Kraftaufwand, groBe Spannkrafte
* Selbsthemmung verhindert Offnen des Spanners durch Bearbeitungskréfte
Einsatz: Bohren, SchweiBen, Biegen, Schleifen, Prifen und Montieren

verzinkt und passiviert, einsatzgehartet mit gefetteten Lagerbuchsen o1
* Niete aus rosffreiem Stahl 7 '
* komplett mit vergiteter, verzinkter Andriickschraube
Edelstahlausfihrung auf Anfrage lieferbar

mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB

Modell F1 F2 H H1 HW A B L1 Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. € i
0 0,25 0,4 14,5 23 -5,5 bis 0 4 28 79 M4x25 4670150000 14,40 K o &
1 08 1,1 19 30 -3his25 5 42 120 M5x30 4670150001 20,80 \
2 1 1,2 24 45 -1,5bis5 [ 64 164 M6x35 4670150002 22,60 M
3 18 25 32 485  2bis9 8 73 206 M8x45 4670150003 28,50
4 2 3 45 75 -4 bis 24 10 13 287  M8x65 4670150004 3530
5 3 5 46 73 1,7bis25 10 123 321 M8x65 4670150005 56—
4157

Fortsetzung niichste Seite >>>
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mit offenem Haltearm und Winkelfu3

Modell ~ F1 F2 H H1 HW A B L1 Schraube
kN kN mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
1 0,8 1,1 57 68 14 bis 20 5 32 120 M5x30 4670200001 20,80
2 1 1,2 78 94 22 bis 29,5 6,2 52 162 Méx35 4670200002 24,50
3 1,8 25 70 86,5 5 bis 16 8 59 206 M8x45 4670200003 30,10
4 2 3 102 133 11 bis 40 10 93 282 M8x65 4670200004 35,30
4157
AMe(C) Kombispanner

e Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang

* robuste und stabile Bauweise

* leichtes Entnehmen des Werkstickes durch komplett eingefahrenen Spannarm
e verzinkt und passiviert

* einsatzgehartet mit gefetteten Laufbuchsen

* Niete aus nicht rostendem Stahl

slbesténdiger Handgriff mit groer Handauflage und weicher Komponente

SRS
Modell Fl F2 H H1 HW1 HW2 B L
kN kN mm mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
2 2,0 2,0 46,0 94 30bis40 14bis24 56 219 19,5 4670300002 78—
3 3,0 3,0 55,5 110 40bis50 20bis30 74 270 29,0 4670300003 96—
457
AMeC) Schutzkappen
* fir Schnellspanner
* aus slbestandigem Neopren zum Schutz empfindlicher Werkstiicke
¢ die Schutzkappen-Grsfienangabe entspricht der GréBe der Andriickschrauben
passend zu Modell Breite Hahe Schraube o -
mm mm Artikel-Nr. €
0 11 8,5 M4 10 4670500000 0,97
1 12,5 10 M5 10 467050 0001 1,02
2 15 12 M6 10 467050 0002 1,06
3+4 19 15 M8 10 467050 0034 1,16
6 26 20 M12 10 467050 0006 1,64

457

Haftmagnet (Orga-Magnet)

* weil3 mit rotem Aufdruck
* Rohmagnet innenliegend

* Preis pro VPE = 4 Stick ;

] Hahe Haltekraft
mm mm N Artikel-Nr. €
36 8,5 9,5 4710210035 4,50
4161




Flachtopfmagnete

* Oberflachen verzinkt, geschirmtes System
* Einsatztemperatur bis 200° C
* Hinweis: Haarrisse an der Hafffléche des eingebauten Magnetwerkstoffes sind ferigungstechnisch nicht

vermeidbar. Sie beeintréchtigen die Funktion des Haltemagneten in keiner Weise.
* andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar

flach mit Bohrung
* Bohrung mit Senkung

Haftflache

D dl a2 | h t Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm mm mm mm N g Artikel-Nr. €
16 33 7 45 Senkung 90° 1,6 14 4 4710050016 1,43
20 4,2 9 6 Senkung 90° 2,1 27 9 4710050020 1,53
25 55 11 7 Senkung 90° 2,5 36 16 4710050025 1,65
32 5,5 11 7 Senkung 90° 2,5 72 27 4710050032 1,79
40 55 11 8 Senkung 90° 2,5 90 53 4710050040 2,39
50 8,5 22 10 3 180 90 4710050050 2,96
63 6,5 24 14 3 290 195 4710050063 5,20
80 6,5 1,5 18 3 540 480 4710050080 10,25
100 10,5 34 22 3 680 820 4710050100 26,50
4161
flach mit Innengewindezapfen
D+0,2 dl d2 t | h+0,2 Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm mm mm mm N g Artikel-Nr. €
10 6 M3 7 11,5 45 4 3 4710100010 1,37
13 6 M3 7 11,5 45 10 5 471010 0013 1,47
16 6 M3 7 11,5 45 18 6 4710100016 1,62
20 6 M3 7 13 6 30 11 4710100020 1,76
25 8 M4 8 15 7 40 22 4710100025 1,85
32 8 M4 8 15 7 80 32 4710100032 2,01
40 10 M5 10 18 8 125 60 471010 0040 2,48
50 12 M6 12 22 10 220 110 4710100050 3,79
63 15 M8 16 30 14 350 240 4710100063 6,40
80 20 M10 16 34 18 600 500 4710100080 11,35
100 22 M2 21 43 22 900 960 4710100100 28,70
125 25 M4 20 50 26 1300 1700 4710100125 84~
4161
flach
* zum Einpressen oder Einkleben in die Aufnahmebohrung
D L Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm N q Artikel-Nr. €
10 45 4 2 4710200010 1,05
13 45 10 3 4710200013 1,21
16 45 20 5 4710200016 1,37
20 6 30 10 4710200020 1,47
25 7 40 19 471020 0025 1,62
32 7 80 30 4710200032 1,72
40 8 110 55 4710200040 2,39
50 10 200 100 4710200050 2,96
63 14 320 230 471020 0063 5,40
80 18 600 470 471020 0080 10,25
100 22 900 915 4710200100 26,80
125 26 1300 1680 4710200125 77~
4161
flach mit AuBengewindezapfen
* plangeschliffene Haftflache
D H h Gewinde Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm N g Artikel-Nr. €
16 11,5 45 M3 18 6 4701500016 1,79
20 12 6 M3 30 11 4701500020 1,85
25 22 7 M5 40 23 4701500025 2,51
47 17 9 Mmé 180 90 470150 0047 4,81
57 18,5 10,5 M6 280 142 470150 0057 8,15
63 29 14 Mmé 350 235 470150 0063 9,45
4161
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Topfmagnete

* Stabgreifer glatt, ohne Passungstoleranz
* Oberfléche verzinki, geschirmtes System, Einsatztemperatur bis 450° C
* Bei Veranderung der Haftfléiche durfen nicht mehr als 2 mm abgenommen werden, da sonst die Haftkraft stark

absinkt.
rund (Stabgreifer mit Innengewinde)
D£0,2 10,2 D1 T Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm mm N g Artikel-Nr. €
[ 20 M3 5 1,7 3 4710250006 3,55
8 20 M3 5 4 6 471025 0008 376
10 20 M4 7 8,5 10 4710250010 40
16 20 M4 5 20 25 4710250016 6,20
20 25 Mé 7 45 55 471025 0020 7,05
25 35 Mé 9 100 135 4710250025 11,50
32 40 M8 9 190 230 4710250032 22,80 Haftfiéiche
4161
rund (Stabgreifer)
* Ohne Minderung der Haftkraft konnen Stabgreifer um das MaP H gekirzt werden.
D+0,2 10,2 H Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm N g Artikel-Nr. €
6 2 12 17 4 4710450006 2,95
8 20 n 4 7 4710450008 3,17
10 20 10 85 n 4710450010 3,51
13 20 8 12 19 4710450013 3,83
16 20 6 20 29 4710450016 4,70
20 25 5 45 61 4710450020 6,05
25 35 13 100 140 4710450025 10,40
32 40 9 190 240 4710450032 21,60
4161
Magnetheber

* polierter, biegsamer Messingschlauch

e starker Haltemagnet am Ende ﬁ
Tugkraft L Magnet-d griBter & D
N € 3

mm mm mm Artikel-Nr.
5 450 6 8 4710150006 20,40
10 450 10 12 4710150010 21,90
18 520 13 15 4710150013 31,80
30 520 17 19 4710150017 47,20
4161
Sacklochmagnete

* Magnetkopf aus verchromter Metallhilse
* eingesetzter Davermagnet

Magnet-0 Kopflinge Gesamtlinge
mm mm mm Artikel-Nr. €
5 40 150 471060 0050 28,20 —’/ -
8 40 175 471060 0080 30,30
4161
Satz im Holzkasten
Magnet-@
mm Artikel-Nr. €
1,6-3-5-8-11 471060 1000 188~
4161




Permanent-Magnetblock

e stabiler, druckunempfindlicher Block mit eingesefzten Haltemagneten
e Einsatztemperatur bis 100° C

* Befesfigungsméglichkeit: Einpressen, Einkleben

* Typ B mit Gewinde M6 riickseitig

Typ Abmessungen L x B x H Mindesthaftkraft Gewicht
mm N q Artikel-Nr. €
A 26x26x125 100 110 4710550001 12,75
B 60x26x25 200 250 4710550002 18,20
4161
Starkmagnet
¢ in Briickenform
* mit starker Magnetkraft
* durchgehende Bohrung
A B C D E Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm mm mm N kg Artikel-Nr. €
20,3 30,4 20,3 15 5 40 0,063 4710710811 9,95
25,4 38,1 25,4 191 5 90 0,133 4710710812 22,90
29,5 444 28,6 22,2 58 120 0,197 4710710813 31—
35 58 44 2 8 230 05 4710710814 57—
4161
Stabmagnet
* Querschnitt rund oder rechteckig
* Markierung des jeweils gleichen Pols durch Einkerbung
* Preis pro Paar
rechteckig
Linge Breite Hahe Gewicht je Paar
mm mm mm q Artikel-Nr. €
20 10 5 5 471076 0844 6,90
40 12,5 5 30 471076 0845 7,65
4161
rund
Linge g Gewicht je Paar
mm mm g Artikel-Nr. €
20 6 3 471077 0805 2,05
24 8 7 471077 0806 3,09
30 10 18 471077 0807 510
4161
Topfmagnet
* besonders kraffiger Magnet, in Aluminiumiopf eingebettet
* Befesfigungsgewinde an der Magnetoberseite
e Lieferung mit Schutzplatte
g Hahe Gewinde Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm N g Artikel-Nr. €
17 16 Mé 20 16 471003 0831 3,55
2 19 Mé 28 50 471003 0832 6,95
27 25,4 Mé 68 110 471003 0833 8,10
35 30 Mé 150 220 471003 0834 14,05
65 43 M12 400 1080 471003 0835 72—
4161
Flachtopfmagnet
¢ durchgehende Bohrung und Senkung an der Haftflache
¢ Befestigung des Magneten von unten méglich
¢ besonders flache Ausfihrung
[ Hahe Bohrungs-0 Mindesthaftkraft Gewicht
mm mm mm N g Artikel-Nr. €
19 8 3,5 25 17 4710110826 3,26
29 9 4,7 50 44 471011 0827 535
38 11,1 47 80 105 471011 0828 9,65

4161
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Mehrfach-Winkelmagnet

* als SchweiP- und Montagehilfe
o mit Winkeln 30°, 45°, 60°, 75°,90°, 180°

Abmessung Bohrungs-0 Mindesthaftkraft Gewicht
mm N kg Artikel-Nr. €
100x 64X 12 2x5 100 0,26 471558 0951 13,65
4161
Lamellen-Polblécke
o diverse Ausfihrungen mit Laings- oder Querpolteilung
e Polteilung: 3 mm Stahl, T mm Messing
* fur die Bearbeitung geometrischer und unregelmaBiger Werkstiicke
e Einsatz in Verbindung mit Magnetspannplatten
Abmessungen L x B x H Polteilung
mm Artikel-Nr. €
100x 70x 48 lings 4715400002 129~
72x45x22 quer 471540 0004 88,50
100 x 70 x 41 quer 471540 0005 132,50
65 x 60 x 40 (mit Prisma) quer 471540 0006 126~
100 x 50 x 40 (mit Prisma) |dings 471540 0007 139~
80 x50 x 80 quer 4715400010 168~
4N

Permanentmagnet-Spannblock

nicht schaltbar

* Spannblécke A bis C bestehen aus einem Dauvermagnetsystem mit Engpolteilung, das an 2 bis 3 Fléichen zur
Wirkung kommt (Polierung: 4 mm)

zum Spannen extrem dinner Werkstiicke aus Stahl = Ausfihrung D mit einer Feinpoleinteilung von 1,3 mm
magnetische Lebensdaver ist bei den in der industriellen Fertigung herrschenden Bedingungen unbegrenzt
Spannblécke kénnen in ihrer Hohe ohne nennenswerte Beeintréichtigung der Haftkraft um etwa die Halfte
abgeschliffen oder profiliert werden

"

f— L — f— B — B B ~

Typ 120,15 B=0,15 Hz0,15 Max. Winkelabweichung Poltei- Haftflichen Gewicht
mm  mm  mm ° lung mm kg Artikel-Nr. €
A 100 100 50 5° 4 1 Fliche 100x100 - 2 Flichen 100x50 3,6 471550 0001 469,
B 100 50 50 5 4 3 Fliichen 100x50 1,7 471550 0002 369,—
C 100 25 25 5° 4 2 Fliichen 100x25 0,5 4715500003 229
D 100 25 25 5° 1,3 2 Fliichen 100x25 0,5 4715500004 419~

4191
Spannleisten

* zum Spannen von nichimagnetischen Werkstoffen
* ferromagnetisches Metall
* langsseite mit fedemder Leiste (Niederzugeffeki)
* Preis pro Paar 3 3
1. Magnetplatte
C

3. Spannleiste I

1 2 B | A

A B C

mm mm mm ArtikelNr. €
100 4 45 471565 1040 159
150 1 40 4715651510 220~
150 1,6 43 4715651516 210~
150 28 43 4715651528 210~
250 3,7 52 471565 2537 399

a9
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ATORN’ Sinustisch mit Permanentmagnet-Spannplatten NEODIMIO

fur praizise Winkelschleif- und Erodierarbeiten

schwenkbar tber die Léngsachse von O bis 45°

fur kleine und grofe Werksticke

Grundplatte prazisionsgeschliffen und gehartet auf GOHRC
Parallelitétstoleranz 0,01,/100mm

abgedichtet gegen Schmutz und Kuhlmittel

Lieferung mit 2 Anschlagleisten und Spannschlissel

Linge Breite Hihe Gewicht

mm mm mm kg Artikel-Nr. €
140 70 68 55 472104 0140 1.489 -
175 100 77 10 4721040175 1.579-
250 150 79 20,5 472104 0250 1.789—-
350 150 87 35 472104 0350 2.269,—
450 150 87 44 472104 0450 2.959—

4124

ATORN’ Permanentmagnet-Spannplatten NEODIMIO

fir prsizise Schleif- und Erodierarbeiten

besonders enge Querpolteilung

universelles Aufspannen von kleinen, dinnen sowie groBen Werkstiicken
Nennhaftkraft 80/cm?

durch besonderes Schalisystem keine Verformung beim Schalivorgang
Schutzart IP65

Abnutzbarkeit der Polplatte 8mm

Lieferung mit 2 Anschlagleisten, 2 Spannpratzen und Sechskantschlissel
weitere GréBen auf Anfrage lieferbar

Linge Breite Hhe Gewicht
mm mm mm kg Artikel-Nr. €
150 150 51 9 4721050150 500,—
175 100 49 7 4721050175 475~
200 100 49 8 4721050200  435-—
250 150 51 15 4721050250 460~
350 150 51 22 4721050350 679,
400 200 51 35 472105 0400 979,
4124
Entmagnetisiergerdte
Tisch-Entmagnetisiergerét
* niedrige Stromaufnahme
o Feldstarke erhoht sich je nach Werksfickvolumen
* weitere GroBen auf Anfrage lieferbar
Anschluss Linge Breite Hahe Frequenz
mm mm mm Hz Artikel-Nr. €
230V 250 180 87 50 472034 0250 569,—
4N
Hand-Entmagnetisiergerat
* fur sperrige Teile, wirksame Fléche bis 150x75mm
* leichtes Gehduse aus Kunststoff
¢ weitere GroPe auf Anfrage lieferbar
Anschluss Linge Breite Frequenz
mm mm Hz Artikel-Nr. €
230V 115 80 50-60 4720350105 591,
4191
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ﬁcua%m Elekiro-Permanentmagnet-Spannplatte UniPower
Alle Vorteile der QX-Technologie sind jetzt in der neven HE-Konfiguration als ,High Efficiency”
verfigbar, d. h. mit einer effizienteren Gestaltung des Polbereiches, um den maximalen Magnetfluss,
unabhéngig von der Positionierung, auf das Werkstick zu konzentrieren.
* reduzierte Hohe und Gewicht der Magnetspannplatten

* volle Spannkraft ab 17mm Werkstickdicke

¢ zuverlassige Schnellkupplung

* hachste Einsatzflexibilitst

opfimierte Kontakifléiche

absolute Zuverlgssigkeit

Lieferung inklusiv Steuergerdét

* Kraft/Pol ohne Luftspalt 615daN

* bis 16kg/cm2 im akfiven Magnetbereich

¢ iber 75t/m? im Kontaktbereich

* minimale Werkstiickdicke fir maximalen magnefischen KurzschluB: 17mm

—
/gt m

Modell Linge Breite Hahe Anzahl der Pole  Haltekraft Gewicht
mm mm mm N kg Artikel-Nr. €
QX 406 UP 600 400 51 24 15000 90 473350 0406 3.619,— .
Stevergerdt XT200
QX 408 UP 790 400 51 32 20000 115 473350 0408 4.389,—
QX508 UP 790 480 51 40 25000 150 473350 0508 5.379,—
4175
Polverléngerungen
Modell ) Linge Breite Hihe
mm mm mm mm ArtikelNr. €
PFR 60 fest 60 4 473051 6041 9,90
PMQ 60 beweglich 60 60 a 473051 6042 28,60 e,
A7 473051 6041 473051 6042

TECNO%EI‘E Elektro-Permanentmagnet-Spannplatte MillTecBasic
* pafentierte monolith Bauweise

* 100% Vollstahl Oberfléche

¢ volle Spannkraft ab 17mm Werkstickdicke

* reduzierte Bauhshe und Gewicht der Magnetspannplatten
* Lieferung inklusiv Steuergerdt

(o
MillTec Basic
* Kraft/Pol ohne Luftspalt 615daN
* bis 16kg/cm?2 im aktiven Magnetbereich
e iber 75t/m? im Kontaktbereich
* minimale Werkstickdicke fir maximalen magnefischen KurzschluB: 17mm

Modell L(rl:rg[;]e Brrne:]:e I:g[l:]e Anzahl der Pole Hult?‘kruft Ge\ll(v;ch'r kel ] SHevergerit XT200
MTB 406 600 405 51 24 15000 75 473450 0406 4.099,—
MTB 408 800 405 51 32 20000 95 473450 0408 5.099,—
MTB 508 900 485 51 40 25000 115 473450 0508 6.099,—
4175
Polverléngerungen 473071 7020
Modell [/ Hhe
mm mm Artikel-Nr. € 473071 7045

PFR 70,/20 fest 70 20 4730717020 12—
PFR 70,/45 fest 70 45 4730717045 14—
RMP 70,/45 beweglich 76 45 4730717645 45—

n7s 3717645
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mo?mm Permanent-Lasthebemagnet MaxX

auBerst kompakte Lasthebemagnete

leicht und leistungsstark

tragen das 20 bis 50fache ihres Eigengewichtes

* die ,neutrale Krone” verhindert eine Streuung des Magnetflusses und
erméglicht somit eine optimale Leistung auch bei groem Luftspalt
schaltbar tber Handhebel, mit Sicherheitsverriegelung

e die Last wird schonend behandelt und nicht beschadigt

Modell Linge Breite Hahe Hebekapazitit Gewicht

mm mm mm kg kg Artikel-Nr. €
MaxX 125 17 79 145 125 3,7 4725200125 369
MaxX 250 181 79 145 250 5 472520 0250 469,
MaxX 500 242 106 190 500 15 472520 0500 699,
MaxX 1000 339 133 230 1000 35 4725201000 1.209-
MaxX 1500 416 166 295 1500 70 4725201500 1.579-
MaxX 2000 441 186 315 2000 95 4725202000 2.129-

4164

SAV Permanent-Lasthebemagnet

zweipolige Konstruktion

* enorme Hebekapazitat durch Neodym-Hochenergie-Magnete

hohe Tragfthigkeit auch bei Luftspalt

geeignet fir Rund- und Flachmaterial

leichtgéingige Ein/Aus-Schaltung mit Sicherheitsverriegelung
auBerst kompakt, niedriges Gewicht

* robust und wartungsarm

¢ zum Heben von Blechen, Profilen, Platten, Rund- und Stangenmaterial, z. B.
zum Be- und Enfladen von Maschinen

Lieferung mit individuellem Prifzertifikat

Modell Linge Breite Hahe Hebekaparzitiit Gewicht
mm mm mm kg kg Artikel-Nr. €
NEO 150 93 60 110 150 3 4725300125 399,-
NEO 300 152 100 164 300 10 472530 0250  589,—
NEO 600 246 120 164 600 19 472530 0500 879,
NEO 1000 306 146 216 1000 36 4725301000 1.469,-

4164
\ Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de 2017 /2018 D Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. |LUREX]
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Hebeband HBD

¢ nach EN 1492-1

aus Polyester, doppellagig vernsht G‘_ Yale “'“=

e mit zwei verstarkten Endschlaufen (Breite der Schlaufen ca. 0,5 x Bandbreite)

weitere GraBen auf Anfrage lieferbar L L |
1
L
[ v‘ n s 5 4 r 2%
0 ——— —
b

L1 Breite L2 Farbe Tragfihigkeit direkt Tragfhigkeit geschniirt Tragféhigkeit einfach umgelegt bis 7° Tragfiihigkeit einfach umgelegt 7°-45° Tragfiihigkeit einfach umgelegt 45°-60°

mm  mm mm kg kg kg kg kg Artikel-Nr. €
1000 30 300 violett 1000 800 2000 1400 1000 4770011010 10,60
2000 30 300 violett 1000 800 2000 1400 1000 4770011020 14,45
2000 60 350 grin 2000 1600 4000 2800 2000 4770012020 21,60
2000 90 400 gelb 3000 2400 6000 4200 3000 477001 3020 34,30
3000 90 400 gelb 3000 2400 6000 4200 3000 477001 3030 44,70
3000 120 500 grau 4000 3200 8000 5600 4000 477001 4030 64,50
4000 150 550 rof 5000 4000 10000 7000 5000 477001 5040 99,50
4138

Rundschlinge RSD

* nach EN 1492-2 . —
e aus Polyester, Doppelmantel

* mit eingewebten Tonnenstreifen -mmﬁg

 weitere GroBen auf Anfrage lieferbar

Blesr = ——

Umfanglénge = L1 x 2

L1 Breite Farbe Tragfdhigkeit direkt Tragfahigkeit geschniirt Tragfihigkeit einfach umgelegt bis 7° Tragfahigkeit einfach umgelegt 7°-45°  Tragfahigkeit einfach umgelegt 45°-60°
k k ki k

mm  mm kg g g g g Artikel-Nr. €

1000 52 violett 1000 800 2000 700 500 4770051010 5,20
2000 52 violeft 1000 800 2000 700 500 477005 1020 9,70
4000 52  violett 1000 800 2000 700 500 4770051040 19,90
1000 57 grin 2000 1600 4000 1400 1000 477005 2010 6,90
2000 57 grin 2000 1600 4000 1400 1000 4770052020 13,50
4000 57 grin 2000 1600 4000 1400 1000 4770052040 27,20
1000 71 gelb 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3010 9,50
2000 71 gelb 3000 2400 6000 2100 1500 4770053020 18,40
3000 71 gelb 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3030 27,80
6000 71  gelb 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3060 61,50

4138

Klemmschloss-Zurrgurt ZGK

¢ nach EN 12195-2

* aus Polyester, einteilig i s —
Modell Tugkraft Linge Breite Farbe
daN mm mm Artikel-Nr. 3
I6K-25-125-1 125 6000 25 gelb 4770100260 6,95
4138
Ratschen-Zurrgurt ZGR

« nach EN 12195-2 N . <l 53
* aus Polyester, zweiteilig, mit zwei Spitzhaken e 4 L Na— 5 ¢

* weitere Grofen auf Anfrage lieferbar

Modell Tugkraft Linge Breite Farbe
daN mm mm Artikel-Nr. €
16R-25-250-2-SPH 250 6000 25 gelb 477008 0260 10,45
IGR-25-500-2-SPH 500 6000 25 gelb 477008 0560 16—
16R-35-1000-2-SPH 1000 6000 35 gelb 477008 1060 20,40
IGR-50-2000-2-SPH 2000 8000 50 orange 477008 2080 23,80

4138
LOSEYS Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 2017 /2018 D Live-Lagerbestiinde unter www.sarforius-werkzeuge.de
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Kantenschutzwinkel

* aus schnitfestem Polyurethan
* mit Schlitzen zur einfachen Montage und Fixierung auf der Rundschlinge
e WILL=max. Last, die in direktem geraden Zug mit dem Anschlagmittel gehoben werden kann

Modell 0 Linge WLL
mm mm kg Artikel-Nr. €
PU-KSW-30 30 80 3000 478001 0030 20,10
PU-KSW-50 50 125 5000 478001 0050 64,50
4138
Kantenschoner

* einfache Handhabung
* zum Schonen der textilen Hebemittel an Werkstickkanten
* weifere Ausfihrungen z. B. mit Gelenk auf Anfrage lieferbar

B L Gewicht Standard mit Magnethaftung
mm mm kg Artikel-Nr. € ArtikelNr. €
65 100 1 478003 0065 81— 478004 0065 108~
100 100 1,2 4780030100 94,50 478004 0100 121
125 100 15 478003 0125 108~ 478004 0125 135—
200 100 2 478003 0200 135— 478004 0200 189,
300 100 3 478003 0300 190, 478004 0300 270~
4138 4138
Anschlagseile

* regelmabige Prifung durch die BG

* Nennfestigkeit der Dréhte 1770 N/mm? .j"- T e .,__-.....4:(’/3
e verzinkt mit Fasereinlage \

e Ausfihrungen mir haherer Tragféhigkeit und gréBer Nutzléinge auf Anfrage lieferbar

Seild  Nutzlinge Tragfihigkeit Seil§  Nutzlinge Tragfihigkeit

mm mm kg Artikel-Nr. € mm mm kg Artikel-Nr. €
8 1000 700 4780101080 15,10 8 2000 700 4780102080 18,70
10 1000 1000 4780101100 19,20 10 2000 1000 4780102100 23,40
11 1000 1250 4780101110 22,50 1 2000 1250 4780102110 26,20
12 1000 1500 4780101120 23,90 12 2000 1500 4780102120 29~
13 1000 1750 4780101130 27,30 13 2000 1750 4780102130 33~
14 1000 2000 4780101140 30,40 14 2000 2000 4780102140 37,10
16 1000 2700 4780101160 38,10 16 2000 2700 4780102160 46,70
18 1000 3150 4780101180 45,80 18 2000 3150 4780102180 55~
20 1000 4000 4780101200 63~ 20 2000 4000 4780102200 74~

4138 4138
Joker-Haken

einfache Handhabung

fur alle handelsiblichen Rundschlingen und Hebebandschlaufen

 geschmiedet in Sondergite 8-Plus

erhshte Schmiedenocken zum Schonen der textilen Hebemittel

* WILL=max. Last, die in direktem geraden Zug mit dem Anschlagmittel gehoben werden kann

WLL A B1 B2 F G H L Gewicht

kg mm mm mm mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
1000 89 29 31 31 14 19 13 0,66 4780201000 72,50
2000 105 36 40 36 21 24 132 1,06 478020 2000 83,50
3000 125 38 47 47 23 29 145 1,61 478020 3000 94—
6000 130 44 60 56 33 37 180 3,83 478020 6000 225

4138




SARTORI

Werkzeuge
Hakenketten
* komplett mit Sicherheits-Lasthaken, Giteklasse 8
¢ nach DIN 8184
einstréngig
Keftennenn-0 Nutzlinge Nutzlast Kettennenn-0 Nutzlinge Nutzlast
mm mm kg Artikel-Nr. € mm mm kg Artikel-Nr. €
b 1000 1120 478030 1060 53,50 [ 2000 1120 478030 2060 61,50
7 1000 1500 4780301070 55,50 7 2000 1500 4780302070 69—
8 1000 2000 4780301080 62,50 8 2000 2000 4780302080 74,50
10 1000 315 4780301100 77,50 10 2000 3150 4780302100 97—
13 1000 5300 4780301130 131 13 2000 5300 4780302130 145-
16 1000 8000 4780301160 205 16 2000 8000 4780302160 250
4138 4138
zweistrédngig
Kerre;nenn- Nutzlinge N(l;ﬂuost ngélgit Kenegnenn- Nutzlinge N(l)%ljuost Tﬂgg
o mm -kg Lg Artikel-Nr. € o mm -kg -kg Artikel-Nr. €
6 1000 1600 1120 4780311060 90— 6 2000 1600 1120 4780312060 107~
7 1000 2120 1500 4780311070 103 - 7 2000 2120 1500 4780312070 129~
8 1000 2800 2000 4780311080 109 8 2000 2800 2000 4780312080 130
10 1000 4250 3150 4780311100 145~ 10 2000 4250 3150 4780312100 183~
13 1000 7500 5300 4780311130  245-— 13 2000 7500 5300 4780312130 280,
16 1000 11200 8000 478031 1160 400~ 16 2000 11200 8000 4780312160 485~
4138 4138 \
vierstréngig
Keﬂerénenn- Nutzldnge N(l].l_lzgugt l‘ltl.étzélgit . Kene%nenn- Nutzlings N(;J_leucft Iilgtzélgit .
o mm kg kg Artikel-Nr. € mm mm kg kg Artikel-Nr. €
[ 1000 2360 1700 478033 1060 186,— b 2000 2360 1700 478033 2060 220~
7 1000 3150 2240 478033 1070 210~ 7 2000 3150 2240 478033 2070 260,
8 1000 4250 3000 4780331080 230,— 8 2000 4250 3000 478033 2080 275~
10 1000 6700 4750 4780331100 300~ 10 2000 6700 4750 478033 2100 370~
13 1000 11200 8000 4780331130 519 13 2000 11200 8000 478033 2130 559~
16 1000 17000 11800 478033 1160 829, 16 2000 17000 11800 478033 2160 1.009,—
4138 4138
HADEF

Wand-Schwenkkréne Schwenkbereich 180°
Saulen-Schwenkkréne Schwenkbereich 270°

¢ mit Stirnradflaschenzug oder Elektro-Kettenzug

* Schwenkbereich 180° .
¢ Bauweise nach DIN 15018 H2/B2 ge"\e Erste“e“ WIr
lhnen ein Angehot




Schakel

* hochfeste Ausfihrung mit Schraubbolzen
* WILL = max. Last, die in direktem geraden Zug mit dem Anschlagmittel gehoben weren kann

gerade Form

SARY Do

WLL A B C D Gewicht
kg mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
330 9,5 5 19 6 0,02 4780400033 0,76
500 12 7 25 8 0,06 478040 0050 0,85
750 135 9 27 10 0,11 478040 0075 0,9
1000 17 10 31 11 0,15 478040 0100 149
1500 18,5 11 37 12 0,21 478040 0150 1,63
2000 22 13,5 43 16 0,37 4780400200 2,18
3250 27 16 51 19 0,65 4780400325 341
4750 31 19 59 22 1,06 478040 0475 6~
6500 36 22 73 25 1,56 478040 0650 8,50
8500 43 25 85 28 2,23 478040 0850 12,55
9500 47 28 90 32 3,28 478040 0950 17,20
12000 51 32 94 35 4,51 4780401200 24~
13500 57 35 115 38 5,93 4780401350 33,50
4138
geschweifte Form
WLL A B C D Gewicht
kg mm mm mm mm kg Artikel-Nr. €
330 9,5 5 22 6 0,04 4780410033 0,80
500 12 7 29 8 0,07 4780410050 0,87
750 135 9 32 10 0,13 4780410075 1,02
1000 17 10 37 11 0,17 478041 0100 1,43
1500 18,5 11 43 12 0,25 478041 0150 1,60
2000 22 13,5 51 16 0,44 4780410200 2,21
3250 27 16 64 19 0,79 4780410325 3,59
4750 31 19 76 22 1,26 478041 0475 6,20
6500 36 22 83 25 1,88 478041 0650 9,50
8500 43 25 95 28 2,78 478041 0850 12,45
9500 47 28 108 32 3,87 4780410950 18,10
12000 51 32 115 35 5,26 4780411200 26,40
13500 57 35 133 38 6,94 4780411350 34,10
4138
HADEF Hebelzige
* vielseitig einsetzbar, zum Heben, Ziehen und Spannen
* minimales Eigengewicht
e Freilaufschaltung zum schnellen Durchziehen der unbelasteten Kette
e selbsttatig wirkende, vollsténdig gekapselte Lastdruckbremse
* hochwertiges Prazisionsgetriebe
* 1,5 m Hubhshe, auf Anfrage meferweise verléngerbar
Standard-Hebelziige
Tragfihigkeit ~ Ketten-  Lastkettenstirke  Hebelkraft ca. ~ Gewicht A B D E H
kg striinge mm daN kg mm  mm  mm mm mm Artikel-Nr. €
750 1 5.6 29 6,2 122 140 266 88 280 4725570750 199-
1500 1 7.1 29 9,6 142 167 414 107 350 4725571500 249
3000 1 10 35 155 185 188 414 113 420 472557 3000 389,-
6000 2 10 36 27 139 188 414 113 570 472557 6000 669~
4168
Mini-Hebelzug
Tragfihigkeit Kettenstriinge Lastkettenstiirke Hebelkraft ca. Gewicht
kg mm daN kg Artikel-Nr. €
250 1 4 25 2 472558 0250 135~
4168
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